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MUNICIPIO DE MACAPA

SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
SUBSECRETARIA DE COMPRAS E CONTRATACOES

PREGAO ELETRONICO N° 013/2025

PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAPA (UASG N° 980605)

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA A AQUISICAO DE MOBILIAS PARA
EQUIPAR AS UNIDADES BASICAS DE SAUDE DO MUNICIPIO DE MACAPA-AP

VALOR TOTAL DA CONTRATACAO
RESTRITO

DATA DA SESSAO PUBLICA
e INICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: AS X10h OOMIN. DIA
01/04/2025.
e ABERTURADAS PROPOSTAS: AS 09XhOOMIN. DIA 14/04/2025.
e NUMERO DA LICITACAO ID N° 90022.

CRITERIO DE JULGAMENTO: MenorPreco ITEM

MODO DE DISPUTA: [aberto]
PREFERENCIA ME/EPP/EQUIPARADAS: Nio
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MUNICIPIO DE MACAPA
SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
SUBSECRETARIA DE COMPRAS E CONTRATACOES

EDITAL
PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAPA (UASG N° 980605)
PREGAO ELETRONICO SRP. N° 013/2025 — Secretaria Municipal de Governo
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2334/2024 — SEMSA/PMM

O MUNICIPIO DE MACAPA, por intermédio da SUBSECRETARIA DE COMPRAS E CONTRATAGOES, sediada na Av.
FAB, n° 840 - Centro — Macapa-AP, érgdointegrante da estrutura administrativa da SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO torna
publico, para conhecimento dos interessados, que o realizara licitagdo, para REGISTRO DE PREGOS, na modalidade PREGAO, na
forma ELETRONICA, com DISPUTA ABERTA, pelo critério de julgamento MENOR PREGO POR ITEM, nos termos da Lei n®14.133
de 1° de abril de 2021, do Decreto n° 11.462, de 31 de margo de 2023, e demais legislagdo aplicavel e, ainda, de acordo com as
condicBes estabelecidas neste Edital.

DATA DA SESSAO PUBLICA

. INICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 01/04/2025 as 10:00h
. ABERTURA DAS PROPOSTAS: 14/04/2025 as 09:00h
. NUMERO DA LICITAGAO ID N° 90022/2025

1.DO OBJETO

1.1.0 presente Termo de Referéncia tem por escopo subsidiar os procedimentos para o Registro de Pregos para eventual
AQUISIGAO DE MOBILIAS PARA EQUIPAR AS UNIDADES BASICAS DE SAUDE DO MUNICIPIO DE MACAPA -AP, para atender
as necessidades das unidades basicas de saude da Secretaria Municipal de Saude - SEMSA/PMM, conforme condigdes,
especificagdes constantes neste Termo de Referéncia.

1.2. Os itens a serem adquiridos tém suas especificagdes, unidades e quantidades no escopo da tabela em anexo.

Havendo divergéncia entre sistema "compras.gov" e o edital prevalecera o Gltimo, no caso o edital e seus
anexos.

Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato que impeca a realizacdo das sessfes nas datas
definidas, as mesmas serdo automaticamente transferidas para o primeiro dia (til subsequente, no mesmo horario
e local anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunica¢ao da Comisséo em sentido contrario.

2. DA DESPESA, DOS RECURSOS ORGAMENTARIOS E DO REGISTRO DE PREGOS

2.1. As regras referentes aos 6rgédos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesdes sdo as que constam da minuta de
Ata de Registro de Pregos.

3. DA PARTICIPAGAO NA LICITAGAO

3.1. Poderao participar deste Pregdo osinteressados que estiverem previamente credenciados no Sistema deCadastramento Unificado
de Fornecedores - SICAF e no Sistema de Compras do Governo Federal (www.gov.br/compras).

3.1 Osinteressados deverdo atender as condicdes exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia Util anterior a data prevista
para recebimento das propostas.

3.2 O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacbes efetuadas em seu nome, assume como firmes e
verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a
responsabilidade do provedor do sistema ou do érgéo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de
uso indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

3.3 E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais nos Sistemas relacionados no item

anterior e manté-los atualizados junto aos érgéos responsaveis pela informagao, devendo proceder, imediatamente, a corregdo ou a

alteracéo dos registros tdo logo identifique incorrecéo ou aqueles se tornem desatualizados.

34 A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo.
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35 Serad concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para as sociedades
cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei n° 14.133, de 2021, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o
microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n°® 123, de 2006 e do Decreto n.° 8.538, de 2015.
3.6 N&o poderao disputar esta licitagéo:

3.6.1 Aquele que néo atenda as condicbes deste Edital e seu(s) anexo(s);

3.6.2 Autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa fisica ou juridica, quando a licitagdo versar sobre
servicos ou fornecimento de bens a ele relacionados;

3.6.3 Empresa, isoladamente ou em consoércio, responsavel pela elaboragdo do projeto basico ou do projeto executivo, ou
empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do
capital com direito a voto, responsavel técnico ou subcontratado, quando a licitagéo versar sobre servigos ou fornecimento de bens a
ela necessarios;

3.6.4 Pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da licitagdo, impossibilitada de participar da licitagdo em decorréncia
de sangdo que lhe foi imposta;

3.6.5 Aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do
6rgéo ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe fungéo na licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do
contrato, ou que deles seja cdnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro grau;

3.6.6 Empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n° 6.404, de 15 de dezembro de 1976, concorrendo
entre si;

3.6.7 Pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagdo do edital, tenha sido condenada judicialmente, com
transito em julgado, por exploragdo de trabalho infantil, por submisséo de trabalhadores a condi¢des analogas as de escravo ou por
contratacdo de adolescentes nos casos vedados pela legislagao trabalhista;

3.6.8 Agente publico do érgéo ou entidade licitante;

3.6.9 Pessoas juridicas reunidas em consorcio;

3.6.10 Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigéo;

3.6.11  N&o podera participar, direta ou indiretamente, da licitagdo ou daexecugdo do contrato agente publico do 6rgao ou entidade
contratante, devendo ser observadas as situagdes que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou apds o exercicio do
cargo ou emprego, nos termos da legislagdo que disciplina a matéria, conforme § 1° do art. 9° da Lei n® 14.133, de 2021.

3.7 O impedimento de que trata o item 3.6.4 sera também aplicado ao licitante que atue em substituigdo a outra pessoa, fisica
ou juridica, com ointuito de burlar a efetividade da sangéo a ela aplicada, inclusive asua controladora, controlada ou coligada, desde
que devidamente comprovado o ilicito ou a utilizagdo fraudulenta da personalidade juridica do licitante.

38 A critério da Administragdo e exclusivamente a seu servigo, o autor dos projetos e a empresa a que se referem os itens
3.6.2 e 3.6.3 poderéo participar no apoio das atividades de planejamento da contratagdo, de execugdo da licitagdo ou de gestdo do
contrato, desde que sob supervisdo exclusiva de agentes publicos do érgéo ou entidade.

39 Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econdmico.

3.10 O disposto nos itens 3.6.2 € 3.6.3 ndo impede a licitagéo ou a contratagdo de servigo que inclua como encargo do contratado
a elaboragdo do projeto basico e do projeto executivo, nas contratagdes integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de
execucao.

3.1 Em licitagdes e contratagbes realizadas no @mbito de projetos e programas parcialmente financiados por agéncia oficial de
cooperagao estrangeira ou por organismo financeiro internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, n&o
podera participar pessoa fisica ou juridica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja declarada
inidénea nos termos da Lei n® 14.133/2021.

312 A vedacéo de que trata oitem 3.6.8 estende-se aterceiro que auxilie a condugdo da contratacdo na qualidade de integrante
de equipe de apoio, profissional especializado ou funcionario ou representante de empresa que preste assessoria técnica.

4. DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

413 Na presente licitagdo, a fase de habilitagdo sucedera as fases de apresentagdo de propostas e lances e de julgamento.

414 Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletronico, a proposta com o prego ou o percentual de
desconto, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessdo
publica.

415 Caso a fase de habilitagio anteceda as fases de apresentagdo de propostas e lances, os licitantes encaminharéo, na forma
e no prazo estabelecidos no item anterior, simultaneamente os documentos de habilitagdo e a proposta com o prego ou o percentual
de desconto, observado o disposto nositens 8.2 e 8.13.1 deste Edital.

416 No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo préprio do sistema, que:
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4161 esta ciente e concorda com as condigdes contidas no edital e seus anexos, bem como de que a proposta
apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal,
nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes
na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no instrumento convocatér io;

4.16.2 ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos,
salvo menor, a partir de 14 anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIIl, da Constituicdo;

4.16.3 nao possui empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos Ill e IV
do art. 1° e no inciso Il do art. 5° da Constituicdo Federal;

4.16.4 cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e parareabilitado da Previdéncia Social,
previstas em lei e em outras normas especificas.
417 O licitante organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo préprio do sistema eletrénico, que cumpre os
requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lein® 14.133, de 2021.
418 O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa devera declarar,
ainda, em campo préprio do sistema eletrnico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n° 123, de
2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1° ao 3° do
art. 4° da Lei n.° 14.133, de 2021.

4.18.1 no item exclusivo para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo
‘ndo” impedira o prosseguimento no certame, para aquele item;
4.18.2 nos itens em que a participagdo nao for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a

assinalagdo do campo ‘ndo” apenas produzira o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei
Complementar n° 123, de 2006, mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa.
419 A falsidade da declaragdo de que trata os itens 4.16 ou 4.18 sujeitara o licitante as sangdes previstas na Lein® 14.133. de
2021, e neste Edital.
4.20 Os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta ou, na hipétese de a fase de habiltagido anteceder as fases de
apresentagdo de propostas e lances e de julgamento, os documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema, até a abertura
da sessdo publica.
421 N&o havera ordem de classificagdo na etapa de apresentagdo da proposta e dos documentos de habilitagdo pelo licitante,
0 que ocorrera somente apds os procedimentos de abertura da sessdo publica e da fase de envio de lances.
4.22 Seréo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes convocados para
apresentacdo de propostas, apds a fase de envio de lances.
4.23 Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante podera parametrizar o seu valor final minimo ou o seu
percentual de desconto maximo quando do cadastramento da proposta e obedecera as seguintes regras:

4231 Aaplicagdo dointervalo minimo de diferenca de valores ou de percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagéo
aos lances intermediarios quanto em relagéo ao lance que cobrir a melhor oferta; e

4.23.2 Os lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo, caso estabelecido, e o intervalo de
que trata o subitem acima.
424 O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado no sistema podera ser alterado pelo fornecedor
durante a fase de disputa, sendo vedado:

4241 Valor superior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de julgamento por menor
prego; e

4242  Percentual de desconto inferior a lance ja registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o critério de
julgamento por maior desconto.
4.25 O valor final minimo ou o percentual de desconto final maximo parametrizado na forma do item 4.23 possuira carater sigiloso
para os demais fornecedores e para o 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo, podendo ser disponibiizado estrita e
permanentemente aos drgaos de controle externo e interno.
4.26 Cabera ao licitante interessado em participar da licitagdo acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante o
processo licitatdrio e se responsabilizar pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da inobservancia de mensagens emitidas
pela Administragdo ou de sua desconex&o.
4.27 O licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa comprometer o
sigilo ou a seguranga, para imediato bloqueio de acesso.

5.00 PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

5.1 O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletronico, dos seguintes campos:

5.1.1 Valor unitario e valor total, conforme planilhas fornecidas pela Prefeitura de Macapa;
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5.1.2 Marca/Modelo/Fabricante, sob pena de desclassificagéo;

5.2 Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o licitante.

5.2.1 O licitante NAO podera oferecer proposta em quantitativo inferior ao méaximo previsto para contratagéo.
5.3 Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributarios,
comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente na execugéo do objeto.
5.4 Os pregos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva responsabilidade do licitante,
nao lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteragéo, sob alegagéo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.
5.5 Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotagdo adequada sera a
que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos Ultimos doze meses.
5.6 Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento seréo retidos na fonte os percentuais
estabelecidos na legislagéo vigente.
5.7 Na presente licitagdo, a Microempresa e a Empresa de Pequeno Porte ndo poderéo se beneficiar do regime de tributagdo

pelo Simples Nacional, visto que os servigos serdo prestados com disponibilizagdo de trabalhadores em dedicagdo exclusiva de méo
de obra, o que configura cessdo de méo de obra para fins tributarios, conforme art. 17, inciso XIl, da Lei Complementar no 123/2006.
5.8 A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposicdes nelas contidas, em conformidade
com o que dispde o Termo de Referéncia, assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos,
bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades e qualidades adequadas a
perfeita execugdo contratual, promovendo, quando requerido, sua substituigdo.

5.8.1 O prazo de validade da proposta ndo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de sua apresentagao.

5.8.2 Os licitantes devem respeitar os pregos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes publicas federais,
quando participarem de licitagdes publicas;

5.8.3 Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, o prego ja decorrente da aplicagdo do desconto ofertado devera
respeitar 0s pregos maximos previstos no item 4.9.
5.9 O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragdo por parte dos contratados pode ensejar a
responsabilizagdo pelo Tribunal de Contas da Unido e, apos o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura
de prazo para a adogéo das medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicio; ou
condenagdo dos agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erério, caso verificada a
ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na execugdo do contrato.
5.10 Em se tratando de servigos com fornecimento de mao de obra em regime de dedicagdo exclusiva, o licitante deverd indicar
os sindicatos, acordos coletivos, convengdes coletivas ou sentengas normativas que regem as categorias profissionais que
executardo o servigo e as respectivas datas bases e vigéncias, com base na Classificagdo Brasileira de Ocupagdes — CBO.
5.11 Em todo caso, devera ser garantido o pagamento do salario normativo previsto no instrumento coletivo aplicavel ou do
salario-minimo vigente, o que for maior.

6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

6.1 A abertura da presente licitagdo dar-se-a automaticamente em sesséo publica, por meio de sistema eletrnico, nadata, horérioelocal
indicados neste Edital.

6.2 Os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitagdo, quando for o caso, anteriormente
inseridos no sistema, até a abertura da sessdo publica.

6.3 O sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

6.4 Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverao encaminhar lances exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo
imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

6.5 O lance devera ser ofertado pelo valor Global do item.

6.6 Os licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sess@o e as regras
estabelecidas no Edital.

6.7 O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ou percentual de desconto superior ao Ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

6.8 O intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto em relagdo aos lances
intermediarios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de R$100,00 (cem reais).

6.9 O licitante podera, uma Unica vez, excluir seu Ultimo lance ofertado, no intervalo de quinze segundos apds o registro no

sistema, na hipdtese de lance inconsistente ou inexequivel.

6.10 O procedimento seguira de acordo com 0 modo de disputa adotado.

6.11 Caso seja adotado para o envio de lances no pregao eletronico o modo de disputa “aberto”, os licitantes apresentaréo lances
publicos e sucessivos, com prorrogagdes.
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6.11.1 A etapa de lances da sessdo publica teraduragéo de dez minutos e, ap6s isso, sera prorrogada automaticamente
pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duragdo da sessdo publica.

6.11.2 A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, sera de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagéo, inclusive no caso de lances intermediarios.

6.11.3 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo pulblica encerrar-se-a
automaticamente, e o sistema ordenaré e divulgara os lances conforme a ordem final de classificagéo.

6.11.4 Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagéo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo menos

5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiiado pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definigdo das
demais colocagdes.

6.11.5 Ap0s o reinicio previsto no item supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermediarios.
6.12 Caso seja adotado para o envio de lances no pregdo eletrénico o modo de disputa “aberto e fechado’, os licitantes
apresentardo lances publicos e sucessivos, com lance final e fechado.

6.12.1 A etapa de lances da sessdo publica tera duragdo inicial de quinze minutos. ApGs esse prazo, o sistema
encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera o periodo de até dez minutos, aleatoriamente
determinado, findo o qual sera automaticamente encerrada a recepgdo de lances.

6.12.2 Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrird oportunidade para que o autor da oferta de valor
mais baixo e os das ofertas com pregos até 10% (dez por cento) superiores aquela possam ofertar um lance final e fechado em até
cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.12.3 No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante podera optar por manter o seu Ultimo lance da etapa
aberta, ou por ofertar melhor lance.
6.12.4 N&o havendo pelo menos trés ofertas nas condigdes definidas neste item, poderdo os autores dos melhores lances

subsequentes, na ordem de classificacdo, até o maximo de trés, oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.

6.12.5 Apds o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara e divulgara os lances segundo
a ordem crescente de valores.
6.13 Caso seja adotado para o envio de lances no pregéo eletronico o modo de disputa “fechado e aberto”, poderéo participar
da etapa aberta somente os licitantes que apresentarem a proposta de menor prego/ maior percentual de desconto e os das propostas
até 10% (dez por cento) superioresfinferiores aquela, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, até o
encerramento da sesséo e eventuais prorrogagdes.

6.13.1 N&o havendo pelo menos 3 (irés) propostas nas condicbes definidas no item 6.13, poderédo os licitantes que
apresentaram as trés melhores propostas, consideradas as empatadas, oferecer novos lances sucessivos.

6.13.2 A etapa de lances da sess&o publica teraduracéo de dez minutos e, ap6s isso, sera prorrogada automaticamente
pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duragéo da sessdo publica.

6.13.3 A prorrogagdo automatica da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, seré de dois minutos e ocorrerd
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagao, inclusive no caso de lances intermediarios.

6.13.4 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica encerrar-se-a
automaticamente, e o sistema ordenara e divulgara os lances conforme a ordem final de classificagéo.

6.13.5 Definida a melhor proposta, se a diferenga em relagéo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo menos

5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiiado pela equipe de apoio, podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicdo das
demais colocagdes.

6.13.6 Ap0s o reinicio previsto no subitem supra, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermediarios.
6.14 Apos o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenara e divulgard os lances segundo a
ordem crescente de valores.

6.15 N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro
lugar.

6.16 Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado,
vedada a identificagdo do licitante.

6.17 No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Preg&o, o sistema eletronico podera
permanecer acessivel aos licitantes para a recepgédo dos lances.

6.18 Quando a desconexé@o do sistema eletrdnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sesséo
publica seré suspensa e reiniciada somente apds decorridas 24 (vinte e quatro) horas da comunica¢éo do fato pelo Pregoeiro aos
participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgagao.

6.19 Caso o licitante n&do apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

6.20 Em relagéo a itens ndo exclusivos para participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez encerrada
a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema
identificara em coluna prépria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo & comparagdo com os
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valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o
disposto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n°® 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n® 8.538, de 2015.

6.20.1 Nessas condigdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa
de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.
6.20.2 A melhor classificada nos termos do subitem anterior terd o direito de encaminhar uma Ultima oferta para

desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema,
contados ap6s a comunicagdo automatica para tanto.

6.20.3 Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo
de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

6.20.4 No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que
primeiro podera apresentar melhor oferta.

6.21 S6 poderéa haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada do modo
de disputa aberto e fechado.

6.21.1 Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 60 da
Lei n® 14.133, de 2021, nesta ordem:

6.21.1.1 disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em ato continuo a
classificagao;

6.21.1.2 avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdo preferencialmente ser utilizados
registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigagdes previstos nesta Lei;

6.21.1.3  desenvolvimento pelo licitante de agdes de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho, conforme
regulamento;

6.21.1.4  desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientagdes dos érgéos de controle.

6.21.2 Persistindo o empate, serd assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens e servigos produzidos ou
prestados por:

6.21.2.1  empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do 6rgéo ou entidade da Administragdo
Publica estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitagéo realizada por 6rgdo ou entidade de Municipio, no territério do Estado em
que este se localize;

6.21.2.2  empresas brasileiras;

6.21.2.3  empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

6.21.2.4  empresas que comprovem a pratica de mitigagdo, nos termos da Lei n® 12.187, de 29 de dezembro de 2009.
6.22 Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, na hipétese da proposta do primeiro colocado permanecer acima
do prego méaximo ou inferior ao desconto definido para a contratagdo, o pregoeiro podera negociar condigdes mais vantajosas, apos
definido o resultado do julgamento.

6.22.1 Né&o sera admitida a previsdo de pregos diferentes em raz&o de local de entrega ou de acondicionamento, tamanho
de item ou qualquer outro motivo;
6.22.2 A negociagdo podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classificagdo inicialmente

estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo apds a negociagdo, for desclassificado em razdo de sua proposta permanecer
acima do prego maximo definido pela Administragao.

6.22.3 A negociagéo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.
6.22.4 O resultado da negociagdo sera divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do processo licitatério.
6.22.5 O pregoeiro solicitara ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 02 (duas) horas, envie a proposta

adequada e os documentos exigidos em cada item, o licitante que n&o enviar a documentacdo exigida, seréo automaticamente
desclassificadas.

6.22.6 E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo fundamentada feita no chat pelo
licitante, antes de findo o prazo.
6.23 O licitante DEVERA, enviar juntamente com a proposta os documentos e exigéncias, descritas em cada item, do aneto | do
Termo de Referéncia.
6.24 Apbs a negocia¢do do prego, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitagdo e julgamento da proposta

7 DA FASE DE JULGAMENTO

7.1 Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar atende as
condi¢des de participagdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n® 14.133/2021, legislagdo correlata e no item 3.6 do
edital, especialmente quanto a existéncia de sangdo que impega a participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante a
consulta aos seguintes cadastros:
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7.1.1 SICAF;
7.1.2 Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis); e

7.1.3 Cadastro  Nacional de Empresas Punidas - CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da Unido
(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep).
7.2 A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e também de seu socio majoritario, por forca da
vedacgdo de que trata o artigo 12 da Lein® 8.429, de 1992.
7.3 Caso conste na Consulta de Situagéo do licitante a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o Pregoeiro diligenciara

para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas. (IN n° 3/2018
art. 29, caput)

7.3.1 Atentativa de burla seré verificada por meio dos vinculos societérios, linhas de fornecimento similares, dentre outros. (INn°
3/2018, art. 29, §1°).

7.3.2 O licitante sera convocado para manifestagdo previamente a uma eventual desclassificacdo. (INn° 3/2018, art. 29, §2°).

7.3.3 Constatada a existéncia de sango, o licitante sera reputado inabilitado, por falta de condi¢do de participagao.

74 Na hipotese de inversdo das fases de habilitagdo e julgamento, caso atendidas as condi¢des de participagdo, sera iniciado
o0 procedimento de habilitagéo.
7.5 Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utiizado de algum tratamento favorecido as

ME/EPPs, o pregoeiro verificara se faz jus ao beneficio, em conformidade com os itens Erro! Fonte de referéncia ndo encontrada.
e 4.18 deste edital.

7.6 Verificadas as condigdes de participagdo e de utilizagdo do tratamento favorecido, o pregoeiro examinara a proposta
classificada em primeiro lugar quanto a adequagédo ao objeto e a compatibilidade do prego em relagdo ao maximo estipulado para
contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES n° 73, de 30 de setembro de 2022.
7.7 Em se tratando de servigos com fornecimento de méo de obra em regime de dedicagdo exclusiva, afim de assegurar o
tratamento isondmico entre as licitantes, informa-se que foram utilizados os seguintes acordos, dissidios ou convengdes coletivas de
trabalho no calculo do valor estimado pela Administragdo:

7.7.1 indicar os acordos, dissidios ou convengdes coletivas;

7.7.2 Q(s) sindicato(s) indicado(s) no subitem acima n&o é (sdo) de utilizagdo obrigatéria pelos licitantes, mas, ao longo da
execugdo contratual, sempre se exigirda o cumprimento dos acordos, dissidios ou convengdes coletivas adotados por cada
licitante/contratado.

7.8 Sera desclassificada a proposta vencedora que:

7.8.1 contiver vicios insanaveis;

7.8.2 ndo obedecer as especificagdes técnicas contidas no Termo de Referéncia;

7.8.3 apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do prego maximo definido para a contratagéo;

7.8.4 ndo tiverem sua exequibiidade demonstrada, quando exigido pela Administracéo;

7.8.5 apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que insanavel.

7.8.6 Que n&o enviar junto a Proposta de prego a Documentagio exigida em cada item.

7.9 No caso de bens e servigos em geral, € indicio de inexequibiidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por
cento) do valor orgado pela Administragdo.

7.9.1 Alinexequibilidade, na hipétese de que trata o caput, s6 sera considerada apos diligéncia do pregoeiro, que comprove:

7.9.1.1 que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e

7.9.1.2 inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.
710 Em contratacdo de servicos de engenharia, além das disposicdes acima, a andlise de exequibilidade e sobreprego
considerara o seguinte:

7.10.1 Nos regimes de execugdo por tarefa, empreitada por prego global ou empreitada integral, semi-integrada ou
integrada, a caracterizagdo do sobrepreco se dara pela superagdo do valor global estimado;

7.10.2 No regime de empreitada por prego unitério, a caracterizagdo do sobrepreco se dara pela superagdo do valor
global estimado e pela superagéo de custo unitario tido como relevante, conforme planilha anexa ao edital;

7.10.3 No caso de servicos de engenharia, serdo consideradas inexequiveis as propostas cujos valores forem inferiores
a 75% (setenta e cinco por cento) do valor orgado pela Administragdo, independentemente do regime de execugao.

7.10.4 Seré exigida garantia adicional do licitante vencedor cuja proposta for inferior a 85% (oitenta e cinco por cento) do

valor orgado pela Administragéo, equivalente a diferenga entre este Ultimo e o valor da proposta, sem prejuizo das demais garantias
exigiveis de acordo com a Lei.

711 Se houver indicios de inexequibiidade da proposta de prego, ou em caso da necessidade de esclarecimentos
complementares, poderao ser efetuadas diligéncias, para que a empresa comprove a exequibilidade da proposta.

712 Caso o custo global estimado do objeto licitado tenha sido decomposto em seus respectivos custos unitarios por meio de
Planiha de Custos e Formagao de Pregos elaborada pela Administragdo, o licitante classificado em primeiro lugar serd convocado
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para apresentar Planilha por ele elaborada, com os respectivos valores adequados ao valor final da sua proposta, sob pena de néo
aceitagdo da proposta.

7121 Em se tratando de servigos de engenharia, o licitante vencedor sera convocado a apresentar a Administragdo, por
meio eletrénico, as planilhas com indicagdo dos quantitativos e dos custos unitarios, seguindo o modelo elaborado pela Administragéo,
bem como com detalhamento das Bonificagbes e Despesas Indiretas (BDI) e dos Encargos Sociais (ES), com os respectivos valores
adequados ao valor final da proposta vencedora, admitida a utilizagédo dos pregos unitarios, no caso de empreitada por prego global,
empreitada integral, contratagdo semi-integrada e contratagéo integrada, exclusivamente para eventuais adequagdes indispensaveis
no cronograma fisico-financeiro e para balizar excepcional aditamento posterior do contrato.

7.12.2 Em se tratando de servicos com fornecimento de m&o de obra em regime de dedicagdo exclusiva cuja
produtividade seja mensuravel e indicada pela Administragéo, o licitante deverd indicar a produtividade adotada e a quantidade de
pessoal que sera alocado na execucdo contratual.

7123 Caso a produtividade for diferente daquela utilizada pela Administragdo como referéncia, ou ndo estiver contida
na faixa referencial de produtividade, mas admitida pelo ato convocatério, o licitante devera apresentar a respectiva comprovagao de
exequibilidade;

7124 Os licitantes poderdo apresentar produtividades diferenciadas daquela estabelecida pela Administragdo como
referéncia, desde que néo alterem o objeto da contrata¢do, ndo contrariem dispositivos legais vigentes e, caso ndo estejam contidas
nas faixas referenciais de produtividade, comprovem a exequibilidade da proposta.

7125 Para efeito do subitem anterior, admite-se a adequagdo técnica da metodologia empregada pela contratada,
visando assegurar a execucado do objeto, desde que mantidas as condigbes para a justa remuneragao do servico.

713 Erros no preenchimento da planiha ndo constituem motivo para a desclassificagdo da proposta. A planilha poderd ser
ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde que ndo haja majoragdo do prego e que se comprove que este é o
bastante para arcar com todos os custos da contratagéo;

7.13.1 0 ajuste de que trataeste dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que néo alterem a substancia das propostas;

7.13.2 Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de correcéo a indicagédo de recolhimento de impostos e
contribuigdes na forma do Simples Nacional, quando n&o cabivel esse regime.

714 Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagdes do objeto, podera ser colhida a manifestagao
escrita do setor requisitante do servigo ou da area especializada no objeto.

715 Caso o Termo de Referéncia exija a apresentagéo de amostra, o licitante classificado em primeiro lugar devera apresenta-
la, conforme disciplinado no Termo de Referéncia, sob pena de ndo aceitagdo da proposta.

7.16 Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horério de realizagdo do procedimento para a avaliagéo das
amostras, cuja presenca sera facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.

717 Os resultados das avaliagbes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.

718 No caso de néo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa aceita pelo Pregoeiro, ou havendo
entrega de amostra fora das especificagdes previstas neste Edital, a proposta do licitante sera recusada.

719 Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado n&o for(em) aceita(s), o Pregoeiro analisara a aceitabilidade
da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. Seguir-se-a com a verificagdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente,
até a verificagdo de uma que atenda as especificagdes constantes no Termo de Referéncia.

8 DA FASE DE HABILITACAO

8.1 Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante de

realizar o objeto da licitagdo, serdo exigidos para fins de habilitagdo, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lein® 14.133, de 2021.

8.2 A documentagdo exigida para fins de habilitagdo juridica, fiscal, social e trabalhista e econdmico-financeira, podera ser
substituida pelo registro cadastral no SICAF.

8.3 Quando permitida a participacéo de empresas estrangeiras que néo funcionem no Pais, as exigéncias de habilitacdo seréo
atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente apresentados em tradugao livre.
8.4 Na hipétese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que nao funcione no Pais, para fins de assinatura do contrato

ou da ata de registro de pregos, os documentos exigidos para a habiltagdo serdo traduzidos por tradutor juramentado no Pais e
apostilados nos termos do disposto no Decreto n° 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substitui-lo, ou
consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas.

8.5 Quando permitida a participagdo de consércio de empresas, a habilitagdo técnica, quando exigida, sera feita por meio do
somatério dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de habilitagdo econdmico-financeira, quando exigida, seré observado
o0 somatério dos valores de cada consorciado.

8.6 Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poder&o ser apresentados em original, por copia ou por Procuragéo publica
ou privada e documento oficial com foto, ambos autenticados em Cartério oficial ou por membro da Comissdo Permanente de
Licitagdo, mediante apresentagdo dos originais aos dias que antecedem o certame, ou ainda através de certificados emitidos pela
ICP-Brasil como meio de comprovagdo da autoria e da integridade de documentos em forma eletronica utiizando a assinatura
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GOV.BR e por fim quem utiliza certificado digital, nos termos do § 1° do art. 10 da Medida Proviséria n° 2.200-2, de 24 de agosto de
2001.

8.7 Os documentos exigidos para fins de habilitagdo poderdo ser substituidos por registro cadastral emitido por 6rgéo ou
entidade publica, desde que o registro tenha sido feito em obediéncia ao disposto na Lei n® 14.133/2021.

8.8 Sera verificado se o licitante apresentou declaragdo de que atende aos requisitos de habilitagéo, e o declarante respondera
pela veracidade das informagdes prestadas, na forma da lei (art. 63, |, da Lei n® 14.133/2021).

8.9 Seré verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitagéo, a declaragdo de que cumpre as exigéncias
de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas
especificas.

8.10 O licitante devera apresentar, sob pena de desclassificacéo, declaracdo de que suas propostas econémicas compreendem
aintegralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas
normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das
propostas.

8.11 A habilitagdo seré verificada por meio do Sicaf, nos documentos por ele abrangidos.

8.11.1 Somente haverd a necessidade de comprovagdo do preenchimento de requisitos mediante apresentagdo dos
documentos originais néo-digitais quando houver duvida em relacdo a integridade do documento digital ou quando a lei
expressamente o exigir. (IN n° 3/2018, art. 4°, §1°, e art. 6°, §4°).

8.12 E de responsabilidade do licitante conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no Sicaf e manté-los atualizados junto aos
6rgdos responsaveis pela informagéo, devendo proceder, imediatamente, a corregdo ou a alteragdo dos registros téo logo identifique
incorrecdo ou aqueles se tornem desatualizados. (IN n® 3/2018, art. 7°, caput).

8.12.1 A néo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitagdo. (IN
n° 3/2018, art. 7°, paragrafo Unico).

8.13 A verificagdo pelo pregoeiro, em sitios eletrdnicos oficiais de érgdos e entidades emissores de certiddes constitui meio legall
de prova, para fins de habilitagdo.

8.13.1 Os documentos exigidos para habiltagdo que ndo estejam contemplados no Sicaf seréo enviados por meio do
sistema, em formato digital, no prazo de 02 (duas) horas, prorrogavel por igual periodo, contado da solicitagdo do pregoeiro.
8.13.2 Na hipdtese de a fase de habiltagio anteceder a fase de apresentagdo de propostas e lances, os licitantes

encaminhardo, por meio do sistema, simultaneamente os documentos de habilitagdo e a proposta com o prego ou o percentual de
desconto, observado o disposto no § 1°do art. 36 e no § 1°do art. 39 da Instrugcdo Normativa SEGES n° 73, de 30 de setembro de
2022.

8.14 A verificagdo no Sicaf ou a exigéncia dos documentos nele néo contidos somente seré feita em relagdo ao licitante vencedor.

8.14.1 Os documentos relativos a regularidade fiscal que constem do Termo de Referéncia somente serdo exigidos, em
qualquer caso, em momento posterior ao julgamento das propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.
8.14.2 Respeitada a excegdo do subitem anterior, relativa a regularidade fiscal, quando a fase de habilitagdo anteceder

as fases de apresentagao de propostas e lances e de julgamento, a verificagéo ou exigéncia do presente subitem ocorreraem relagéo
a todos os licitantes.

8.15 Apbs a entrega dos documentos para habilitagdo, ndo serd permitida a substituicGo ou a apresentagdo de novos
documentos, salvo em sede de diligéncia, para (Lei 14.133/21, art. 64, e IN 73/2022, art. 39, §4°):

8.15.1 complementagdo deinformagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que necessaria
para apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e
8.15.2 atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado ap6s a data de recebimento das propostas;

8.16 Na analise dos documentos de habilitagdo, a comissdo de contratagdo podera sanar erros ou falhas, que ndo alterem a
substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitagdo e classificago.

8.17 Na hipétese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitagdo, o pregoeiro examinara a proposta subsequente e
assim sucessivamente, na ordem de classificagdo, até a apuragdo de uma proposta que atenda ao presente edital, observado o prazo
disposto no subitem 8.13.1.

8.18 Somente serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitagdo do licitante cuja proposta atenda ao
edital de licitagdo, ap6s concluidos os procedimentos de que trata o subitem anterior.

8.19 A comprovagdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno porte somente sera
exigida para efeito de contratagéo, e ndo como condigdo para participagdo na licitagdo (art.4° do Decreto n°® 8.538/2015).

8.20 Quando a fase de habilitagdo anteceder a de julgamento e ja tiver sido encerrada, néo cabera exclusdo de licitante por
motivo relacionado a habilitagdo, salvo em razdo de fatos supervenientes ou s6 conhecidos apés o julgamento.

9. DOS DOCUMENTOS DE HABILITAGAO

9.1. HABILITACAO JURIDICA:
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9.1.1. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forga de lei, tenha validade para fins de
identificagdo em todo o territorio nacional
9.2 Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

9.3 MicroempreendedorIndividual - MEI: Certificado da Condigdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo
ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio hitps://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

9.4 Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade identificada como empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: inscrigdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de
Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatério de seus
administradores;

9.5 Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario Oficial da Uniéo e
arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera
considerada como sua sede, conforme Instrugdo Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020.

9.6 Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de
documento comprobatério de seus administradores;

9.7 Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia
da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de
Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz

9.8 Sociedade cooperativa: ata de fundagao e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na
Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107
da Lei n® 5.764/1971.

9.9 Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidagéo respectiva.

9.2. REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA:

9.2.1. Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.2.2 Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagéo de certiddo expedida conjuntamente pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos
termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral
da Fazenda Nacional.

9.23 Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

9.24  Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagao de certiddo negativa
ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n°
5.452, de 1° de maio de 1943;

9.25  Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes Municipal/Distrital relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente
ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.2.6  Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital do domicilio ou sede do fornecedor, relativa & atividade em cujo
exercicio contrata ou concorre;

9.2.7 Prova de regularidade com a Fazenda Municipal/Distrital do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade em cujo
exercicio contrata ou concorre;

9.28  Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Estadual/Distrital ou Municipal/Distrital relacionados ao objeto
contratual, devera comprovar tal condigo mediante a apresentagdo de declaragdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede,
ou outra equivalente, na forma da lei.

9.2.9 O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento
diferenciado previstos na Lei Complementar n® 123/2006, estara dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de contribuinte s
estadual e municipal.

9.3. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA:
9.3.1. Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante, caso se trate de pessoa fisica,

desde que admitida a sua participagdo na licitagdo (art. 5°, II, “c’, da IN n® 116/2021 - SEGES/ME), ou de sociedade simples;
Certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor (art. 69, caput, Il da Lei n® 14.133/2021);
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Balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contabeis dos 2 (dois) Ultimos exercicios
sociais, comprovando;

9.3.2 indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um);

9.3.3 As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagio e poderao
substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura.

9.34 Os documentos referidos acima limitar-se-80 ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida had menos
de 2 (dois) anos;

9.3.5  Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do Brasil para
transmissdo da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped.

9.3.6  Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG),
Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de habilitagdo capital minimo de 10% (dezpor cento) do valor
total do item pretendido.

9.3.7 As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagdo e poderao
substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (art. 65, §1° da Lein® 14.133/2021).

9.3.8 Oatendimento dos indices econdmicos previstos neste item deveré ser atestado mediante declaragdo assinada por profissional
habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor.

10. DA COMPROVAGAO DA CAPACIDADE TECNICA
10.1 Comprovacéo de aptidéo para o fornecimento de bens similares de complexidade tecnoldgica e operacional equivalente ou
superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentagéo de certiddes ou atestados, por pessoas
juridicas de direito publico ou privado, ou regularmente emitido (s) pelo conselho profissional competente, quando for o caso.

10.1.1 Comprovacio de aptiddo para o desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas com o objeto de
licitacdo, mediante apresentagdo de atestado (s) fornecido (s) por pessoa (s) juridica (s) de direito publico ou privado.
10.1.2  Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial do fornecedor.

10.1.3 O fornecedor disponibilizara todas as informagdes necessarias a comprovagdo da legitimidade dos atestados,
apresentando, quando solicitado pela Administragdo, copia do contrato que deu suporte a contratagdo, enderego atual da
contratante e local em que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.

11. DA ADESAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS

11.1 Durante a vigéncia da ata, por 6rgéos e entidades da Administragéo Publica municipal, relativamente a atade registro depregosde
6rgdo ou entidade gerenciadora municipal, desde que o sistema de registro de pregos tenha sido formalizado mediante licitagdo que
néo participaram do procedimento de IRP poderdo aderir a ata de registro de pregos na condicdo de n&o participantes, observados
0s seguintes requisitos:

11.1.1  Apresentagdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagbes de provavel desabastecimento ou
descontinuidade de servigo publico;

11.1.2  Demonstragdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados pelo mercado na forma do art.
23 da Lei n® 14.133, de 2021; e

11.1.3  Consulta e aceitagdo prévias do drgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

11.2 A autorizagdo do 6rgéo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada ap6s a aceitagédo da ades&o pelo fornecedor.
11.2.1 0 drgéoou entidade gerenciadora podera rejeitar adesdes caso elas possam acarretar prejuizo a execugéo de seus proprios
contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.

1.3 Apds a autorizacdo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora, 0 6rgdo ou entidade n&o participante devera efetivar a aquisicdo
ou a contratacdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

11.4 O prazo de que trata o subitem anterior, relativo a efetivagdo da contratacdo, podera ser prorrogado excepcionalmente,
mediante solicitagdo do 6rgdo ou da entidade nao participante aceita pelo 6rgao ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado
o limite temporal de vigéncia da ata de registro de precos.

11.5 O 6rgdo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de precos da qual seja integrante, na qualidade de ndo
participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado, observados os requisitos do item 25.1.

11.6 As aquisigbes ou contratagdes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos
quantitativos dos itens do instrumento convocatorio registrados na ata de registro de precos para o gerenciador e para os par ticipantes.
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1.7 O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado
na ata de registro de pregos para o gerenciador e os participantes, independentemente do nimero de 6rgéos ou entidades nao
participantes que aderirem a ata de registro de pregos.
11.8 Para aquisicdo emergencial de medicamentos e material de consumo médico-hospitalar por érgéos e entidades da
Administragdo Publica federal, estadual, distrital e municipal, a adesdo a ata de registro de pregos gerenciada pelo Ministério da
Saude nao estara sujeita ao limite previsto no item 11.7.
11.9 A adeséo aata de registro de pregos por 6rgaos e entidades da Administracéo Publica estadual, distrital e municipal podera
ser exigida para fins de transferéncias voluntarias, néo ficando sujeita ao limite de que trata o item 26.7, desde que seja destinada a
execucgdo descentralizada de programa ou projeto federal e comprovada a compatibilidade dos pregos registrados com os valores
praticados no mercado na forma do art. 23 da Lei n° 14.133, de 2021.
11.10 E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos
12 DOS LIMITES PARA AS ADESOES
121 . As aquisigbes ou contratagdes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos
quantitativos dos itens do instrumento convocatorio registrados na ata de registro de precos para o gerenciador e para os par ticipantes.
12.2. O quantitativo decorrente das adesdes néo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado
na ata de registro de pregos para o gerenciador e os participantes, independentemente do nimero de 6rgdos ou entidades néo
participantes que aderirem a ata de registro de pregos.
12.3. Para aquisicho emergencial de medicamentos e material de consumo médico-hospitalar por 6rgéos e entidades da
Administracdo Publica federal, estadual, distrital e municipal, a adesdo a ata de registro de pregos gerenciada pelo Ministério da
Saude ndo estara sujeita ao limite previsto no item 26.7.
12.4. A adesdo a ata de registro de pregos por 6rgdos e entidades da Administragdo Publica estadual, distrital e municipal podera
ser exigida para fins de transferéncias voluntarias, néo ficando sujeita ao limite de que trata o item 26.7, desde que seja destinada a
execucgdo descentralizada de programa ou projeto federal e comprovada a compatibilidade dos pregos registrados com os valores
praticados no mercado na forma do art. 23 da Lei n® 14.133, de 2021.
Vedagao a acréscimo de quantitativos
12.5. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados na ata de registro de pregos.
13 . VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
131. 26.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 1 (um) ano, contado a partir do primeiro dia Util subsequente a
data de divulgagdo no PNCP, podendo ser prorrogada por igual periodo, mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado
0 precgo vantajoso.
14 DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA
141 Apos a homologacéo da licitagdo, sera incluido na ata, na forma de anexo, o registro:
14.2  Dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario, observada a classificagéo na licitagéo; e
14.3  Dos licitantes que mantiverem sua proposta original
14.4 Sera respeitada, nas contratagdes, a ordem de classificagdo dos licitantes ou fornecedores registrados na ata.
14.5 A apresentagdo de novas propostas na forma deste item n&o prejudicara o resultado do certame em relagdo ao licitante
mais bem classificado.

14.6 Para fins da ordem de classificagdo, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar o objeto com prego igual ao do
adjudicatario antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

14.7 A habilitagdo dos licitantes que compordo o cadastro de reserva sera efetuada quando houver necessidade de contratagdo
dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipoteses:
14.8 Quando o licitante vencedor ndo assinar a ata de registro de pregos no prazo e nas condicdes estabelecidos no edital; ou

14.9 Quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de pregos, nas hipdteses previstas nos art. 28 e
art. 29 do Decreto n° 11.462/23.

14.10  Na hipotese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario concordar com a
contratagdo nos termos em igual prazo e nas condigdes propostas pelo primeiro classificado, a Administragéo, observados o valor
estimado e a sua eventual atualizagdo na forma prevista no edital, podera:

14.10.1 Convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociagdo, na ordem de classificagdo, com
vistas a obtengéo de pregco melhor, mesmo que acima do preco do adjudicatario; ou
14.10.2 Adjudicar e firmar o contrato nas condigdes ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a ordem de

classificagdo, quando frustrada a negociacdo de melhor condic&o.
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15 DOS RECURSOS

151 A interposicdo de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitagdo ou inabilitagdo de licitantes, a anulagéo ou
revogacdo da licitagdo, observara o disposto no art. 165 da Lei n° 14.133, de 2021.

15.2 O prazo recursal € de 3 (trés) dias uteis, contados da data de intimag8o ou de lavratura da ata.

15.3 Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagdo ou inabilitagdo do licitante:

15.3.1 aintengdo de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de precluséo;

15.3.2 0 prazo paraa manifestagdo da inten¢do de recorrer ndo sera inferior a 10 (dez) minutos.

15.3.3 0 prazo para apresentagdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimagdo ou de lavratura da ata de
habilitagdo ou inabilitagao;

15.3.4 na hipotese de adogdo da inversdo de fases prevista no § 1°do art. 17 da Lei n® 14.133, de 2021, o prazo para

apresentagdo das razdes recursais sera iniciado na data de intimagao da ata de julgamento.

15.4 Os recursos deverdo ser encaminhados em campo proprio do sistema.

15.5 O recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisdo recorrida, a qual podera reconsiderar sua
decisdo no prazo de 3 (trés) dias Uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar recurso paraa autoridade superior, a qual devera proferir
sua decis@o no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado do recebimento dos autos.

15.6 Os recursos interpostos forado prazo ndo serdo conhecidos.

15.7 O prazo para apresentagdo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera de 3 (trés) dias Uteis, contados da data
da intimagéo pessoal ou da divulgagdo da interposicdo do recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensaveis a
defesa de seus interesses.

15.8 O recurso e o pedido de reconsideragao ter&o efeito suspensivo do ato ou da decis&o recorrida até que sobrevenha deciséo
final da autoridade competente.

15.9 0 acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

15.10  Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no sitio eletrénico no Sistema de Compras do
Governo Federal (www.gov.br/compras).

16 DAS INFRAGOES ADMINISTRATIVAS E SANGOES

16.1.1  Observados os principios da ampla defesa e do contraditorio, a(s) empresas(s) na condigdo de licitante ou contratada,
podera(&o) ser responsabilizada(s) administrativamente pelas seguintes infracdes, sendo-lhe(s) aplicadas as multas listadas abaixo,
calculadas sobre o valor estimado para a contratagéo, quando:

16.1.2 Deixar de entregar a documentagdo exigida para o certame: multa de 10% (dez por cento);

16.1.3  Nao cumprir a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado: multa de 20% (vinte por cento);
16.1.4  Nao celebrar o contrato ou n&o entregar a documentagéo exigida para a contratagdo, quando convocado dentro do prazo
de validade de sua proposta: multa de 20% (vinte por cento);

16.1.5 Atrasar injustificadamente a execugdo do contrato: multa de mora no valor de 0,5% (cinco décimos por cento), em relacéo
a cada dia de atraso, ndo ultrapassando o limite de 10% (dez por cento);

16.1.6  Apresentar declaragdo oudocumentagéo falsa exigida para o certame ou prestar declaragdo falsa durante a licitagdo: multa
de 25% (vinte e cinco por cento);

16.1.7  Comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza: multa de 25% (vinte e cinco por cento);

16.1.8  Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagao: multa de 30% (trinta por cento);

16.1.9  Fraudar a licitagdo: multa de 30% (trinta por cento); e

16.1.10 Praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846/2013: multa de 30% (trinta por cento).

16.1.11 Também poderao ser aplicadas ao(s) responsavel(eis) pela(s) infragao(des) administrativa(s) prevista(s) no item anterior as
seguintes sangdes:

16.1.12 Impedimento de licitar e contratar com a Administragdo Publica Municipal, por até 3 (trés) anos, nas hipoteses previstas,
quando nao justificar a imposi¢do de penalidade mais grave; e

16.1.13 Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica direta e indireta de todos os entes
federativos, porno minimo 3 (trés) anos e até 6 (seis) anos, nas hipéteses previstas.

16.1.14 Apds o trdmite do contraditorio e da ampla defesa, as multas serdo descontadas do pagamento eventualmente devido pela
Administragdo Municipal, da garantia, quando houver, ou, na impossibiidade de ser feito o desconto, recolidas pela
ContratadalLicitante mediante depdsito em conta corrente da municipalidade ou, quando for o caso, cobradas judicialmente.

16.1.15 Para dar efetividade a aplicagdo da(s) multa(s) administrativa(s), fica estabelecido que somente sera aplicada quando o seu
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valor for maior ou igual a R$ 1.000,00 (mil reais) para sua cobranga, exceto quanto for necessaria além da referida multa, a aplicagdo
de uma das penalidades previstas.
16.1.16 Na aplicagdo das sangdes previstas neste item 20 seréo observadas as disposices constantes nos artigos 156 a 163 da
Lei n® 14.133/2021, para o processo administrativo simplificado e o processo de responsabilizagéo.

17 DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

171 Qualquer pessoa é parte legitima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicacdo da Lei n° 14.133, de 2021,
devendo protocolar o pedido até 3 (trés) dias uteis antes da data da abertura do certame.
17.2 Aresposta a impugnagéo ou ao pedido de esclarecimento sera divulgado em sitio eletrdnico oficial no prazo de até 3 (trés)
dias Uteis, limitado ao Ultimo dia Util anterior & data da abertura do certame.
17.3 A impugnagdo e o pedido de esclarecimento poderdo ser realizados por forma eletrdnica, no Sistema de Compras do
Governo Federal (www.gov.br/compras).
17.4 As impugnagdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no certame.

17.4.1 A concessdo de efeito suspensivo a impugnagéo é medida excepcional e deverd ser motivada pelo agente de
contratacdo, nos autos do processo de licitacéo.
17.5 Acolhida a impugnacéo, sera definida e publicada nova data para a realizag&o do certame.

18. DAS DISPOSICOES GERAIS

18.1 O Municipio de Macapa-AP, por intermédio da autoridade competente, podera revogar ou anular o certame, nas condigdes
estabelecidas na legislacdo vigente, sem que disso decorra para os licitantes o direito a qualquer reembolso de despesas ou
qualquer indenizagao.

18.2 Cada licitante & responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos apresentados em qualquer fase
da licitacdo, sendo-lhe exigivel, ainda, em qualquer época ou oportunidade, a apresentagdo de outros documentos ou
informagdes complementares que o(a) agente condutor(a) da licitagdo porventura julgar necessario.

18.3 A participagdo na licitagdo implica na aceitagdo integral e irretratavel das normas contidas neste Termo de Referéncia e seus
anexos, bem como na observancia dos preceitos legais e regulamentares que a regem.

18.4 E facultado ao(a) agente condutor(a), em qualquer fase da licitagdo, promover diligéncia destinada a esclarecer ou a
complementar a instrugdo do processo, em especial quanto a veracidade das declaragdes feitas ou apresentadas em razéo do
cumprimento das exigéncias do Termo de Referéncia e seus anexos.

18.5 Nao serdo levadas em consideragdo vantagens nao previstas no Termo de Referéncia.

Na contagem dos prazos estabelecidos neste Termo de Referéncia e seus anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a o do
vencimento, iniciando-se e vencendo-se os prazos somente em dias de expediente normal da Administragdo Municipal.

19. ANEXOS

19.1. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

19.1.1. ANEXO - Termo de Referéncia;

19.1.2. ANEXO Il - Modelo de Propostade Pregos;

19.1.3. ANEXO Il - Modelo De Declaragéo Unica;

19.1.2. ANEXO IV - Estudo Técnico Preliminar;

19.1.3. ANEXO V - Minuta da Ata de Registro de Pregos;

19.1.4. ANEXO VI — Minuta de Contrato.

Macapa/AP, 31 de marco de 2025.
JRS = Jaray M o

SOy

JOSE DOMINGOS RODRIGUES PINTO
Pregoeiro — Secretaria Municipal de Governo
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Decreto n°227/2025 - PMM

EDITAL
PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAPA (UASG N° 980605)
PREGAO ELETRONICO SRP. N° 013/2025 - Secretaria Municipal de Governo
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2334/2024- SEMSA/PMM

ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. O presente Termo de Referéncia tem por escopo subsidiar a eventual AQUISICAO DE MOBILIARIOS PARA MOBILIAR AS
UNIDADES BASICA DE SAUDE DO MUNICIPIO DE MACAPA, para atender as necessidades das unidades basicas de satde da
Secretaria Municipal de Satide — SEMSA/PMM, conforme condigdes, especificacdes constantes neste Termode Referéncia.

1.2. As caracteristicas para elaboragéo de proposta de precgos deverédo atender fielmente as especificagbes e quantitativos minimos
descritos no Estudo Técnico Preliminar.

2. DA NATUREZADO OBJETO

2.1. Considera-se nesta aquisicdo de mobiliarios demandados sdo de natureza comum, cujos padrdes de desempenho e qualidade
sdo objetivamente definidos neste Termo de Referéncia, por meio de especificacbes usuais de mercado, nos termos do art. 6°, XllI
da Lei n® 14.133/2021.

3. DA FUNDAMENTAGAODA CONTRATAGAO

3.1.A necessidade da aquisicdo de mobilias estad relacionada com a caréncia de mobiliarios para atender as necessidades das
Unidades Basicas de Salde da Secretaria Municipal de Salde de Macapa — SEMSA/PMM. Dessa forma, se faz necessaria a
aquisicdo de Mobiliario para composicdo das reparticdes das UBS’s que se encontram em reformas/manutengéo, ampliagbes e
construgdes, no intuito de suprir a crescente demanda nas Unidades Bésicas de Salde da Rede Municipal, para o bom andamento
e funcionamento das mesmas, proporcionando conforto aos pacientes assistidos pelo municipio, melhor eficiéncia no atendimento
dos pacientes e qualidade de trabalho para os profissionais da salde.

3.2.Considerando que as unidades de salde se encontram em fase de conclusdo dos servigos, se faz necessarios a aquisigdo de
mobilias para que no momento da inauguragdo ou reinauguragdo, essas unidades sejam entregues aos usuarios totalmente
mobiliadas para que ndo haja atraso nas entregas das destas por falta de mobilias.

3.3. A quantidade a ser contratada foi definida com base na demanda apontada pela Secretaria Municipal de Salde de Macapa,
considerando a quantidade de unidades de saude. A partir disso, foi projetado um quantitativo para consumo durante a vigéncia da
contratagéo, acrescido de margem de seguranga.

4. DADISCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO

4.1. Asolugdo para a demanda da Secretaria Municipal de Salde é a aquisicio de mobiliarios para atender as unidades basica de
salde pelo periodo de 12 (doze) meses, com objetivo de garantir que as unidades sejam mobiliadas, afim de oferecer a atengéo
integrada a saude e o pleno atendimento aos pacientes assistidos por estas unidades.

4.2. Diante da necessidade do objeto deste estudo, foi realizado o levantamento de mercado no intuito de prospectar e analisar
solugdes para a necessidade apontada, que atendam aos critérios de vantajosidade para a Administragcdo sob os aspectos da
conveniéncia, economicidade e eficiéncia. Nesse sentido, a solugdo possivel para a referida demanda trata-se da realizagdo de
processo licitatdrio paraa contratacdo, através do Sistema de Registro de Pregos, para a aquisicdo parcelada, que permitira atender
as Unidades Basicas de Saude de Macapa.

4.3. Aadocdo do sistema de Registro de Pregos para aquisigdes futuras e parceladas demonstra-se a mais adequada em razéo da
necessidade de contratagdes frequentes e eventuais, da dificuldade de precisar os quantitativos a serem utilizados pelas Unidades
Basicas de Salde de Macapa e ainda, objetiva evitar a imobilizagido desnecessaria de recursos e 0 seu consequente desperdicio, de
modo que, a Administragdo tem a discricionariedade de agir conforme suas necessidades, podendo flexibilizar suas despesas, com
a devida adequagdo aos recursos disponiveis. Permite assim que a Administragdo realize as suas contratagbes com racionalidade e
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de forma parcelada, com o devido respaldo legal, haja vista a conveniéncia da prestagdo dos servigos com previsdo de serem de
forma parcelados conforme a necessidade.
4.4.Destaca-se que a aquisicdo via SRP traz beneficios para a Administracdo, uma vez que ela solicitara os materiais conforme a
necessidade do setor requisitante. Dessa forma, as Unidades Basicas de Salide de Macapa néo precisar 80 destinar espago por longo
periodo de tempo para 0 armazenamento dos itens licitados, uma vez que os mesmos serdo requisitados somente quando da real
necessidade de uso.
4.5. A utilizagdo do SRP ainda permite a compra compartilhada com outros 6rgdos através da divulgacéo da intengdo de Registro
de Precos (IRP).
4.6. Ainda falando sobre a aquisicio a mesma também pode ser realizada através da realizagdo de licitagdo tradicional na qual se
teria a obrigatoriedade de adquirir todos os bens deste documento conforme a validade da proposta comercial dos licitantes. Nesse
modelo de contratagdo é necessario que haja um levantamento real dos quantitativos a serem adquiridos levando em consideragao
o0 orgamento disponivel, podendo ainda nao haver um grande ganho em economia devido os quantitativos. Ademais, pode haver
ainda um custo com o armazenamento dos produtos que deverdo ser adquiridos pois ha obrigatoriedade de aquisicio de todos os
itens licitados.
4.7. Devido a natureza da contratacdo pretendida, o ideal é que seja realizada a aquisicdo mediante pregéo eletronico, através por
sistema de registro de pregos.
4.8. Por fim, vale ressaltar que a aquisicdo de mobilias por licitagdo enseja maior participagdo de empresas na selegdo de
fornecedores da contratagéo, além da possibilidade de participagdo de microempresas e empresas de pequeno porte.
5. DOS REQUISITOS DA CONTRATAGAO
5.1. INFORMACOES PARA O DIMENSIONAMENTO DA PROPOSTA COMERCIAL:
5.1.1. Aempresa licitante devera elaborar a proposta de pregos conforme as condicées estabelecidas neste Termo de Referéncia.
5.1.2. Aproposta de pregos devera se referir a aquisicio de mobilias, considerando o quantitativo integral, pois ndo serdo aceitas
propostas que contemplem quantitativos parciais.
6. DO FORNECIMENTO PARCELADO OU NAO DA CONTRATAGAO
6.1.0 fornecimento do objeto contratado seré de forma parcelada, acordo com as demandas da Contratante. Para esta contratagéo
a estratégia de aquisicdo de mobiliarios ocorrera por meio de fornecimento parcelado, objetivando o alcance de amplitude para a
contratagéo, tendo como resultado o melhor aproveitamento do mercado e ampliagdo da competitividade, os itens desta contratagéo
serdo adquiridos de forma parcelada.
6.2.Consideramos que o parcelamento possibilitara a redugao de custos transacionais, considerando que o quantitativo de itens foi
mensurado para um periodo de 12 (doze) meses, 0 que permite a aquisicio somente dos produtos que se fizerem necessarios para
0 momento.
6.3.A perspectiva desta contratagdo é a eficiéncia do gasto publico, considerando a melhor utiizagdo do poder de compra da
Administragdo Municipal, bem como o aperfeigopamento das atuais praticas de gestdo de contratagdes.
7. DA SUBCONTRATAGAO
7.1.N&o sera admitida a subcontratagdo do objeto.
8. DA OBRIGAGAO DA CONTRATANTE
8.1. Exercer o acompanhamento e a fiscalizagdo das entregas, por servidor especialmente designado.
8.2. Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pela Contratada, de acordo com as clausulas contratuais e os termos
de sua proposta.
8.3. Receber os itens e dar a aceitagdo no caso do mesmo atender as especificages e quantidades da contratagao.
8.4. Notificar a Contratada por escrito da ocorréncia de eventuais imperfeigdes no curso da entrega e vigéncia contratual, fixando
prazo maximo para a sua corregao.
8.5. Promover a instauragéo do processo de responsabilizagdo diante de descumprimentos contratuais da Contratada.
8.6.Efetuar o pagamento da nota fiscal/fatura emitida pela Contratada no prazo e condi¢des estabelecidas para a contratagéo.
9. DA OBRIGAGAO DA CONTRATADA
9.1. Indicar preposto para representa-la durante a execugdo do contrato, com o respectivo cargo, e-mail e telefones de contato.
9.2. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal, gestor do contrato ou autoridade superior da Administragdo Municipal .
9.3. Fornecer a Administragdo Municipal as informagdes e quaisquer esclarecimentos necessarios durante toda a vigéncia
contratual.
9.4. Fornecer as mobilias das marcas e modelos ofertados na sua proposta comercial, nas condigdes estabelecidas para
contratagdo.
9.5. Encaminhar, junto com a nota fiscal para fins de pagamento, os documentos que comprovem a sua regularidade fiscal e
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trabalhista.

9.6. Manter, durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condi¢des exigidas
para habilitacdo na licitagéo/contratagéo.

9.7. Comunicar a Administragdo Municipal, tempestivamente, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo de entrega
previsto para a contratagdo, com a devida comprovagao.

9.8.Cumprir o prazo de entrega, substituicdo e demais condi¢des contratuais.

9.9.Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagbes trabalhistas, previdenciarias, fiscais, comerciais e as demais
previstas em legislagdo especifica, cuja inadimpléncia n&o transfere a responsabilidade paraa Administragdo Municipal e ndo podera
onerar a execuc¢do do objeto do contrato.

9.10. Substituir o(s) insumo(s) que ndo atender(em) as especificagdes, no prazo estipulado na contrataggo.

9.11. Reparar ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado, o(s) insumo(s) no(s) qual(is) se verificarem
vicios, defeitos ou incorreges.

9.12. Custear o frete relativo a devolugdo do(s) item(s) defeituoso(s) dentro do prazo de garantia.

9.13. Custear a(s) despesa(s) relativa(s) a garantia e assisténcia técnica dentro dos limites da contratag&o.

9.14. Responder civil e penalmente por quaisquer danos, de qualquer natureza, que venham a sofrer seus empregados, terceiros ou
a Administragdo Municipal, em razio de acidente, acdo ou omissdo, dolosa ou culposa, de prepostos da Contratada ou de quem em
seu nome agir, decorrentes do ato de entrega e transporte do item(s).

10. DO PRAZO DE VIGENCIA DO CONTRATO

10.1. O contrato tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados a partir do extrato da publicagdo na imprensa oficial do municipio,
podendo ser prorrogado a critério da administragdo, na forma do art. 106 da Lein® 14.133/2021.

11. DA POSSIBILIDADE DA PRORROGAGAO DA VIGENCIA DO CONTRATO

11.1. O prazo de vigéncia do contrato podera ser prorrogado na forma do art. 106 e seguintes da Lein® 14.133/2021.

11.2. Sera estabelecido no contrato administrativo o detalhamento das regras que serdo aplicadas em relagdo a prorrogagao da
vigéncia.

12. DO MODELO DE GESTAO DE CONTRATO

12.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avengadas e as previsdes da Lei n°
14.133/2021, cabendo as partes responder pelas consequéncias de sua inexecugdo total ou parcial.

12.2. As comunicagdes entre a Administragdo Municipal e a Contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o ato exigir
tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletrénica para esse fim.

12.3. A Administragdo Municipal podera convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que devam ser cumpridas
de imediato.

12.4. Apos a assinatura do contrato, a Administragdo Municipal podera convocar o representante da Contratada para reunido inicial
para apresentagdo do plano de fiscalizagdo, que contera informagdes acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de
fiscalizagdo, das estratégias para execucdo do objeto, quando houver, do método de afericdo dosresultados e das sangdes aplicaveis,
dentre outros.

13. DAFISCALIZAGAODO CONTRATO

13.1.  Aexecugdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato e pelos respectivos substitutos.
13.2. O fiscal acompanhard a execugdo do contrato para que sejam cumpridas todas as condicdes estabelecidas no referido
instrumento, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administracdo Municipal.

13.3. O fiscal anotara no histérico de acompanhamento todas as ocorréncias relacionadas a execugéo do contrato, com a descricdo
do que for necessario para a regularizagéo das falhas ou imperfeicdes observadas.

13.4. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal do contrato emitird notificagdes para a corregdo da execugdo
contratual, determinando prazo para a corregao.

13.5. O fiscal do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situagdo que demandar decisdo ou adogéo de medidas
que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for 0 caso.

13.6. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execugdo do contrato nas datas determinadas, o fiscal comunicara o fato
imediatamente ao gestor do contrato.

13.7. O fiscal comunicara ao gestor do contrato, em tempo habil, a proximidade do término da vigéncia contratual, com vistas a
renovagao tempestiva ou a prorrogacéo contratual.
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13.8. O fiscal do contrato verificara a manutengdo das condicdes de habilitagdo da Contratada, acompanhara o empenho, o
pagamento, as garantias, as glosas e a formalizagdo de apostilamento e termos aditivos, solicitando quaisquer documentos
comprobatérios pertinentes, caso necessario.
13.9. O fiscal do contrato devera enviar a documentagdo pertinente ao setor competente para fins de liquidagdo e pagamento, no
valor dimensionado pela fiscalizagdo e gestdo nos termos do contrato.
14. DOMODELO DE EXECUQI\Q DO OBJETO
14.1. CONDICOES DE EXECUGAO DO OBJETO:
14.1.1. A empresa vencedora do certame devera firmar o contrato no prazo de até 7 (sete) dias Gteis apos a convocagdo, sendo
possivel a prorrogagdo do prazo, por igual periodo, a critério da Administragdo Municipal.
14.1.2. O contrato relativo & presente contratagdo tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados do dia seguinte & divulgagio no
Portal Nacional de Contratagdes Publicas (PNCP).

14.1.3. Durante o prazo de vigéncia do contrato o(s) prego(s) contratado(s) podera(&o) sofrer reajuste em sentido estrito apds
transcorrido 1 (um) ano, contado da data do orgamento estimado da contratagdo, aplicando-se o indice Nacional de Pregos ao
Consumidor Amplo - IPCA.

14.1.4. No caso de atraso ou no divulgagdo do indice de reajustamento, a Administragdo Municipal pagara a Contratada a
importancia calculada pela Ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente tdo logo seja divulgado o indice
definitivo.

14.1.5. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma n4o possa mais ser utilizado, sera
adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo entéo em vigor.

14.1.6. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do
valor remanescente, por meio de termo aditivo.

14.1.7. Por se tratar de licitagdo para Registro de Precos, os pregos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em
decorréncia de eventual redugéo dos pregos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo dos bens, das obras ou dos servigcos
registrados, nas seguintes situagdes (art. 25 do Decreto n® 11.462/2023):

14.1.8. Em caso de criagdo, alteracdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia de disposicées
legais, com comprovada repercussao sobre 0s precos registrados;

14.1.9. Serio reajustados os pregos registrados, respeitada a contagem da anualidade e o indice previsto para a contrataco; ou

14.1.10. Poderso ser repactuados, a pedido do interessado, conforme critérios definidos para a contratagao.
15. DO RECEBIMENTO DO OBJETO

15.1. Os equipamentos e materiais permanentes deverdo ser entregues de forma continuada, de acordo com as demandas e
necessidades da Secretaria Municipal de Satde de Macap4, requisitante.

15.2. Todos os mobiliarios seréo recebidos provisoriamente no momento da entrega, para efeito de verificagéo de sua conformidade
com as especificagdes exigidas e, recebidos em definitivo no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados da data da entrega.
15.3. Se apos o recebimento provisério constatar-se que o fornecimento foi executado em desacordo com o pactuado, entregue
em quantitativo ou qualidade inferior ao solicitado, a fiscalizagdo da contratagdo notificara por escrito a Contratada para substituir, as
suas expensas, o(s) mobiliaro(s) recusado(s) ou complementar o(s) mobiliario(s) faltante(s).
15.4. Os mobiliarios que apresentarem desconformidade deveréo ser substituidos em sua totalidade, no prazo de até 05 (cinco) dias
Uteis, sem quaisquer 6nus para a Administragdo Municipal.

16. DO PRAZO DE ENTREGA

16.1. As entregas dos mobiliarios deverdo ser realizadas em até 30 (trinta) dias corridos, a contar da formalizagéo e entrega da
Autorizagdo/Ordem de Compra emitida pelo setor requisitante, podendo ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragéo.
16.2. A(s) entrega(s) do(s) mobiliaro(s) devera(do) ser realizada(s) em remessas integrais ou parceladas, conforme necessidade
da Administracéo.

17. DO LOCAL DE ENTREGA

17.1. A entrega podera ser efetuada na sede do Departamento de Patriménio e Servicos Gerais — DPSG/SEMSA, situado na Rua
Hamilton Silva 1065, Central, Macapa - AP, no horario de 08h &s 18h, em dias Uteis, ou, em outro local previamente informado ao
fornecedor.

17.2. Todos os materiais permanentes deverdo ser entregues, sem qualquer 6nus da Contratante.
18. DA FORMA DE PAGAMENTO
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18.1. O pagamento sera realizado no prazo de até 30 (trinta) dias corridos, contados a partir do recebimento da nota fiscal ou fatura,
através de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente, indicados pela Contratada.

18.2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou faturaquando a Administracdo Municipal atestar a execugéo do objeto
do contrato.

18.3. Junto da nota fiscal ou fatura devera ser encaminhada a comprovagéo da regularidade fiscal e trabalhista, que sera confirmada
por meio de consulta on-line aos sitios eletrdnicos oficiais.

18.4. Havendo erro na apresentagdo da nota fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagéo, ou, ainda, circunstancia que impega
a liquidagdo da despesa, como, por exemplo, decorrente de penalidade imposta ou inadimplemento de obrigagdes, o pagamento
ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo para pagamento iniciar-se-a
apds a comprovagao da regularizacdo da situacdo, néo acarretando qualquer 6nus para a Administragdo Municipal.

18.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancaria para pagamento.

18.6. Constatando-se, junto aos sitios eletrénicos oficiais, a situagdo de irregularidade fiscal ou trabalhista da Contratada, sera
providenciada sua notificagdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, regularize sua situagdo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, porigual periodo, a critério da Administracdo Municipal.

18.7. N&o havendo regularizagdo por parte da Contratada, a Administracdo Municipal suspendera os tramites de pagamento até que
os impedimentos sejam solucionados.

18.8. Quando do pagamento, seré efetuada a retengéo tributaria prevista na legislacéo aplicavel.

18.9. Persistindo a irregularidade fiscal ou trabalhista da Contratada, a Administragdo Municipal deverd adotar as medidas
necessarias a rescisao contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a Contratada a ampla defesa.
19. DA FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DE FORNECEDOR

19.1. Em obediéncia aos principios basilares da Administragdo Publica, a contratagdo em aprego deve ser precedida de licitagdo
na modalidade PREGAO, em sua forma ELETRONICA, por meio do SISTEMA DE REGISTRO DE PREGOS - SRP, com critério de
julgamento de MENOR PREGO POR ITEM, nos termos da Lein® 14.133/2021.

19.2. Ajustificava para o parcelamento da contratagéo, consta no item 6 deste Termo de Referéncia, conforme os termos do art. 18,
§ 1° VI, da Lei 14.133/2021.

EXIGENCIAS DE HABILITACAO:

19.3. Parafins de habilitagdo, devera o licitante comprovar os seguintes requisitos:

19.4. HABILITAGAOJURIDICA

19.4.1. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forca de lei, tenha validade para fins de
identificagdo em todo o territorio nacional

19.4.2. Empresario individual: inscrigdo no Registro Piblico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva
sede;

19.4.3. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condigdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo
ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio hitps://www.gov.br/empre sas-e-negocios/pt-br/empreendedor;
19.4.4. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: inscricio do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;
19.4.5. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario Oficial da
Uni&o e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual
sera considerada como sua sede, conforme Instrugdo Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de margo de 2020.

19.4.6. Sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada
de documento comprobatorio de seus administradores;

19.4.7. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial, sucursal ou
agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de
Empresas Mercantis onde opera, com averbagéo no Registro onde tem sede a matriz

19.4.8. Sociedade cooperativa: ata de fundagio e estatuto social, com a atada assembleia que o aprovou, devidamente arquivado
na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107
da Lei n° 5.764/1971.

19.4.9. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidacdo respectiva.
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19.5. HABILITAGAOFISCAL, SOCIAL E TRABALHISTA:
19.5.1. Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;
19.5.2. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacéo de certiddo expedida conjuntamente pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos
termos da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral
da Fazenda Nacional.
19.5.3. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);
19.5.4. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perantea Justica do Trabalho, mediante a apresentagdo de certiddo negativa
ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n°
5.452, de 1° de maio de 1943;
19.5.5. Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes Municipal/Distrital relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente
ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;
19.5.6. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital do domicilio ou sede do fornecedor, relativa & atividade em cujo
exercicio contrata ou concorre;
19.5.7. Prova de regularidade com a Fazenda Municipal/Distrital do domicilio ou sede do fornecedor, relativa & atividade em cujo
exercicio contrata ou concorre;
19.5.8. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Estadual/Distrital ou Municipal/Distrital relacionados ao objeto
contratual, devera comprovar tal condicdo mediante a apresentagdo de declaragédo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede,
ou outra equivalente, na forma da lei.
19.5.9. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento
diferenciado previstos na Lei Complementar n® 123/2006, estara dispensado da prova de inscricdo nos cadastros de contribuinte s
estadual e municipal.
19.6. QUALIFICAGAO ECONOMICO-FINANCEIRA
19.6.1. Certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede do fornecedor (art. 69, caput, Il da Lei n® 14.133/2021);
19.6.2. Balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contabeis dos 2 (dois) Ultimos
exercicios sociais, comprovando;
19.6.3. indices de Liquidez Geral (LG), Liquidez Corrente (LC), e Solvéncia Geral (SG) superiores a 1 (um);
19.6.4. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagio e poderéo
substituir os demonstrativos contébeis pelo balango de abertura.
19.6.5. Os documentos referidos acima limitar-se-80 ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos
de 2 (dois) anos;
19.6.6. Os documentos referidos acima deverdo ser exigidos com base no limite definido pela Receita Federal do Brasil para
transmissdo da Escrituragdo Contabil Digital - ECD ao Sped.
19.6.7. Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG),
Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de habilitacdo capital minimo de 10% (dezpor cento) do valor
total do lote pretendido.
19.6.8. As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da habilitagdo e poderéo
substituir os demonstrativos contabeis pelo balango de abertura. (art. 65, §1° da Lei n® 14.133/2021).
19.6.9. O atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaragdo assinada por
profissional habilitado da area contabil, apresentada pelo fornecedor.
20. QUALIFICAGAO TECNICA
20.1. Comprovagédo de aptiddo para o fornecimento de bens similares de complexidade tecnoldgica e operacional equivalente ou
superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentagao de certiddes ou atestados, por pessoas
juridicas de direito publico ou privado, ou regularmente emitido(s) pelo conselho profissional competente, quando for o caso.
20.2. Comprovagao de aptidao para o desempenho de atividade pertinente e compativel em caracteristicas com o objeto de licitagéo,
mediante apresentagdo de atestado (s) fornecido (s) por pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou privado.
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20.3. Os atestados de capacidade técnica poderdo ser apresentados em nome da matriz ou da filial do fornecedor.

20.4. O fornecedor disponibilizara todas as informagdes necessarias a comprovagdo da legitimidade dos atestados, apresentando,
quando solicitado pela Administragdo, cdpia do contrato que deu suporte a contratagéo, enderego atual da contratante e local em que
foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.

21. DAS INFRAGOES E SANGOES ADMINISTRATIVAS

21.1. Observados os principios da ampla defesa e do contraditorio, a(s) empresas(s) na condicdo de licitante ou contratada,
podera(&o) ser responsabilizada(s) administrativamente pelas seguintes infragdes, sendo-lhe(s) aplicadas as multas listadas abaixo,
calculadas sobre o valor estimado para a contratagéo, quando:

21.1.1. Deixar de entregar a documentagao exigida para o certame: multa de 10% (dez por cento);

21.1.2. N3o cumprir a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente justificado: multa de 20% (vinte por cento);
21.1.3. Nao celebrar o contrato ou ndo entregar a documentagéo exigida para a contratagdo, quando convocado dentro do prazo
de validade de sua proposta: multa de 20% (vinte por cento);

21.1.4. Atrasar injustificadamente a execugéo do contrato: multa de mora no valor de 0,5% (cinco décimos por cento), em relagdo
a cada dia de atraso, ndo ultrapassando o limite de 10% (dez por cento);

21.1.5. Apresentar declaragdo ou documentagéo falsa exigida para o certame ou prestar declaragdo falsa durante a licitagdo: multa
de 25% (vinte e cinco por cento);

21.1.6. Comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza: multa de 25% (vinte e cinco por cento);

21.1.7. Praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos da licitagdo: multa de 30% (trinta por cento);

21.1.8. Fraudara licitagao: multa de 30% (trinta por cento); e

21.1.9. Praticar ato lesivo previsto no art.5° da Lei n° 12.846/2013: multa de 30% (trinta por cento).

21.2. Também poderéo ser aplicadas ao(s) responsavel(eis) pela(s) infragdo(des) administrativa(s) prevista(s) no item anterior as
seguintes sancdes:

21.2.1. Impedimento de licitar e contratar com a Administragdo Publica Municipal, por até 3 (trés) anos, nas hipéteses previstas nos
itens 21.1.1, 21.1.2, 21.1.3 e 21.1.4, quando n&o justificar a imposicdo de penalidade mais grave; e

21.2.2. Declaragio de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Plblica direta e indireta de todos os entes
federativos, porno minimo 3 (trés) anos e até 6 (seis) anos, nas hipdteses previstas nos itens 21.1.5, 21.1.6,21.1.7, 21.1.8 e 21.1.9.
21.2.3. Apds o tramite do contraditério e da ampla defesa, as multas serdo descontadas do pagamento eventualmente devido pela
Administracdo Municipal, da garantia, quando houver, ou, na impossibiidade de ser feito o desconto, recolhidas pela
ContratadalLicitante mediante depdsito em conta corrente da municipalidade ou, quando for o caso, cobradas judicialmente.
21.2.4. Para dar efetividade & aplicagéo da(s) multa(s) administrativa(s), fica estabelecido que somente ser4 aplicada quando o seu
valor for maior ou igual a R$ 1.000,00 (mil reais) para sua cobranca, exceto quanto for necessaria além da referida multa, a aplicagéo
de uma das penalidades previstas nos itens anteriores.

21.2.5. Naaplicagio das sangdes previstas neste item serdo observadas as disposigdes constantes nos artigos 156 a 163 da Lei
n° 14.133/2021, para o processo administrativo simplificado e o processo de responsabilizagéo.

22. DAS OUTRAS INFORMAGOES

22.1. O Municipio de Macapa-AP, por intermédio da autoridade competente, podera revogar ou anular o certame, nas condigdes
estabelecidas nalegislagdo vigente, sem que disso decorra para os licitantes o direito a qualquer reembolso de despesas ou qualquer
indenizagao.

22.2. Cada licitante é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos apresentados em qualquer
fase da licitagdo, sendo-lhe exigivel, ainda, em qualquer época ou oportunidade, a apresentagdo de outros documentos ou
informacdes complementares que o(a) agente condutor(a) da licitagdo porventura julgar necessario.

22.3. Aparticipacdo na licitagdo implica na aceitagdo integral e irretratdvel das normas contidas neste Termo de Referéncia e seus
anexos, bem como na observancia dos preceitos legais e regulamentares que a regem.

22.4. E facultado ao(a) agente condutor(a), em qualquer fase da licitagdo, promover diigéncia destinada a esclarecer ou a
complementar a instrugdo do processo, em especial quanto a veracidade das declaragdes feitas ou apresentadas em razéo do
cumprimento das exigéncias do Termo de Referéncia e seus anexos.

22.5. Nao serdo levadas em consideragdo vantagens ndo previstas no Termo de Referéncia.
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22.6. Nacontagem dos prazos estabelecidos neste Termo de Referéncia e seus anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-a
o do vencimento, iniciando-se e vencendo-se o0s prazos somente em dias de expediente normal da Administragdo Municipal.

22.7. Este Termode Referéncia e seus anexos sdo complementares entre si, de modo que qualquer detalhe que mencione em um
de seus documentos e se omita em outro, sera considerado especifico e valido.

Macapa-AP, 06 de dezembro de 2024.

ANEXO TERMO DE REFERENCIA
DESCRICAO DAS MOBILIAS

ltem Descritivo Qtd
Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensdes de
1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento
lateral:

Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensdes de 1980x900x450mm,
cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral.

A Porta Direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador embutido na porta, sendo a
primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para fora da
porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora

da porta em 90° a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a quinta com 17,5mm com
01 sentido paradentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da porta, | 150
sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°.

A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a
primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°, a segunda com 13,5mm com sentido para fora
da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido paradentro da porta em 90°, na parte lateral esquerda
possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas
com sentido para dentro da porta em 90°.

Cada Porta deve conter 2 reforgos em formato 6mega horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte
superior € inferior das portas, por toda sua extensdo, e um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte
central por toda sua extensdo, assim como 3 dobradigas em locais adequados, sendo que cada uma recebe
3 pontos de solda ponto, também & soldado na area da fechadura um suporte para maganeta para auxiliar no
sistema de travamento.

Para maior seguranga o0 armario € equipado com sistema de travamento através de macganeta e sistema
cremona que trava a porta na regido central, superior e inferior, acompanha duas chaves.

Possui 04 prateleiras reforgadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sdo
reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério, as cremalheiras sdo estampadas em alto
relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das prateleiras
na posicdo desejada utilizando-se a saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia,
0 passo de regulagem ¢é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base,
fixado ao corpo do mdvel por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagao
por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deveréo ser sextavados, sua base devera ser em material
polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite
tipo cabecga plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes
dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em utilizacdo normal), todas as partes metalicas devem
ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete).

com a finalidade de proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario.

Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocagéo da etiqueta pela parte interna da porta e
estampado na propria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes,
as medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
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assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagédo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento orgénicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 movel atende as especificagdes da NR 17;

Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)

02

Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimenstes de
1980x900x450mm, cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento
lateral:

Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensdes de 1980x900x450mm,
cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral.

A Porta Direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador embutido na porta, sendo a
primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para fora da
porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora

da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da portaem 90° e a quinta com 17,5mm com
sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior € inferior da porta,
sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°.

A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a
primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°, a segunda com 13,5mm com sentido para fora
da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido paradentro da porta em 90°, na parte lateral esquerda

50
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possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas
com sentido para dentro da porta em 90°.

Cada Porta deve conter 2 reforgos em formato 6mega horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte
superior e inferior das portas, por toda sua extenséo, e um reforgo em dmega vertical em cada porta na parte
central por toda sua extensdo, assim como 3 dobradicas em locais adequados, sendo que cada uma recebe
3 pontos de solda ponto, também & soldado na area da fechadura um suporte para maganeta para auxiliar no
sistema de travamento.

Para maior seguranga o armario € equipado com sistema de travamento através de macganeta e sistema
cremona que trava a porta na regido central, superior e inferior, acompanha duas chaves.

Possui 04 prateleiras reforcadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sdo
regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério, as cremalheiras sdo estampadas em alto
relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apds o encaixe é possivel o travamento das prateleiras
na posicdo desejada utilizando-se a saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia,
o passo de regulagem ¢é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base,
fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagao
por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deveréo ser sextavados, sua base devera ser em material
polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite
tipo cabeca plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condigdes
dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em utilizagdo normal), todas as partes metalicas devem
ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete).

com a finalidade de proporcionar melhor circulagédo de ar no interior do armario.

Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocagdo da etiqueta pela parte interna da porta e
estampado na prdpria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes,
as medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagéo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparacio e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera Gimida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao didxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersecéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagdo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;
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Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratoério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagédo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento orgéanicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagbes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracéo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

03

Roupeiro de ago-carbono simples com 16 portas, com dimensdes aproximadas, confeccionado
predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012. Dimensdes aproximadas totais: 1820 (A)x 1288 (L)
x 400 (P).

Mecanismo de abertura das portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradicas internas em cada
porta. As dobradigas sdo formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos
corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sdo unidos por 1 pino com 4 mm de diametro. Aaltura maxima
das 2 dobradicas, ap6s unido € de 60 mm.

Compartimento interno com 1 porta cabide.

Sistema de travamento das portas € individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos
para utilizagdo de cadeado.

Visando maior seguranga aos usuarios e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando
presencga arestas cortantes, e possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical.
Sistema de circulagdo de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que
facilitam a circulagido de ar, um na parte superior e outro na parte inferior.

Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada porta possui 1 porta etiqueta, estampado no préprio
corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita afixacdo da etiqueta pela parte interna
da porta.

Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade
mesmo em ambientes Umidos, de se¢do transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este
estabilizador abriga uma porca rebite de ago utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.

Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tlneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em p6 hibrida (Epdxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este movel.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);
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Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera (imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma &rea da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagdo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformacéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)

04

Roupeiro de ago-carbono simples com 16 portas, com dimensdes aproximadas, confeccionado
predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012. Dimensdes aproximadas totais: 1820 (A) x 1288 (L)
x 400 (P).

Mecanismo de aberturadas portas deve ser tipo pivotante, lateral & direita, com 2 dobradicas internas em cada
porta. As dobradigas sdo formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos
corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sdo unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima
das 2 dobradicas, ap6s unido é de 60 mm.

Compartimento interno com 1 porta cabide.

Sistema de travamento das portas ¢ individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos
para utilizagdo de cadeado.

Visando maior seguranca aos usuarios e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando
presenca arestas cortantes, e possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical.
Sistema de circulagdo de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que
facilitam a circulagdo de ar, um na parte superior e outro na parte inferior.

Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada porta possui 1 porta etiqueta, estampado no préprio
corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita afixagdo da etiqueta pela parte interna
da porta.

Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade
mesmo em ambientes Umidos, de se¢do transversal circular € com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este
estabilizador abriga uma porca rebite de ago utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.

Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tlineis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em p6 hibrida (Epo6xi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos
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ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparacéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / 10 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR ISO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagdo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegao
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagdo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento orgénicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

05

Roupeiro de ago-carbono simples com 4 portas, com dimensdes aproximadas 272x420 mm, confeccionado
predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012. Dimensdes aproximadas totais: 1820 (A) x 325 (L) x
420 (P).

Mecanismo de aberturadas portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradigas internas em cada
porta. As dobradigas sdo formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos
corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sdo unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima
das 2 dobradicas, ap6s unido € de 60 mm.

Compartimento interno com 1 porta cabide.

Sistema de travamento das portas ¢ individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos
para utilizagdo de cadeado.

Visando maior seguranga aos usuarios € melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando
presenca arestas cortantes, e possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical.
Sistema de circulagdo de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que
facilitam a circulagdo de ar, um na parte superior e outro na parte inferior.
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Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada porta possui 1 porta etiqueta, estampado no préprio
corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita afixagdo da etiqueta pela parte interna
da porta.

Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade
mesmo em ambientes Umidos, de se¢do transversal circular € com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este
estabilizador abriga uma porca rebite de ago utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.

Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tlineis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em p6 hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este movel.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera (imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corroséo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagéo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformagao rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracéo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local.. (COTA PRINCIPAL)

Roupeiro de ago-carbono simples com 4 portas, com dimensdes aproximadas 272x420 mm, confeccionado
predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012. Dimens6es aproximadas totais: 1820 (A) x 325 (L) x
420 (P).
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06

Mecanismo de aberturadas portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradigas internas em cada
porta. As dobradigas s@o formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos
corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sdo unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima
das 2 dobradicas, ap6s unido € de 60 mm.

Compartimento interno com 1 porta cabide.

Sistema de travamento das portas ¢ individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos
para utilizagdo de cadeado.

Visando maior seguranga aos usuarios € melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando
presenca arestas cortantes, e possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical.
Sistema de circulagdo de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que
facilitam a circulagdo de ar, um na parte superior e outro na parte inferior.

Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada porta possui 1 porta etiqueta, estampado no préprio
corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita afixagéo da etiqueta pela parte interna
da porta.

Os pés niveladores séo confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade
mesmo em ambientes Umidos, de se¢do transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este
estabilizador abriga uma porca rebite de ago utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.

Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tlineis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em p6 hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este movel.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagdo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersecéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagéo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagéo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento orgénicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;
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Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

07

Armario confeccionado predominantemente em chapade ago SAE-1008 a 1012 com 0,75 mm. Dimensdes
totais aproximadas: 1700 (A) x 900 (L) x 450 (P).

Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensfes de 1980x900x450mm,
cor cinza cristal e acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral.

A Porta Direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador embutido na porta, sendo a
primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para forada
porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora

da porta em 90° a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a quinta com 17,5mm com
sentido paradentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da porta,
sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°.

A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a
primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°, a segunda com 13,5mm com sentido para fora
da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido paradentro da porta em 90°, na parte lateral esquerda
possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas
com sentido para dentro da porta em 90°.

Cada Porta deve conter 2 reforgos em formato 6mega horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte
superior € inferior das portas, portoda sua extensdo, e um reforgo em 6mega vertical em cada porta na parte
central por toda sua extensdo, assim como 3 dobradicas em locais adequados, sendo que cada uma recebe
3 pontos de solda ponto, também é soldado na &rea da fechadura um suporte para maganeta para auxiliar no
sistema de travamento.

Para maior seguranga o0 armario € equipado com sistema de travamento através de macganeta e sistema
cremona que trava a porta na regiéo central, superior e inferior, acompanha duas chaves.

Possui 04 prateleiras reforgadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sdo
reguldveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armério, as cremalheiras séo estampadas em alto
relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe € possivel o travamento das prateleiras
na posi¢do desejada utilizando-se a saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia,
o0 passo de regulagem ¢é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base,
fixado ao corpo do mével por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagéo
por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser em material
polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite
tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condicdes
dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em utilizacdo normal), todas as partes metalicas devem
ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete).

com a finalidade de proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario.

Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocagéo da etiqueta pela parte interna da porta e
estampado na prdpria porta em baixo relevo, 0 que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes,
as medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray recebendo uma camada de prote¢éo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo emfosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.
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Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de &rea enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagdo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagao
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegio
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagdo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagéo de flexibilidade por mandril cdnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagdo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento orgénicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)

08

Armario confeccionado predominantemente em chapa de ago SAE-1008 a 1012 com 0,75 mm. Dimensdes
totais aproximadas: 1700 (A) x 900 (L) x 450 (P).

Armario confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012 (#22) com dimensdes de 1980x900x450mm,
cor cinza cristal € acabamento texturizado, constituido de 02 portas com pivotamento lateral.

A Porta Direita possui 5 dobras na parte lateral esquerda, formando o puxador embutido na porta, sendo a
primeira com 8mm com sentido para fora da porta em 180°, a segunda com 14,5mm com sentido para forada
porta em 90°, a terceira com 17,5mm com sentido para fora

da porta em 90°, a quarta com 51,5mm com sentido para fora da porta em 90° e a quinta com 17,5mm com
sentido para dentro da porta em 90°. Na parte lateral direita deve possuir 2 dobras, superior e inferior da porta,
sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas com sentido para dentro da porta em 90°.

A Porta Esquerda possui 3 dobras na parte lateral direita, formando o batente para a porta direita, sendo a
primeira com 8mm com sentido para dentro da porta em 180°, a segunda com 13,5mm com sentido para fora
da porta em 90° e a terceira com 18,5mm com sentido paradentro da porta em 90° na parte lateral esquerda
possui 2 dobras, superior e inferior da porta, sendo a primeira com 13mm e a segunda com 18mm, ambas
com sentido para dentro da porta em 90°.

Cada Porta deve conter 2 reforgos em formato 6mega horizontais em “C” por meio de solda ponto na parte
superior e inferior das portas, portoda sua extensdo, e um reforgo em 6mega vertical em cada porta na parte
central por toda sua extensdo, assim como 3 dobradicas em locais adequados, sendo que cada uma recebe
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3 pontos de solda ponto, também é soldado na area da fechadura um suporte para maganeta para auxiliar no
sistema de travamento.

Para maior seguranga o0 armario € equipado com sistema de travamento através de macganeta e sistema
cremona que trava a porta na regiao central, superior e inferior, acompanha duas chaves.

Possui 04 prateleiras reforgadas com 3 dobras na parte frontal e traseira e com duas dobras nas laterais, sdo
regulaveis através de cremalheiras fixadas nas laterais do armario, as cremalheiras sdo estampadas em alto
relevo com saliéncias para o encaixe das prateleiras, apos o encaixe é possivel o travamento das prateleiras
na posi¢do desejada utilizando-se a saliéncia da prépria cremalheira, possibilitando estabilidade e resisténcia,
0 passo de regulagem é de 50 mm, em cada extremidade inferior da base do armario devera ser soldado um
estabilizador triangular, medindo aproximadamente 85mm de lado, com dobras internas para estruturar a base,
fixado ao corpo do mdvel por pontos de solda, o estabilizador devera abrigar uma porca rebite para fixagéo
por rosca de pés niveladores, os pés niveladores deverdo ser sextavados, sua base devera ser em material
polimérico adequado (preto) e a rosca em ago zincado com rosca 3/8” x 21,5 mm de comprimento, porca rebite
tipo cabega plana corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago carbono e revestimento de superficie (zinco) (condicdes
dimensionadas para suportar as cargas e solicitagdes em utilizagdo normal), todas as partes metalicas devem
ser unidas entre si por meio de solda, configurando duas estruturas (portas e gabinete).

com a finalidade de proporcionar melhor circulagdo de ar no interior do armario.

Cada armario devera ter um porta etiqueta que permite a colocagdo da etiqueta pela parte interna da porta e
estampado na prdpria porta em baixo relevo, o que proporciona maior seguranga contra avarias e acidentes,
as medidas do porta-etiqueta devem ser de aproximadamente 80 mm x 37 mm.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray recebendo uma camada de prote¢do com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo emfosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagédo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatorio de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagdo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegdo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinacdo de flexibilidade por mandril conico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagédo do
briho da superficie;
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Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformagao rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracéo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

09

ARMARIO ROUPEIRO DE AGCO COM 08 PORTAS, DIMENSOES: 1820X644X400 (AXLXP). FECHAMENTO
COM PITAO.

Mecanismo de aberturadas portas deve ser tipo pivotante, lateral & direita, com 2 dobradicas internas em cada
porta. As dobradigas sdo formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos
corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sao unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima
das 2 dobradigas, apos unido é de 60 mm.

Compartimento interno com 1 porta cabide.

Sistema de travamento das portas € individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos
para utilizagdo de cadeado.

Visando maior seguranga aos usuarios e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando
presencga arestas cortantes, e possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical.
Sistema de circulagdo de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que
facilitam a circulagdo de ar, um na parte superior e outro na parte inferior.

Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada porta possui 1 porta etiqueta, estampado no préprio
corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita afixagdo da etiqueta pela parte interna
da porta.

Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade
mesmo em ambientes Umidos, de se¢do transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armério em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este
estabilizador abriga uma porca rebite de ago utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.

Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tlneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em p6 hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizacéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo andloga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatdrio de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera (imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corroséo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;
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Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagéo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagéo do
briho da superficie;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento orgénicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)

10

ARMARIO ROUPEIRO DE AGO COM 08 PORTAS, DIMENSOES: 1820X644X400 (AXLXP). FECHAMENTO
COM PITAQ.

Mecanismo de aberturadas portas deve ser tipo pivotante, lateral a direita, com 2 dobradigas internas em cada
porta. As dobradigas sdo formadas por 2 corpos com 2 e 3 bainhas, respectivamente. O posicionamento dos
corpos concéntrico entre as 2 faces cilindricas e sdo unidos por 1 pino com 4 mm de didmetro. A altura maxima
das 2 dobradicas, ap6s unido € de 60 mm.

Compartimento interno com 1 porta cabide.

Sistema de travamento das portas ¢ individualizado por porta do tipo “pitdo para cadeado” com 2 alojamentos
para utilizagdo de cadeado.

Visando maior seguranga aos usuarios e melhor resisténcia as portas devem ser embutidas, minimizando
presenca arestas cortantes, e possuem reforgo interno tipo “6mega” fixado na parte central no sentido vertical.
Sistema de circulagéo de ar individualizado por portas, atendendo NR 24, cada porta contem 2 conjuntos que
facilitam a circulagdo de ar, um na parte superior e outro na parte inferior.

Sistema de identificagdo individualizado por porta, cada porta possui 1 porta etiqueta, estampado no préprio
corpo, em baixo-relevo, de aproximadamente 80 x 37 mm, que permita afixagdo da etiqueta pela parte interna
da porta.

Os pés niveladores sdo confeccionados em polipropileno injetado, que confere maior resisténcia e durabilidade
mesmo em ambientes Umidos, de se¢do transversal circular e com altura de 80 mm, disposto em cada
extremidade inferior da base do armario em um estabilizador triangular. Estabilizador triangular com medida
aproximada de 85 mm de lado, dobras estruturais internas e soldado ao corpo por pontos de solda. Este
estabilizador abriga uma porca rebite de ago utilizada para fixar, por rosca, os pés niveladores.

Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tlineis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em p6 hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);
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Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera Gimida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841,

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corroséo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagdo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersecéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinacdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagdo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformagao rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracéo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

11

ARMARIO AEREO EM AGO INOX - 304 ACABAMENTO ESCOVADO DIMENSAO 40 L X1,50 C X 55 A
PORTAS DE CORRER ABERTURA DE 110° PRATELEIRA INTERMEDIARIA RESISTENTE E ALTA
DURABILIDADE. (COTA PRINCIPAL)

113

12

ARMARIO AEREO EM AGO INOX - 304 ACABAMENTO ESCOVADO DIMENSAO 40 L X1,50 C X 55 A
PORTAS DE CORRER ABERTURA DE 110° PRATELEIRA INTERMEDIARIA RESISTENTE E ALTA
DURABILIDADE. (COTA RESERVADA)

37

13

ARMARIO ALTO EM MADEIRA - 160X80X500

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno das portas é
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas
sustenta-se em seis dobradicas (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento paraque a porta
ndo colda com o movel e assim ndo tendo nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixagdo lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixagdo da mesma, com
aberturade até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada
por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado branco. A
fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela
direita, por meio de 02 chapas metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco. Ambas as portas
sdo dotadas de puxadores tipo "alga", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagéo deve ser feita
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por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02
prateleiras mével) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com fime termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes séo encabegadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais sdo dotadas de furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis s@o apoiadas em suportes cilindricos metalicos. A montagem entre as pegas é realizada
por meio de acessorios internos, como cavilha plastica e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como externamente, cuja
funcdo seréd contornar eventuais desniveis de piso.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e ndo revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metalicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 — espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metélicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002

(COTA PRINCIPAL)

14

ARMARIO ALTO EM MADEIRA - 160X80X500

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Portas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com fime termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno das portas é
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. O par de Portas
sustenta-se em seis dobradicas (3 por porta), dotada do sistema Slide-On de amortecimento para que a porta
ndo colda com o movel e assim nao tendo nenhum ruido, a mesma sendo em ago estampado com
acabamento zincado branco e fixagao lateral com calgo com 4 perfuragdes para maior fixagdo da mesma, com
abertura de até 110 graus. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta sendo fixada
por travamento superior no tampo por meio de uma chapa em L em ago com acabamento zincado branco. A
fechadura acompanha 02 chaves (principal e reserva). A porta esquerda é automaticamente travada pela
direita, por meio de 02 chapas metalicas 50 x 25 x 1,5 mm com acabamento zincado branco. Ambas as portas
sdo dotadas de puxadores tipo "alga", em zamak com acabamento cromo acetinado. A fixagdo deve ser feita
por dois parafusos com rosca milimétrica M4. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 base, 01 prateleira fixa e 02
prateleiras mével) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes séo encabegadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. As laterais sdo dotadas de furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura Util do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras moveis séo apoiadas em suportes cilindricos metalicos. A montagem entre as pegas é realizada
por meio de acessorios internos, como caviha plastica e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Niveladoras
de piso em polipropileno injetado com regulagem para o mével tanto internamente como externamente, cuja
funcdo seréd contornar eventuais desniveis de piso.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:
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-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e nao revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metalicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 — espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metélicas e ndo-metalicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovéavel.

- ABNT NBR ISO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002

(COTA RESERVADA)

15

ARQUIVO EM AGO CHP 26 COM 04 GAVETAS MED: 1370X47X600 (AXLXP)

Arquivo confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012, predominantemente em chapa #22 com
dimensdes de 1330 x 470 x 600 mm (AxLxP), acabamento texturizado, 3 reforgos internos, verticais formato
dmega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 4 gavetas com capacidade para no minimo de 25
kg cada, sistema de deslizamento em trilho telescopico progressivo, com 2 amortecedores produzidos em
material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e fecha’, puxadores estampados na prdpria
estrutura da gaveta, parafins estruturais, ndo podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da mesma,
varetas laterais para sustentagdo de pastas, porta etiqueta estampado na propria estrutura de ago, fechadura
redonda com 2 chaves.

Nas 4 extremidades inferiores da base do arquivo devem ser soldado 1 estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por
pontos de solda, o estabilizador deve abrigar 1 porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores.

Pé nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com nivelador em ago zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm
de comprimento. Porca tipo rebite tipo cabega plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago-carbono e
revestimento de superficie (zinco).

Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tlneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em p6 hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagéo total do fime, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

BNT NBR 13961/2010 ou certificacdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratoério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de éarea enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera Gimida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR ISO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagdo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagéo de flexibilidade por mandril conico.
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Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagdo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracéo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)

16

ARQUIVO EM AGO CHP 26 COM 04 GAVETAS MED: 1370X47X600 (AXLXP)

Arquivo confeccionado em chapa de ago SAE-1008 a SAE-1012, predominantemente em chapa #22 com
dimensdes de 1330 x 470 x 600 mm (AxLxP), acabamento texturizado, 3 reforgos internos, verticais formato
dmega em chapa #22, soldados em cada estrutura lateral, 4 gavetas com capacidade para no minimo de 25
kg cada, sistema de deslizamento em trilho telescopico progressivo, com 2 amortecedores produzidos em
material polimérico para evitar impacto das gavetas no “abre e fecha”, puxadores estampados na prépria
estrutura da gaveta, parafins estruturais, ndo podendo ocupar as extremidades superior ou inferior da mesma,
varetas laterais para sustentagdo de pastas, porta etiqueta estampado na propria estrutura de ago, fechadura
redonda com 2 chaves.

Nas 4 extremidades inferiores da base do arquivo devem ser soldado 1 estabilizador triangular, medindo
aproximadamente 85 mm de lado, com dobras internas para estruturar a base, fixado ao corpo do mével por
pontos de solda, o estabilizador deve abrigar 1 porca rebite para fixagdo por rosca de pés niveladores.

Pé nivelador de polimero injetado (preto), sextavado com nivelador em ago zincado com rosca 3/8 x 21,5 mm
de comprimento. Porca tipo rebite tipo cabega plana, corpo cilindrico, rosca 3/8” em ago-carbono e
revestimento de superficie (zinco).

Sistema de tratamento antiferruginoso por meio de tuneis a spray, pintura em equipamento continuo do tipo
Corona, tinta em p6 hibrida (Epoxi-poliéster) com acabamento texturizado, com camada média minima de 50
microns. Polimerizagdo em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos
ou mais, garantindo assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do
acabamento do produto.

BNT NBR 13961/2010 ou certificacdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / 0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de éarea enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagdo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;
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Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagéo de flexibilidade por mandril conico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagédo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracéo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

17

BALCAO DE ATENDIMENTO EM MADEIRA EM L. TAMPO DE 25MM. MED: 1100X120X120 (AXLXL)

Tampo superior e inferior em formato angular, sendo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio
de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Painéis laterais confeccionados em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painéis
Frontais confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. Os painéis frontais sdo encabegados nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl  chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Composto por trés painéis frontais
inferiores de medidas idénticas formando faixas que compde o produto, os mesmos indo até o chao, em ambos
os lados. Apoio superior para o atendimento de maneira que o interlocutor figue de pé e nao tenha a
visualizacdo do usuério. A coluna de canto em chapa de ago carbono fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em seu
comprimento dobrada de forma sextavada, com aberturainterna para passagem de cabeamento, em sua parte
central sendo utilizada uma tampa em chapa de aco fina frio 1.2mm SAE1008, a mesma podendo ser sacavel.
Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por um
processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes
e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema
de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas e parafuso minifix em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido
em inje¢do em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem
e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis laterais e coluna de
canto, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis de piso.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e nao revestidos (1200h).
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-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metalicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metélicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002

(COTA PRINCIPAL)

18

BALCAO DE ATENDIMENTO EM MADEIRA EM L. TAMPO DE 25MM. MED: 1100X120X120 (AXLXL)

Tampo superior e inferior em formato angular, sendo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio
de 2,5 mm conforme a norma da ABNT. Painéis laterais confeccionados em chapa de MDP (Médium Density
Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces,
com filme termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno dos painéis é
encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Painéis
Frontais confeccionados em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. Os painéis frontais sdo encabecados nos topos aparentes com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Composto por trés painéis frontais
inferiores de medidas idénticas formando faixas que compde o produto, os mesmos indo até o chdo, em ambos
os lados. Apoio superior para o atendimento de maneira que o interlocutor fique de pé e nédo tenha a
visualizagdo do usuario. A coluna de canto em chapa de ago carbono fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em seu
comprimento dobrada de forma sextavada, com aberturainterna para passagem de cabeamento, em sua parte
central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina frio 1.2mm SAE1008, a mesma podendo ser sacavel.
Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metélicas recebem um pré-tratamento por um
processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes
e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema
de fixacdo (montagem) é feita através de bucha metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincada amarela a mesma sendo totalmente impregnada nas pegas e parafuso minifix em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix @15mm produzido
em injecdo em zamac e acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem
e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Conjunto de bucha e sapata niveladora em polipropileno
injetado e haste metalica com regulagem através de rosca 5/16”, aplicados nos painéis laterais e coluna de
canto, cuja fungdo para contornar eventuais desniveis de piso.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:
-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e nao revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metalicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metélicas.

-Ludfor - Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002

(COTA RESERVADA)

17

CADEIRA ESCRITORIO FIXA BASE PALITO
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Cadeira fixa de escritdrio 4 pés palito com assento e encosto estruturado em compensado multilaminado de
espessura minima de 10 mm, com fixagdo a estrutura por meio de porcas de garra de ago zincado e parafusos
meétricos ou similares, em polegada, espuma de poliuretano flexivel injetada moldada de espessura total util
minima de 20 mm, de alta densidade, alta resiliéncia, isenta de CFC e alta durabilidade e resisténcia,
promovendo longa vida util ao assento e encosto. Revestimento em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha de cor preta, com contra encosto em laminado sintético, contra assento em laminado sintético ou
TNT e arremate de bordos em perfil polimérico extrudado de cor cinza ou preta. Estrutura fixa do tipo 4 pés
palito com suporte duplo de encosto e soldada por processo MIG, tubos de ago de didmetro minimo de 19 mm
e espessura de prede de no minimo 1,20 mm. Dimens6es minimas de assento de 420 mm de largura por 380
mm de profundidade de superficie. Dimensfes minimas de encosto de 350 mm de largura por 270 mm de
extensao vertical.

Certificacoes de evidénciaminima da qualidade e compromisso ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagbes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante
dentro do prazo de validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no méaximo 200 N e a 65% de no minimo 500 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagdo maior que 2,5 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou vers&o posterior,
com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compress@o do corpo de prova de no maximo 10% e perda de
espessura maxima de 5% em fung&o dos testes de fadiga dindmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou verséo
posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou verséo posterior, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou versdo posterior com
tolerancia méaxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou vers&o posterior da Norma, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagio de resisténcia
a corrosao por névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposi¢do de no minimo 240 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR
5841:2015 ou versdes posteriores;

- Evidéncia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2023 ou vers&o
posterior da Norma, através de relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre).

200
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CADEIRA ESCRITORIO TIPO EXECUTIVA, GIRATORIA COM BRAGOS EM VINIL

Descrigdo de produto: Cadeira de escritério giratoria Operacional do tipo B, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962/2018, com espaldar médio. Ajustes para os movimentos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto e
inclinagdo do encosto, regulagens todas independentes.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante minima de 45 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, sem uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do encosto: Largura (minima): 440 mm. Extensdo vertical (minima): 400 mm. Ajuste de altura do encosto: em
no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto:
25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura média minima de 12
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante

360
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minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Sem uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa
de assento. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento: Largura e profundidade de superficie do
assento minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em laminado sintético espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional
do tipo contato permanente que possibilite ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja em ago com no minimo 3,0 mm de espessura de parede e vincos de reforgo estrutural.
Bragos regulaveis com corpo em chapa ou tubo de ago ou ainda em pega injetada totalmente em resina de
engenharia do tipo PP com fibra de vidro ou poliamida com fibra de vidro, em todas essas opgdes o brago
suporta os ensaios de fadiga e carga estatica no apoia braco da ABNT NBR 13962:2018, quando em ago, com
pintura eletrostatica a p6. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplastico de cor preta do tipo PP,
com botéo de acionamento da altura dos. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos.
Largura util minima do apoia brago de 60 mm e comprimento Util de no minimo 230 mm. Coluna: coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas
conforme Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e prote¢do da coluna. Base de cinco patas em ago tubular
secdo semi oblonga ou similar, com altura da viga de 30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
estampada e fundida a cdnico ou anel ou anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem que
permitem eficiente fixagdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas. Ago pintado
eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a
porgao superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com
anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o0 uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas
de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Certificacoes de evidénciaminima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratdério acreditado pela Cgcre/lnmetro atestando
conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou ainda ANSI
BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragéo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio
completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR 1SO 14024 e ABNT NBR SO 14020,
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. COTA PRINCIPAL)
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CADEIRA ESCRITORIO TIPO EXECUTIVA, GIRATORIA COM BRAGOS EM VINIL

Descrigao de produto: Cadeira de escritorio giratoria Operacional do tipo B, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962/2018, com espaldar médio. Ajustes para os movimentos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto e
inclinagdo do encosto, regulagens todas independentes.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante minima de 45 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, sem uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do encosto: Largura (minima): 440 mm. Extenséo vertical (minima): 400 mm. Ajuste de altura do encosto: em
no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto:
25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura média minima de 12
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
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minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Sem uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa
de assento. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento: Largurae profundidade de superficie do
assento minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em laminado sintético espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional
do tipo contato permanente que possibilite ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja em ago com no minimo 3,0 mm de espessura de parede e vincos de reforgo estrutural.
Bragos regulaveis com corpo em chapa ou tubo de ago ou ainda em pega injetada totalmente em resina de
engenharia do tipo PP com fibra de vidro ou poliamida com fibra de vidro, em todas essas opgdes o braco
suporta os ensaios de fadiga e carga estatica no apoia braco da ABNT NBR 13962:2018, quando em ago, com
pintura eletrostatica a p6. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplastico de cor preta do tipo PP,
com botdo de acionamento da altura dos. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos.
Largura util minima do apoia brago de 60 mm e comprimento Util de no minimo 230 mm. Coluna: coluna para
ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas
conforme Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e prote¢do da coluna. Base de cinco patas em ago tubular
secdo semi oblonga ou similar, com altura da viga de 30 mm e espessura de parede minima de 1,50 mm,
estampada e fundida a cdnico ou anel ou anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem que
permitem eficiente fixagdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas. Ago pintado
eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a
porgao superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com
anel elastico metalico para fixagéo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas
de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Certificacoes de evidénciaminima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro atestando
conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou ainda ANSI
BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragéo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio
completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR I1SO 14024 e ABNT NBR 1SO 14020,
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. (COTA RESERVADA)
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CADEIRA ESCRITORIO TIPO EXECUTIVA, GIRATORIA SEM BRAGOS EM TECIDO

Descrigao de produto: Cadeira de escritorio giratoria Operacional do tipo B, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962/2018, com espaldar médio. Ajustes para os movimentos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto e
inclinagdo do encosto, regulagens todas independentes.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante minima de 45 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, sem uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do encosto: Largura (minima): 440 mm. Extensdo vertical (minima): 400 mm. Ajuste de altura do encosto: em
no minimo 6 pontos, com curso Vvertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto:
25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura média minima de 12
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
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minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Sem uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa
de assento. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento: Largura e profundidade de superficie do
assento minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em laminado sintético espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional
do tipo contato permanente que possibilite ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja em ago com no minimo 3,0 mm de espessura de parede e vincos de reforgo estrutural.
Base de cinco patas em ago tubular se¢do semi oblonga ou similar, com altura da viga de 30 mm e espessura
de parede minima de 1,50 mm, estampada e fundida a conico ou anel ou anéis centrais para alojamento da
coluna e com estampagem que permitem eficiente fixagdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas
plasticas. Ago pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor preta
parta, pelo menos a porgao superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no
minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixacdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou
solda, di@metro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Certificagoes de evidénciaminima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro atestando
conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou ainda ANSI
BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragdo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio
completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Rotulagem Ecoldgica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR 1SO 14020,
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. (COTA PRINCIPAL)
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CADEIRA ESCRITORIO TIPO EXECUTIVA, GIRATORIA SEM BRAGOS EM TECIDO

Descrigao de produto: Cadeira de escritério giratéria Operacional do tipo B, com bragos regulaveis, conforme
ABNT NBR 13962/2018, com espaldar médio. Ajustes para os movimentos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto e
inclinagdo do encosto, regulagens todas independentes.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante minima de 45 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, sem uso de perfil de bordos de
PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa de encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades
do encosto: Largura (minima): 440 mm. Extensdo vertical (minima): 400 mm. Ajuste de altura do encosto: em
no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto:
25 graus. Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura média minima de 12
mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média predominante
minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em polipropileno que proteja
todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Sem uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra capa
de assento. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do assento: Largurae profundidade de superficie do
assento minimas de 460 mm. Revestimento do assento e do encosto em laminado sintético espalmado
sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional
do tipo contato permanente que possibilite ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto e ajuste de
inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja em ago com no minimo 3,0 mm de espessura de parede e vincos de reforco estrutural.
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Base de cinco patas em ago tubular segdo semi oblonga ou similar, com altura da viga de 30 mm e espessura
de parede minima de 1,50 mm, estampada e fundida a conico ou anel ou anéis centrais para alojamento da
coluna e com estampagem que permitem eficiente fixagdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas
plasticas. Ago pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor preta
parta, pelo menos a porgado superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no
minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou
solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Certificacoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado ou Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro atestando
conformidade de todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018 ou ISO 21015:2007 ou ainda ANSI
BIFMA X 5.1. Em caso de demonstragdo por meio de Certificado de familia de produtos emitido por OCP
acreditado pela Cgcre/lnmetro, o mesmo certificado devera vir acompanhado do respectivo relatério de ensaio
completo e conforme do modelo em oferta, sendo tal relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020,
emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. (COTA RESERVADA)

24

CADEIRA ESCRITORIO TIPO EXECUTIVA, GIRATORIA SEM BRAGOS

Descri¢ao do Produto: Cadeira giratoria operacional de encosto médio, com bragos regulaveis e com, no
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura do assento, altura do encosto, inclinagéo do encosto,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto e altura dos apoia bragos. Encosto: Estruturado
em compensado multilaminado anatdémico de espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, largura do
encosto minima de 400mm e extens&o vertical minima de 350 mm. Acabamento dos bordos do encosto em
perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre
malha de cor preta. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado
multlaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 35 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado
sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de
cor preta, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através
de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento de 450mm e profundidade de
superficie minima do assento de 410 mm. Mecanismo do tipo contato permanente com as costas do
usuario, acionado através de duas alavancas para ajuste de altura do encosto, inclinagdo do encosto através
de cremalheira interna com no minimo 7 pontos de parada e 70 mm, e altura do assento através do
acionamento do pistdo a gas. Mecanismo fabricado em materiais de engenharia como ago carbono com pintura
eletrostatica a po e elementos zincados, além de resinas termoplasticas de engenharia injetadas em alta
pressdo. Acabamento cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranca conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100 mm, dotada de telescopio para acabamento e protecdo da coluna de 03 estagios injetado em
termoplastico de cor preta. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago de
secdo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura minima daviga de 35 mm e soldadas
por meio de MIG ou eletrofuséo a anéis centrais de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgéo
superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas,
sem utilizacdo de bucha plastica ou solda parafixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
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Bragos regulaveis com corpo em chapa de ago com largura minima de 50 mm, vincada e com espessura de
chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a pd de cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados
em termoplastico de cor preta do tipo PP, com botdo de acionamento da altura os bragos na parte lateral
externa da carenagem. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura util minima
do apoia brago de 70 mm e comprimento Util de no minimo 240 mm.

Certificacoes de evidénciaminima da qualidade e compromisso ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante
dentro do prazo de validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no méaximo 200 N e a 65% de no minimo 500 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagdo maior que 2,5 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou versao posterior,
com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de for¢a de indentacéo & 40% de compresséo do corpo de prova de no maximo 10% e perda de
espessura maxima de 5% em fung&o dos testes de fadiga dinédmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou vers&o
posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou verséo posterior, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou versdo posterior com
tolerancia méaxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou vers&o posterior da Norma, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagdo de resisténcia
a corrosdo por névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 240 horas, com avaliagdo demonstrando que néo houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR SO 4628-3:2022 e ABNT NBR
5841:2015 ou versdes posteriores;

- Evidéncia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2023 ou versao
posterior da Norma, através de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
(COTA PRINCIPAL)

25

CADEIRA ESCRITORIO TIPO EXECUTIVA, GIRATORIA SEM BRAGCOS

Descrigao do Produto: Cadeira giratoria operacional de encosto médio, com bragos regulaveis e com, no
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura do assento, altura do encosto, inclinagéo do encosto,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto e altura dos apoia bragos. Encosto: Estruturado
em compensado multilaminado anatdémico de espessura minima de 10 mm, estofamento em espuma flexivel
de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, largura do
encosto minima de 400mm e extensdo vertical minima de 350 mm. Acabamento dos bordos do encosto em
perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre
malha de cor preta. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 35 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado
sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de
cor preta, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através
de parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento de 450mm e profundidade de
superficie minima do assento de 410 mm. Mecanismo do tipo contato permanente com as costas do
usuario, acionado através de duas alavancas para ajuste de altura do encosto, inclinagéo do encosto através
de cremalheira interna com no minimo 7 pontos de parada e 70 mm, e altura do assento através do
acionamento do pistdo a gas. Mecanismo fabricado em materiais de engenharia como ago carbono com pintura
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eletrostatica a po e elementos zincados, além de resinas termoplasticas de engenharia injetadas em alta
pressdo. Acabamento cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagdo de qualidade e seguranga conforme EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100 mm, dotada de telescopio para acabamento e protegdo da coluna de 03 estagios injetado em
termoplastico de cor preta. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago de
secdo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a altura minima daviga de 35 mm e soldadas
por meio de MIG ou eletrofuséo a anéis centrais de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura
eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgéo
superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas,
sem utilizagdo de bucha plastica ou solda parafixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Bragos regulaveis com corpo em chapa de ago com largura minima de 50 mm, vincada e com espessura de
chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a pé de cor preta. Carenagem e apoias superiores injetados
em termoplastico de cor preta do tipo PP, com botdo de acionamento da altura os bragos na parte lateral
externa da carenagem. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura util minima
do apoia brago de 70 mm e comprimento util de no minimo 240 mm.

Certificagoes de evidénciaminima da qualidade e compromisso ambiental:

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante
dentro do prazo de validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 200 N e a 65% de no minimo 500 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagdo maior que 2,5 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou verséo posterior,
com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forca de indentacdo a 40% de compressdo do corpo de prova de no maximo 10% e perda de
espessura maxima de 5% em fung&o dos testes de fadiga dinémica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versao
posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no méaximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou vers&o posterior, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou versdo posterior com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou verséo posterior da Norma, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatorio de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagéo de resisténcia
a corrosdo por névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposigdo de no minimo 240 horas, com avaliagdo demonstrando que n&o houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR
5841:2015 ou versdes posteriores;

- Evidéncia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2023 ou versao
posterior da Norma, através de relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
(COTA RESERVADA)

CADEIRA ESCRITORIO TIPO PRESIDENTE, GIRATORIA COM BRAGOS REGULAVEIS E SISTEMA
RELEX

Descricdo do Produto: Cadeira giratoria de encosto alto, do tipo presidente com bragos regulaveis e com, no
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura do assento, reclinagdo de assento e encosto,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto: Estruturado em compensado
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multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, sendo a saliéncia para
acomodacdo lombar com no minimo 70 mm de espessura média predominante, largura do encosto Util (na
regido do apoio lombar) minima de 450mm e extensdo vertical minima de 600 mm. Acabamento dos bordos
do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha de cor preta. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado
sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor
preta, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através de
parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento de 480mm e profundidade de superficie
minima do assento de 465 mm. Plataforma de assento do tipo mecanismo de reclinagdo oscilante que permite
fixagdo para posicdo de trabalho e ajuste de tens@o do sistema de reclinagdo. Possui alavanca que permite
liberar ou travar o movimento de reclinagdo que deve ser simultdneo para o assento e 0 encosto e ainda
acionar a coluna para ajuste de altura do assento. Juncéo do encosto tipo l&mina de ago vincada, com largura
minima de 70 mm e espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a pé de cor preta. Coluna
para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacdo de qualidade e seguranga conforme
EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescopio para
acabamento e protecdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta. Base de cinco patas
em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago de segdo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou
similar, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofusdo a anéis centrais
de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a pé de cor preta. Capa plastica
Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgéo superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios
através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para
fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos para poltronas executiva, diretor ou presidente, confeccionado em
alta tecnologia de injegéo termoplastica, com copolimero polipropileno, com suportes em chapa de ago de, no
minimo espessura de 4,75 mm, com tratamento de superficie por pintura a p6, pelo processo de deposi¢éo
eletrostatica. Angulagéo proporcionada pela chapa em relagdo ao brago em sua porgéo vertical em angulo
reto, formato anatdbmico do apoio, com medidas minimas de 345 mm de comprimento x 285 mm de extenséo
vertical total. Fixagdo por duas chapas ao estrutural de assento, com dois orificios oblongados cada chapa, de
medida de 08 x 25 mm, proporcionando uma distancia entre furos de 120 mm.

Certificacoes de evidénciaminima da qualidade e compromisso ambiental:

- Laudo Ergondémico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante
dentro do prazo de validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 200 N e a 65% de no minimo 500 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagdo maior que 2,5 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou vers&o posterior,
com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compresséo do corpo de prova de no maximo 10% e perda de
espessura maxima de 5% em fungéo dos testes de fadiga dinémica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou vers&o
posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versdo posterior, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio;
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- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou versdo posterior com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou vers&o posterior da Norma, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagdo de resisténcia
a corrosdo por névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 240 horas, com avaliagdo demonstrando que n&o houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR
5841:2015 ou versdes posteriores;

- Evidéncia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2023 ou vers&o
posterior da Norma, através de relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
(COTA PRINCIAPL)

27

CADEIRA ESCRITORIO TIPO PRESIDENTE, GIRATORIA COM BRAGOS REGULAVEIS E SISTEMA
RELEX

Descricdo do Produto: Cadeira giratéria de encosto alto, do tipo presidente com bragos regulaveis e com, no
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura do assento, reclinagdo de assento e encosto,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto: Estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, sendo a saliéncia para
acomodagdo lombar com no minimo 70 mm de espessura média predominante, largura do encosto util (na
regido do apoio lombar) minima de 450mm e extensdo vertical minima de 600 mm. Acabamento dos bordos
do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha de cor preta. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado
sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor
preta, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através de
parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento de 480mm e profundidade de superficie
minima do assento de 465 mm. Plataforma de assento do tipo mecanismo de reclinagéo oscilante que permite
fixagdo para posicdo de trabalho e ajuste de tensdo do sistema de reclinagdo. Possui alavanca que permite
liberar ou travar o movimento de reclinagéo que deve ser simultdneo para o assento e o encosto e ainda
acionar a coluna para ajuste de altura do assento. Jungdo do encosto tipo ldamina de ago vincada, com largura
minima de 70 mm e espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Coluna
para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificacéo de qualidade e seguranga conforme
EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescopio para
acabamento e protecdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta. Base de cinco patas
em aco carbono tubular, com as patas em tubo de ago de secédo retangular ou semi oblonga ou quadrada ou
similar, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofuséo a anéis centrais
de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a pd de cor preta. Capa plastica
Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgédo superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios
através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para
fixacdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos para poltronas executiva, diretor ou presidente, confeccionado em
alta tecnologia de injegdo termoplastica, com copolimero polipropileno, com suportes em chapa de ago de, no
minimo espessura de 4,75 mm, com tratamento de superficie por pintura a p6, pelo processo de deposigio
eletrostatica. Angulagdo proporcionada pela chapa em relagdo ao brago em sua porgao vertical em angulo
reto, formato anatdmico do apoio, com medidas minimas de 345 mm de comprimento x 285 mm de extensdo
vertical total. Fixagdo por duas chapas ao estrutural de assento, com dois orificios oblongados cada chapa, de
medida de 08 x 25 mm, proporcionando uma distancia entre furos de 120 mm.

Certificacoes de evidénciaminima da qualidade e compromisso ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servio caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do

62

Av. FAB, n° 840, bairro Centro— Macapa— Amapa— CEP 68900-073
pregoeiro@macapa.ap.gov.br



http://www.qualeocep.com.br/cep-68900081

-2

N7
?B___' )

v

Mo s e

MUNICIPIO DE MACAPA
SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
SUBSECRETARIA DE COMPRAS E CONTRATACOES

Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante
dentro do prazo de validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forca de Indentacdo a 25% de no méaximo 200 N e a 65% de no minimo 500 N, gerando fator conforto
derivado das forcas de indentagdo maior que 2,5 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou vers&o posterior,
com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compress@o do corpo de prova de no maximo 10% e perda de
espessura maxima de 5% em fungéo dos testes de fadiga dindmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou vers&o
posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no méaximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou versao posterior, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou versdo posterior com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou versdo posterior da Norma, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagio de resisténcia
a corrosdo por névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposi¢do de no minimo 240 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR
5841:2015 ou versdes posteriores;

- Evidéncia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2023 ou vers&o
posterior da Norma, através de relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
(COTA RESERVADA)

28

CADEIRA ESCRITORIO TIPO PRESIDENTE, GIRATORIA COM BRAGOS TIPO APOIO

Descricdo do Produto: Cadeira giratoria de encosto alto, do tipo presidente com bragos regulaveis e com, no
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura do assento, reclinagdo de assento e encosto,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto: Estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, sendo a saliéncia para
acomodacdo lombar com no minimo 70 mm de espessura média predominante, largura do encosto util (na
regido do apoio lombar) minima de 450mm e extensdo vertical minima de 600 mm. Acabamento dos bordos
do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha de cor preta. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado
sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor
preta, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através de
parafusos e porcas garras de ago zincado. Larguraminima do assento de 480mm e profundidade de superficie
minima do assento de 465 mm. Plataforma de assento do tipo mecanismo de reclinagdo oscilante que permite
fixagdo para posicdo de trabalho e ajuste de tensdo do sistema de reclinagdo. Possui alavanca que permite
liberar ou travar o movimento de reclinagdo que deve ser simultdneo para o assento € 0 encosto € ainda
acionar a coluna para ajuste de altura do assento. Jungdo do encosto tipo ldmina de ago vincada, com largura
minima de 70 mm e espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Coluna
para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga conforme
EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescopio para
acabamento e protegdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta. Base de cinco patas
em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago de seg&o retangular ou semi oblonga ou quadrada ou
similar, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofuséo a anéis centrais
de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica
Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgéo superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios
através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para
fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
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metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos CORSA

Certificagoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servigo caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante
dentro do prazo de validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forga de Indentagdo a 25% de no maximo 200 N e a 65% de no minimo 500 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagdo maior que 2,5 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou vers&o posterior,
com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de forca de indentacdo a 40% de compressdo do corpo de prova de no maximo 10% e perda de
espessura maxima de 5% em fungéo dos testes de fadiga dinémica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou vers&o
posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no méximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou vers&o posterior, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou versdo posterior com
tolerancia maxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou vers&o posterior da Norma, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagédo de resisténcia
a corrosdo por névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 240 horas, com avaliagdo demonstrando que ndo houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR
5841:2015 ou versdes posteriores;

- Evidéncia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2023 ou versao
posterior da Norma, através de relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
(COTA PRINCIPAL)

29

CADEIRA ESCRITORIO TIPO PRESIDENTE, GIRATORIA COM BRAGOS TIPO APOIO

Descri¢do do Produto: Cadeira giratéria de encosto alto, do tipo presidente com bragos regulaveis e com, no
minimo, ajustes e movimentos independentes para altura do assento, reclinacdo de assento e encosto,
rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto. Encosto: Estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, sendo a sali€éncia para
acomodagdo lombar com no minimo 70 mm de espessura média predominante, largura do encosto Util (na
regido do apoio lombar) minima de 450mm e extensdo vertical minima de 600 mm. Acabamento dos bordos
do encosto em perfil de PVC extrudado e revestimento do encosto em laminado sintético de PVC espalmado
sobre malha de cor preta. Contra encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra assento em laminado
sintético ou TNT e revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha de cor
preta, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento e encosto através de
parafusos e porcas garras de ago zincado. Largura minima do assento de 480mm e profundidade de superficie
minima do assento de 465 mm. Plataforma de assento do tipo mecanismo de reclinagdo oscilante que permite
fixagdo para posicdo de trabalho e ajuste de tenséo do sistema de reclinagdo. Possui alavanca que permite
liberar ou travar o movimento de reclinagéo que deve ser simultdneo para o assento e o encosto e ainda
acionar a coluna para ajuste de altura do assento. Jungéo do encosto tipo l&mina de ago vincada, com largura
minima de 70 mm e espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Coluna
para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga conforme
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EN DIN 16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de telescopio para
acabamento e protegdo da coluna de 03 estagios injetado em termoplastico de cor preta. Base de cinco patas
em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago de seg&o retangular ou semi oblonga ou quadrada ou
similar, sendo a altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofuséo a anéis centrais
de estabilizagdo e conificagdo da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Capa plastica
Unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgéo superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios
através de estampagem das paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para
fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos CORSA

Certificagoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos da NR-17, Portaria MTP 4.219 de 20 de Dezembro de
2022, emitido por Profissional competente. O Laudo contém fotografias e/ouimagens e/ou especificagdes e/ou
detalhamentos que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata
do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producéo ofertada. Devidamente acompanhados da
ART do servico caso emitidos por Engenheiro, com comprovante de quitagido Guia e documento CREA do
Profissional, caso emitidos por Ergonomista, devidamente acompanhados do Certificado ABERGO valido do
Profissional e, caso seja emitido por médico do trabalho, devidamente acompanhados do comprovante de
registro no CRM.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante
dentro do prazo de validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Forca de Indentagdo a 25% de no maximo 200 N e a 65% de no minimo 500 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagdo maior que 2,5 conforme método ABNT NBR 9176/2016 ou vers&o posterior,
com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Perda de for¢a de indentacéo a 40% de compresséo do corpo de prova de no maximo 10% e perda de
espessura maxima de 5% em fungéo dos testes de fadiga dindmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou vers&o
posterior, com fotografias das amostras utilizadas no ensaio;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961/2019 ou verséo posterior, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio;

- Laudo de queima da espuma de poliuretano conforme ABNT NBR 9178:2022 ou versdo posterior com
tolerdncia méxima de 100 mm/min para velocidade da queima ou vers&o posterior da Norma, com fotografias
das amostras utilizadas no ensaio.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro/Cgcre para comprovagéo de resisténcia
a corrosao por névoa salina dos elementos metalicos (com solda) pintados, conforme Norma ABNT NBR
17088:2023, para exposicdo de no minimo 240 horas, com avaliagdo demonstrando que n&o houve nenhuma
corrosdo e nenhuma area de empolamento, conforme Normas ABNT NBR ISO 4628-3:2022 e ABNT NBR
5841:2015 ou versdes posteriores;

- Evidéncia da gramatura do laminado de no minimo 500 g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2023 ou versdo
posterior da Norma, através de relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro (Cgcre).
(COTA RESERVADA)

30

CADEIRA TIPO LONGARINA PARA 03 LUGARES ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO

ESPECIFICAGAO

Pé metal: E desenvovido em tubo de ago carbono com didmetro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm,
fabricado pelo processo de dobramento de tubos. Esse € unido através do processo de soldagem MIG a um
tubo oblongo de ago carbono de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm, fabricado pelo processo de
estampagem, que possui uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé
possui em suas extremidades sapatas regulaveis desenvolvidas para protegdo e acabamento conta com uma
travessa desenvolvida em tubo retangular de ago carbono com as dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de
1,2 mm. Cada extremidade possui uma luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a
unido dos pés. A travessa dispde de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono,
nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que s&o unidos pelo processo de
soldagem MIG.
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ASSENTO: O assento ¢ fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo de aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de
profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de parede A estrutura de sustentagdo do assento,
encosto e apoia bragos é fabricada em tubos de ago carbono com didmetro de 22,22 mm e 1,50 mm de
espessura, que recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em p6, que garante protegdo e maior vida Util ao produto.

ENCOSTO: O encosto é inteirico, com aberturas para ventilagdo, fabricado em polipropileno, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A pega une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos injetados em
polipropileno na cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos.

A poltrona devera dispor dos seguintes documentos, listados abaixo:

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADO DE GESTAO DE QUALIDADE - ISO 9001

- CERTIFICADO DE SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL - ISO 14001

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADO DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA QUE A EMPRESA
REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAO DE GASES DE EFEITO ESTUFA PELA UTILIZAGAO DE FONTES
RENOVAVEIS

* LAUDO ERGONOMICO
-NR 17

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:1998 - POLIPROPILENO - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO - ABSORGOES CARACTERISTICAS
DOPP

-ASTM D790:2017 —POLIPROPILENO -RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO
MINIMO DE 27 MPA

-1S0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO MINIMO DE 16 MPA

- ASTM D256:2023¢1 — PP - RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD - RESISTENCIA MIiNIMA AO IMPACTO DE
50 Jim

*PARA PINTURA

-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 17088 - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - MINIMO
DE 1900 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8095 - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - MiNIMO DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8096 - CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA - MiNIMO DE 80 MICRAS
-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003 - DETERMINACAO DA ADERENCIA DATINTA - RESULTADO
X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DA TINTA - RESULTADO 52
- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA IMPACTO) - RESULTADO MINIMO DE 0,09 KGM

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3363 - DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA
- RESULTADO MINIMO DE 3H

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO - RESULTADO MINIMO DE 30%. (COTA PRINCIPAL)

CADEIRA TIPO LONGARINA PARA 03 LUGARES ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO

ESPECIFICAGAO
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Pé metal: E desenvolvido em tubo de ago carbono com didmetro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm,
fabricado pelo processo de dobramento de tubos. Esse € unido através do processo de soldagem MIG a um
tubo oblongo de ago carbono de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm, fabricado pelo processo de
estampagem, que possui uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé
possui em suas extremidades sapatas regulaveis desenvolvidas para protegdo e acabamento conta com uma
travessa desenvolvida em tubo retangular de ago carbono com as dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de
1,2 mm. Cada extremidade possui uma luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a
unido dos pés. A travessa dispde de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono,
nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que s&o unidos pelo processo de
soldagem MIG.

ASSENTO: O assento é fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensbes sdo de aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de
profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de parede A estrutura de sustentagdo do assento,
encosto e apoia bragos é fabricada em tubos de ago carbono com didmetro de 22,22 mm e 1,50 mm de
espessura, que recebe uma protegéo de preparacdo de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em p6, que garante protegdo e maior vida 0til ao produto.

ENCOSTO: O encosto é inteirico, com aberturas para ventilagdo, fabricado em polipropileno, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A peca une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos injetados em
polipropileno na cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos.

A poltrona devera dispor dos seguintes documentos, listados abaixo:

*PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADO DE GESTAO DE QUALIDADE - ISO 9001

- CERTIFICADO DE SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL - 1SO 14001

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADO DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA QUE A EMPRESA
REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAO DE GASES DE EFEITO ESTUFA PELA UTILIZAGAO DE FONTES
RENOVAVEIS

* LAUDO ERGONOMICO
-NR 17

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:1998 - POLIPROPILENO - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO - ABSORCOES CARACTERISTICAS
DOPP

-ASTM D790:2017 — POLIPROPILENO - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO
MINIMO DE 27 MPA

-1S0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO MiNIMO DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e1 - PP - RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD - RESISTENCIA MiNIMA AO IMPACTO DE
50 J/im

* PARA PINTURA

-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 17088 - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - MiNIMO
DE 1900 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8095 - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - MINIMO DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8096 - CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA - MINIMO DE 80 MICRAS
-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DATINTA - RESULTADO
X0/YO

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DA TINTA - RESULTADO 52
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- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA IMPACTO) - RESULTADO MINIMO DE 0,09 KGM

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3363 - DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA
- RESULTADO MINIMO DE 3H

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO -RESULTADO MINIMO DE 30%. (COTA RESERVADA)
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CADEIRA TIPO LONGARINA PARA 05 LUGARES ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO

ESPECIFICACAO

Pé metal: E desenvolvido em tubo de ago carbono com didmetro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm,
fabricado pelo processo de dobramento de tubos. Esse é unido através do processo de soldagem MIG a um
tubo oblongo de ago carbono de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm, fabricado pelo processo de
estampagem, que possui uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé
possui em suas extremidades sapatas regulaveis desenvolvidas para prote¢do e acabamento conta com uma
travessa desenvolvida em tubo retangular de ago carbono com as dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de
1,2 mm. Cada extremidade possui uma luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a
unido dos pés. A travessa dispde de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono,
nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que s&o unidos pelo processo de
soldagem MIG.

ASSENTO: O assento é fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo de aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de
profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de parede A estrutura de sustentagdo do assento,
encosto e apoia bragos é fabricada em tubos de ago carbono com didmetro de 22,22 mm e 1,50 mm de
espessura, que recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em p6, que garante protegdo e maior vida 0til ao produto.

ENCOSTO: O encosto é inteirico, com aberturas para ventilagdo, fabricado em polipropileno, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A pega une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos injetados em
polipropileno na cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos.

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADO DE GESTAO DE QUALIDADE - ISO 9001

- CERTIFICADO DE SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL - 1SO 14001

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADO DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA QUE A EMPRESA
REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAO DE GASES DE EFEITO ESTUFA PELA UTILIZACAO DE FONTES
RENOVAVEIS

* LAUDO ERGONOMICO
-NR 17

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:1998 - POLIPROPILENO - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO - ABSORCOES CARACTERISTICAS
DO PP

-ASTM D790:2017 — POLIPROPILENO - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO
MiNIMO DE 27 MPA

-1S0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO MiNIMO DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e1 - PP - RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD - RESISTENCIA MINIMA AO IMPACTO DE
50 J/im

*PARA PINTURA
-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 17088 - CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - MiNIMO
DE 1900 HORAS
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- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8095 - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - MINIMO DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8096 - CORROSAO POR EXPOSIGAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA - MINIMO DE 80 MICRAS
-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DATINTA - RESULTADO
X0/YO

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DA TINTA - RESULTADO 5°
- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA IMPACTO) - RESULTADO MINIMO DE 0,09 KGM

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3363 - DETERMINAGAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA
- RESULTADO MINIMO DE 3H

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO - RESULTADO MINIMO DE 30%. (COTA PRINCIPAL)
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CADEIRA TIPO LONGARINA PARA 05 LUGARES ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO

ESPECIFICACAO

Pé metal: E desenvolvido em tubo de ago carbono com didmetro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm,
fabricado pelo processo de dobramento de tubos. Esse é unido através do processo de soldagem MIG a um
tubo oblongo de ago carbono de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm, fabricado pelo processo de
estampagem, que possui uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé
possui em suas extremidades sapatas regulaveis desenvolvidas para protegdo e acabamento conta com uma
travessa desenvolvida em tubo retangular de ago carbono com as dimens6es de 60 x 40 mm e espessura de
1,2 mm. Cada extremidade possui uma luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a
unido dos pés. A travessa dispde de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono,
nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que sdo unidos pelo processo de
soldagem MIG.

ASSENTO: O assento ¢ fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo de aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de
profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de parede A estrutura de sustentagdo do assento,
encosto e apoia bragos é fabricada em tubos de ago carbono com didmetro de 22,22 mm e 1,50 mm de
espessura, que recebe uma protegéo de preparagdo de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em p6, que garante protegdo e maior vida Util ao produto.

ENCOSTO: O encosto é inteirico, com aberturas para ventilagdo, fabricado em polipropileno, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A pega une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos injetados em
polipropileno na cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos.

* PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADO DE GESTAO DE QUALIDADE - ISO 9001

- CERTIFICADO DE SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL - 1SO 14001

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADO DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA QUE A EMPRESA
REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAO DE GASES DE EFEITO ESTUFA PELA UTILIZACAO DE FONTES
RENOVAVEIS

* LAUDO ERGONOMICO
-NR 17

* PARA PLASTICO )

- ASTM E1252:1998 - POLIPROPILENO - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO - ABSORGOES CARACTERISTICAS
DOPP

125

Av. FAB, n° 840, bairro Centro— Macapa— Amapa— CEP 68900-073
pregoeiro@macapa.ap.gov.br



http://www.qualeocep.com.br/cep-68900081

o

MUNICIPIO DE MACAPA
SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
SUBSECRETARIA DE COMPRAS E CONTRATACOES

-ASTM D790:2017 — POLIPROPILENO - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO
MINIMO DE 27 MPA

-1S0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO MiNIMO DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e1 — PP - RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD - RESISTENCIA MINIMA AO IMPACTO DE
50 J/im

*PARA PINTURA

-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 17088 - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - MINIMO
DE 1900 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8095 - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - MiNIMO DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8096 - CORROSAO POR EXPOSIGCAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- MiNIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA - MiNIMO DE 80 MICRAS
-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DATINTA - RESULTADO
X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359 - DETERMINACAO DA ADERENCIA DA TINTA - RESULTADO 52
- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA IMPACTO) - RESULTADO MINIMO DE 0,09 KGM

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3363 - DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA
- RESULTADO MiNIMO DE 3H

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10545 - DETERMINACAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO - RESULTADO MINIMO DE 30%. (COTA RESERVADA)
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CADEIRA TIPO LONGARINA PARA 02 LUGARES ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
ESPECIFICAGAO

Pé metal: E desenvolvido em tubo de ago carbono com didmetro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm,
fabricado pelo processo de dobramento de tubos. Esse € unido através do processo de soldagem MIG a um
tubo oblongo de ago carbono de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm, fabricado pelo processo de
estampagem, que possui uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé
possui em suas extremidades sapatas regulaveis desenvolvidas para protegdo e acabamento conta com uma
travessa desenvolvida em tubo retangular de ago carbono com as dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de
1,2 mm. Cada extremidade possui uma luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a
unido dos pés. A travessa dispde de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono,
nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que s&o unidos pelo processo de
soldagem MIG.

ASSENTO: O assento ¢ fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo de aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de
profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de parede A estrutura de sustentagdo do assento,
encosto e apoia bragos é fabricada em tubos de ago carbono com didmetro de 22,22 mm e 1,50 mm de
espessura, que recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em p6, que garante protecdo e maior vida Uil ao produto.

ENCOSTO: O encosto é inteirico, com aberturas para ventilagdo, fabricado em polipropileno, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A pega une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos injetados em
polipropileno na cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos.

*PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR

- CERTIFICADO DE GESTAO DE QUALIDADE - ISO 9001

- CERTIFICADO DE SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL - ISO 14001

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADO DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA QUE A EMPRESA
REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAO DE GASES DE EFEITO ESTUFA PELA UTILIZAGAO DE FONTES
RENOVAVEIS
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*LAUDO ERGONOMICO
-NR 17

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:1998 - POLIPROPILENO - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO - ABSORGOES CARACTERISTICAS
DO PP

-ASTM D790:2017 - POLIPROPILENO - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO
MINIMO DE 27 MPA

-1S0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO MINIMO DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e1 - PP - RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD - RESISTENCIA MiNIMA AO IMPACTO DE
50 Jim

*PARA PINTURA

-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 17088 - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - MINIMO
DE 1900 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8095 - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - MiNIMO DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8096 - CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- MINIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA - MiNIMO DE 80 MICRAS
-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003 - DETERMINACAO DA ADERENCIA DATINTA - RESULTADO
X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DA TINTA - RESULTADO 52
- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA IMPACTO) - RESULTADO MINIMO DE 0,09 KGM

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3363 - DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA
- RESULTADO MINIMO DE 3H

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO - RESULTADO MINIMO DE 30%. (COTA PRINCIPAL)
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CADEIRA TIPO LONGARINA PARA 02 LUGARES ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
ESPECIFICACAO

Pé metal: E desenvolvido em tubo de ago carbono com didmetro de 31,75 mm e espessura de 1,5 mm,
fabricado pelo processo de dobramento de tubos. Esse é unido através do processo de soldagem MIG a um
tubo oblongo de ago carbono de 29 x 58 mm, com espessura de 1,9 mm, fabricado pelo processo de
estampagem, que possui uma extremidade conificada para propiciar o encaixe na luva da travessa. O pé
possui em suas extremidades sapatas regulaveis desenvolvidas para prote¢do e acabamento conta com uma
travessa desenvolvida em tubo retangular de ago carbono com as dimensdes de 60 x 40 mm e espessura de
1,2 mm. Cada extremidade possui uma luva conificada de 29 x 58 mm e espessura de 1,9 mm, propiciando a
unido dos pés. A travessa dispde de dois suportes para cada assento produzidos em chapas de ago carbono,
nervurados pelo processo de estampagem, com espessura de 4,75 mm, que s&o unidos pelo processo de
soldagem MIG.

ASSENTO: O assento é fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo de aproximadamente 465 mm de largura, 415 mm de
profundidade e aproximadamente 5 mm de espessura de parede A estrutura de sustentagdo do assento,
encosto e apoia bragos é fabricada em tubos de ago carbono com didmetro de 22,22 mm e 1,50 mm de
espessura, que recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em p6, que garante protegdo e maior vida Gtil ao produto.

ENCOSTO: O encosto é inteirico, com aberturas para ventilagdo, fabricado em polipropileno, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm de largura por 278 mm de altura,
com espessura média de parede de 4 mm e cantos arredondados. A pega une-se a estrutura por meio de suas
cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura metalica, travada por dois pinos injetados em
polipropileno na cor do encosto, dispensando a presencga de rebites ou parafusos.

*PARA O FABRICANTE/FORNECEDOR
- CERTIFICADO DE GESTAO DE QUALIDADE - ISO 9001
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- CERTIFICADO DE SISTEMA DE GESTAO AMBIENTAL - ISO 14001

- CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS
DE RECURSOS AMBIENTAIS - IBAMA

- CERTIFICADO COMMERC - CERTIFICADO DE ENERGIA RENOVAVEL - COMPROVA QUE A EMPRESA
REDUZ QUANTIDADE DE EMISSAO DE GASES DE EFEITO ESTUFA PELA UTILIZAGAO DE FONTES
RENOVAVEIS

* LAUDO ERGONOMICO
-NR 17

* PARA PLASTICO

- ASTM E1252:1998 - POLIPROPILENO - ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO - ABSORGOES CARACTERISTICAS
DO PP

-ASTM D790:2017 —POLIPROPILENO - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO
MINIMO DE 27 MPA

-1S0 178:2019 - RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO - RESULTADO MINIMO DE 16 MPA

- ASTM D256:2023e1 — PP - RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD - RESISTENCIA MINIMA AO IMPACTO DE
50 J/m

*PARA PINTURA

-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 17088 - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - MiNIMO
DE 1900 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8095 - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA - MiNIMO DE 1700 HORAS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 8096 - CORROSAO POR EXPOSICAO AO DIOXIDO DE ENXOFRE
- MiNIMO DE 20 CICLOS

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10443 - ESPESSURA DE CAMARA SECA - MiNIMO DE 80 MICRAS
-RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 11003 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DATINTA - RESULTADO
X0/Y0

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3359 - DETERMINAGAO DA ADERENCIA DA TINTA - RESULTADO 52
- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 2794 - RESISTENCIA DE REVESTIMENTOS ORGANICOS PARA
EFEITOS DE DEFORMAGAO RAPIDA IMPACTO) - RESULTADO MINIMO DE 0,09 KGM

- RELATORIO DE ENSAIO ASTM D 3363 - DETERMINACAO DA DUREZA AO LAPIS EM TINTA APLICADA
- RESULTADO MINIMO DE 3H

- RELATORIO DE ENSAIO ABNT NBR 10545 - DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL
CONICO - RESULTADO MINIMO DE 30%. (COTA RESERVADA)

36

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x450(P)x1980(H) mm COM 06 PRATELEIRAS

A estante deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possuir dois
reforcos em émega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas.
Laterais e fundo com dois pares de reforgo cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas
fixadas as colunas por parafusos e porcas. Sapatas metalicas dispostas individualmente na extremidade
inferior de cada coluna, evitando o contato direto do ago com o piso.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorgénico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.
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N&o serdo permitidas distorgdes, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfei¢des e respingos de soldas deverédo ser eliminados.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corroséo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagdo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagédo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagéo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento orgénicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagbes da NR 17,

Certificagdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)

37

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x450(P)x1980(H) mm COM 06 PRATELEIRAS

A estante deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Seis (06) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possuir dois
reforcos em dmega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas.
Laterais e fundo com dois pares de reforgo cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas
fixadas as colunas por parafusos e porcas. Sapatas metalicas dispostas individualmente na extremidade
inferior de cada coluna, evitando o contato direto do ago com o piso.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray recebendo uma camada de prote¢éo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagéo de tinta pd hibrida (epdxi-poliéster) por processo de aderéncia
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eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

N&o serdo permitidas distorges, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfeigdes e respingos de soldas deverédo ser eliminados.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatorio de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegdo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagéo do
briho da superficie;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformacéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagéo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

38

ESTANTE DE AGO BAIXA COM 03 PRATELEIRAS MED: 90X90X30 (AXLXP)

A estante deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#20), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Trés (03) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#26), cada prateleira deve possuir um reforgo
em dmega, namesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira devera conter
3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes.
As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 aco e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos
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do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

N&o serdo permitidas distorgdes, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfeigdes e respingos de soldas deverédo ser eliminados.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo anéloga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR ISO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagédo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagdo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cénico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagdo do
briho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformacao rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagéo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratoério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)

ESTANTE DE AGO BAIXA COM 03 PRATELEIRAS MED: 90X90X30 (AXLXP)

A estante deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#20), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Trés (03) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#26), cada prateleira deve possuir um reforgo
em dmega, namesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira devera conter
3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes.
As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
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e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

N&o serdo permitidas distorgbes, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfei¢des e respingos de soldas deverédo ser eliminados.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo anéloga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este movel.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera (imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagdo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cénico.

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagéo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformacao rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagéo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

62

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x300(P)x1980(H) mm com 06 prateleiras

A estante deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Cinco (05) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possuir dois
reforcos em 6mega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas.
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Laterais e fundo com dois pares de reforgo cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas
fixadas as colunas por parafusos e porcas. Sapatas metalicas dispostas individualmente na extremidade
inferior de cada coluna, evitando o contato direto do ago com o piso.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorgénico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagéo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

N&o serdo permitidas distorcbes, amassamentos na fabricagédo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfeigdes e respingos de soldas deverdo ser eliminados.

A estante devera ser fornecida desmontada. Cada médulo formado por quatro colunas e seis prateleiras. E
obrigatério a disponibilizagdo de manual técnico que ilustrem a montagem.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo andloga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatorio de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificacédo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera umida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagéo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma &rea da pelicula destacada de acordo com a intersegao
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagdo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinacdo de flexibilidade por mandril cdnico.

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagao do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformagao rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracéo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)
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Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x300(P)x1980(H) mm com 06 prateleiras
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A estante deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Cinco (05) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possuir dois
reforcos em 6mega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas.
Laterais e fundo com dois pares de reforgo cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas
fixadas as colunas por parafusos e porcas. Sapatas metalicas dispostas individualmente na extremidade
inferior de cada coluna, evitando o contato direto do ago com o piso.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tineis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxadgue em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 aco e maior resisténcia a intempéries. O movel deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a peca alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

N&o serdo permitidas distorgdes, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfei¢des e respingos de soldas deverdo ser eliminados.

A estante devera ser fornecida desmontada. Cada médulo formado por quatro colunas e seis prateleiras. E
obrigatdrio a disponibilizagdo de manual técnico que ilustrem a montagem.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizagdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / 0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR ISO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corroséo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagao
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegdo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinacdo de flexibilidade por mandril cdnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagdo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformacgéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagbes da NR 17;
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Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

42

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x450(P)x1980(H) mm com 06 prateleiras

A estante deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Cinco (05) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possuir dois
reforcos em 6mega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas.
Laterais e fundo com dois pares de reforgo cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas
fixadas as colunas por parafusos e porcas. Sapatas metalicas dispostas individualmente na extremidade
inferior de cada coluna, evitando o contato direto do ago com o piso.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray recebendo uma camada de protegdo com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo em fosfato de ferro quente, enxdgue em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epdxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagédo deve ocorrer
em estufas com a pecga alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagdo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

N&o serdo permitidas distorges, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfeigdes e respingos de soldas deverédo ser eliminados.

A estante devera ser fornecida desmontada. Cada médulo formado por quatro colunas e seis prateleiras. E
obrigatério a disponibilizagdo de manual técnico que ilustrem a montagem.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo anéloga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este movel.

Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metélicas conforme modelo 6 de certificacdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposi¢do a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera imida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de area enferrujada segundo a norma NBR ISO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposi¢do ao dioxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 =0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagédo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagdo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagio de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagédo do
briho da superficie;
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Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento organicos aos efeitos da deformagao rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o mével atende as especificagdes da NR 17;

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificacdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaracéo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA PRINCIPAL)

43

Estantes com dimensdes aproximadas 920(L)x450(P)x1980(H) mm com 06 prateleiras

A estante deve constituir de 04 colunas com se¢do em L, espessura de 2,00mm (#14), abas de 35mm
perfuradas em passo de 50mm para ajuste de altura das prateleiras. Cinco (05) prateleiras removiveis que
possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), cada prateleira deve possuir dois
reforcos em émega, na mesma espessura de 0,45 mm (#26), a parte frontal e posterior de cada prateleira
devera conter 3 dobras para proporcionar maior resisténcia e menor risco de acidentes, minimizando as
arestas cortantes. As prateleiras serdo unidas as colunas através de 08 parafusos sextavados com porcas.
Laterais e fundo com dois pares de reforgo cada em forma de X, com espessura de 2,0mm (#14), com bordas
fixadas as colunas por parafusos e porcas. Sapatas metalicas dispostas individualmente na extremidade
inferior de cada coluna, evitando o contato direto do ago com o piso.

Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de tlneis a spray recebendo uma camada de prote¢do com
no minimo 3 etapas, desengraxe e fosfatizagdo emfosfato de ferro quente, enxague em temperatura ambiente
e posterior aplicagdo de passivador inorganico o que garante camadas de fosfato distribuidas de maneira
uniforme sobre 0 ago e maior resisténcia a intempéries. O mével deve ser pintado em equipamentos continuos
do tipo Corona onde recebe aplicagdo de tinta pd hibrida (epoxi-poliéster) por processo de aderéncia
eletrostatica com acabamento texturizado, com camada média de 50 microns. A polimerizagdo deve ocorrer
em estufas com a pega alcangando minimo de 200° C por um periodo de 10 minutos, ou mais, garantindo
assim a polimerizagéo total do filme, maior aderéncia e resisténcia ao desgaste do acabamento final do
produto.

Né&o serdo permitidas distorgdes, amassamentos na fabricagdo ou aproveitamento de chapas por meio de
emendas. Imperfei¢des e respingos de soldas deverédo ser eliminados.

A estante devera ser fornecida desmontada. Cada médulo formado por quatro colunas e seis prateleiras. E
obrigatério a disponibilizagdo de manual técnico que ilustrem a montagem.

Para garantir qualidade do produto o licitante devera apresentar os seguintes documentos:

ABNT NBR 13961/2010 ou certificagdo analoga (Ex: Certa Qualidade ou outros OCPs) ou ainda relatério de
realizacdo dos ensaios contidos na norma para este mével.

Certificado do Processo de Preparacao e Pintura em Superficies Metalicas conforme modelo 6 de certificagdo
(Ex.: Procedimento Certa PIN PRP 032, ou analogo);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 17088:2023 ensaio de exposicdo a Névoa
Salina com resultado minimo de 2800 horas (NBR 5841 d0 / t0 = Isento de bolhas sobre grau de empolamento
e NBR ISO 4628-3 Ri 0,00 = 0% de area enferrujada);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR ABNT 8095:2015 resisténcia atmosfera Gimida
com resultado minimo de 1500 horas (Ri0,00% de &rea enferrujada segundo a norma NBR 1SO 4628-3 e sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma 5841;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 8096:1983 resisténcia a corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre com resultado minimo de 26 ciclos (classificado como grau Ri 0,00 = 0% de
area enferrujada, segundo a NBR 4628 e isento de bolhas como grau d0/t0 segundo a NBR 5841);

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3363:2022 ensaio de determinagéo da
dureza a lapis com resultado minimo de 6H;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ABNT NBR 11003:2023 ensaio de determinagédo
da aderéncia da tinta com resultado X0/Y0, nenhuma area da pelicula destacada de acordo com a intersegéo
do corte;
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Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D3359:2023 ensaio de determinagéo da
aderéncia com resultado igual a 5B = 0% de destacamento;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO NBR 10443:2008 ensaio de determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas e Laudo emitido por laboratério credenciado pelo
INMETRO NBR 10545:2014 determinagdo de flexibilidade por mandril cnico.

Laudo emitido por laboratorio credenciado pelo INMETRO ASTM D523:2018 ensaio para determinagéo do
brilho da superficie;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D2794-93 ensaio de impacto, resisténcia de
revestimento orgéanicos aos efeitos da deformagéo rapida;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO ASTM D1308:2020 ensaio para determinagdo do
efeito de produtos quimicos domésticos;

Laudo emitido por laboratério credenciado pelo INMETRO Norma JISZ 2801:2010 controle de atividade
antimicrobiana;

Laudo por profissional habilitado, com ART, que o0 mével atende as especificagdes da NR 17

Certificacdo de Rotulagem Ambiental Tipo | conforme normas da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR
ISO 14024:2004 para a Certificagdo Rotulagem Ambiental Tipo | - Selo Mével Brasil.

Declaragdo de garantia / termo de assisténcia técnica emitida exclusivamente pelo fabricante, assinada por
pessoa devidamente acreditada, onde o periodo minimo de garantia seja de 05 anos (60 meses), indicando
revenda ou represente local. (COTA RESERVADA)

44

GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS COM RODOZIOS.PRIMEIRA GAVETA COM CHAVE
MEDINDO 360X500X640

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Corpo do gaveteiro &€ composto por (02 laterais, 01 base, 01 prateleira
fixa e 01 fundo) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes séo encabegadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Prateleira fixa central ao meio das
duas gavetas para que acesso fique totalmente restrito ao usuério do compartihamento. Frentes de gaveta
confeccionada em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com
18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno da gaveta é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt. O gaveteiro é composto por: (02 frente com fechadura 02 frentes rasa) sendo
uma delas com fechadura frontal para travamento simultdneo das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona a
barra em aluminio conduzida por guias em ago, com pinos para travamento simultineo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis) com acabamento
niquelado e capa plastica. Corpo da gaveta 02 laterais e 01 costa) todas as pegas confeccionadas em chapa
de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com fime termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As
bordas aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Fundo do corpo das gavetas em HDF 3mm (High Density Fiberboard) painel de fibras de madeira
de alta densidade, também feito de fibras de madeira compactadas com resina, sendo o mesmo revestido em
uma face. O corpo da gaveta é apoiado e fixado na parte inferior das mesmas por corredica em ago estampado,
acabamento em zinco eletrolitico preto, com roletes em nylon, sistema de freio que delimita a abertura da
gaveta, com capacidade de carga de até 10 Kg em cada gaveta. Montagem da gaveta com sistema QUICK
INSTALL, que consiste em dois conectores em termoplastico ABS que s&o fixados entre as laterais e costa da
gaveta fazendo uma jungdo simples e pratica na montagem. A abertura das gavetas é feita lateralmente por
vao que ha entre as frentes das gavetas e a caixa do gaveteiro com um sistema de pega lateral para abertura
da gaveta, EOS (easy opening system) que consiste num perfil extrusado em termoplastico de alta resisténcia
PVC, o mesmo é fixado nas laterais do gaveteiro por meio de pinos em termoplastico para um acabamento
mais limpo e seguro. A montagem entre as pegas é realizada por meio de acessérios internos, como cavilha

150

Av. FAB, n° 840, bairro Centro— Macapa— Amapa— CEP 68900-073
pregoeiro@macapa.ap.gov.br



http://www.qualeocep.com.br/cep-68900081

-2

N7
?B___' )

v

Mo s e

MUNICIPIO DE MACAPA
SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
SUBSECRETARIA DE COMPRAS E CONTRATACOES

plastica e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Rodizios com roldana e carcaga em nylon 6 injetado com
eixo e haste em ago BTC 1004 e chapa para 4 fixadores sendo a mesma em chapa de ago BFF 1,90mm com
acabamento zincado branco, 0 mesmo com capacidade de 40 Kg em cada um.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metélicos revestidos e nao revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metélicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metélicas e ndo-metalicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002. (COTA PRINCIPAL)
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GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS COM RODOZIOS.PRIMEIRA GAVETA COM CHAVE
MEDINDO 360X500X640

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Corpo do gaveteiro € composto por (02 laterais, 01 base, 01 prateleira
fixa e 01 fundo) todas as pegas confeccionadas em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As bordas aparentes séo encabegadas com borda
PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Prateleira fixa central ao meio das
duas gavetas para que acesso fique totalmente restrito ao usuério do compartihamento. Frentes de gaveta
confeccionada em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira
de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com
18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com espessura
minima de 0,2mm. O contorno da gaveta é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 1mm, colada a
quente pelo sistema holt-melt. O gaveteiro & composto por: (02 frente com fechadura 02 frentes rasa) sendo
uma delas com fechadura frontal para travamento simultineo das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona a
barra em aluminio conduzida por guias em ago, com pinos para travamento simultineo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento
niquelado e capa plastica. Corpo da gaveta 02 laterais e 01 costa) todas as pegas confeccionadas em chapa
de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 15mm de espessura,
revestido, em ambas as faces, com fime termo prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. As
bordas aparentes sdo encabegadas com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Fundo do corpo das gavetas em HDF 3mm (High Density Fiberboard) painel de fibras de madeira
de alta densidade, também feito de fibras de madeira compactadas com resina, sendo o mesmo revestido em
uma face. O corpo da gaveta é apoiado e fixado na parte inferior das mesmas por corrediga em ago estampado,
acabamento em zinco eletrolitico preto, com roletes em nylon, sistema de freio que delimita a abertura da
gaveta, com capacidade de carga de até 10 Kg em cada gaveta. Montagem da gaveta com sistema QUICK
INSTALL, que consiste em dois conectores em termoplastico ABS que séo fixados entre as laterais e costa da
gaveta fazendo uma jungdo simples e pratica na montagem. A abertura das gavetas é feita lateralmente por
véo que ha entre as frentes das gavetas e a caixa do gaveteiro com um sistema de pega lateral para abertura
da gaveta, EOS (easy opening system) que consiste num perfil extrusado em termoplastico de alta resisténcia
PVC, o mesmo é fixado nas laterais do gaveteiro por meio de pinos em termoplastico para um acabamento
mais limpo e seguro. A montagem entre as pegas € realizada por meio de acessorios internos, como cavilha
plastica e parafusos ocultos pelo sistema minifix. Rodizios com roldana e carcaca em nylon 6 injetado com
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eixo e haste em ago BTC 1004 e chapa para 4 fixadores sendo a mesma em chapa de ago BFF 1,90mm com
acabamento zincado branco, o mesmo com capacidade de 40 Kg em cada um.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metélicos revestidos e nao revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metélicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metdlicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovéavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002. (COTA RESERVADA)

46

MESA RETA COM CPU VOLANTE MED: 120X600X740 (LXPXA)

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal & encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés metalicos sdo compostos por base
estampada em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE1008, sendo conformada com suas arestas
arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em sua parte inferior sdo soldados
suportes com rebite 5/16” para colocagdo de sapatas. Coluna dobrada em chapa de ago carbono fina frio
1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura interna para
passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina frio 0,75mm
SAE1008, a mesma podendo ser sacavel. Travessa superior em ferro chato em 1 %2"x1/4 em ago fina frio
medindo 460x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120
micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada
nas pegas, nas partes metalicas sdo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e parafuso
minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix
@15mm produzido em injegdo em zamac e acabamento zincado branco, este sendo fixado em sua estrutura
entre pés metalicos e painel frontal € logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metalicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com
didmetro de 50mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e nao revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo & atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metélicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).
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-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metélicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002. (COTA PRINCIPAL)

47

MESA RETA COM CPU VOLANTE MED: 120X600X740 (LXPXA)

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com fime termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal é encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyviny!
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés metélicos sdo compostos por base
estampada em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE1008, sendo conformada com suas arestas
arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em sua parte inferior sao soldados
suportes com rebite 5/16” para colocagdo de sapatas. Coluna dobrada em chapa de ago carbono fina frio
1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura interna para
passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina frio 0,75mm
SAE1008, a mesma podendo ser sacavel. Travessa superior em ferro chato em 1 %’x1/4 em ago fina frio
medindo 460x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120
micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada
nas pegas, nas partes metalicas sdo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e parafuso
minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix
@15mm produzido em injecdo em zamac e acabamento zincado branco, este sendo fixado em sua estrutura
entre pés metalicos e painel frontal e logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metalicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com
didmetro de 50mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e ndo revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metalicos revestidos e n&o-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metélicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002. (COTA RESERVADA)

100

MESA RETATIPO SECRETARIA, MED: 120X600X740 (LXPXA)

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
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pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal & encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés metalicos sdo compostos por base
estampada em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE1008, sendo conformada com suas arestas
arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em sua parte inferior sdo soldados
suportes com rebite 5/16” para colocagdo de sapatas. Coluna dobrada em chapa de ago carbono fina frio
1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura interna para
passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina frio 0,75mm
SAE1008, a mesma podendo ser sacavel. Travessa superior em ferro chato em 1 %2"x1/4 em ago fina frio
medindo 460x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120
micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada
nas pegas, nas partes metdlicas sdo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e parafuso
minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix
@15mm produzido em injegdo em zamac e acabamento zincado branco, este sendo fixado em sua estrutura
entre pés metalicos e painel frontal € logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metalicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com
didmetro de 50mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e nao revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metalicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metélicas e ndo-metalicas.

-Ludfor - Certificado de energia renovéavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002.
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MESA DE ESCRITORIO EM L, COM GAVETEIRO COM 02 GAVETAS 120X120X740 (LXPXA)

Tampo em formato angular, sendo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm
conforme a norma da ABNT. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com fime termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal € encabegado nos topos aparentes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés metalicos sdo
compostos por base estampada em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE1008, sendo conformada com
suas arestas arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em sua parte inferior
séo soldados suportes com rebite 5/16” para colocacdo de sapatas. Coluna dobrada em chapa de ago carbono
fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com aberturainterna para
passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina frio 0,75mm
SAE1008, a mesma podendo ser sacével. Travessa superior em ferro chato em 1 %’x1/4 em aco fina frio
medindo 460x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda MIG. A coluna de canto em chapa de
aco carbono fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura
interna para passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina
frio 0,75mm SAE1008, a mesma podendo ser sacavel. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes
metalicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda
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para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de
zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de
120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) ¢ feita através de bucha metélica
em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pegas, nas partes metalicas sdo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do
tambor minifix @15mm produzido em injegdo em zamac e acabamento zincado branco, este sendo fixado em
sua estrutura entre pés metalicos e painel frontal e logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma
montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metalicos com sapatas niveladoras em
PVC rigido com didmetro de 50 e 30mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e ndo revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metalicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 — espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metélicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002. (COTA PRINCIPAL)
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MESA DE ESCRITORIO EM L, COM GAVETEIRO COM 02 GAVETAS 120X120X740 (LXPXA)

Tampo em formato angular, sendo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com
particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC
(Polyvinyl chloride) 2,5mm, colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm
conforme a norma da ABNT. Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard),
com particulas selecionadas de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo
prensado melaminico, com espessura minima de 0,2mm. O painel frontal € encabegado nos topos aparentes
com borda PVC (Polyvinyl chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés metélicos séo
compostos por base estampada em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE1008, sendo conformada com
suas arestas arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em sua parte inferior
sdo soldados suportes com rebite 5/16” para colocagdo de sapatas. Coluna dobradaem chapa de ago carbono
fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com aberturainterna para
passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de aco fina frio 0,75mm
SAE1008, a mesma podendo ser sacavel. Travessa superior em ferro chato em 1 %’x1/4 em aco fina frio
medindo 460x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda MIG. A coluna de canto em chapa de
aco carbono fina frio 1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura
interna para passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de ago fina
frio 0,75mm SAE1008, a mesma podendo ser sacavel. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes
metalicas recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda
para a retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de
zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé com camada de
120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) ¢ feita através de bucha metélica
em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente
impregnada nas pegas, nas partes metalicas s&o feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e
parafuso minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do
tambor minifix @15mm produzido em inje¢do em zamac e acabamento zincado branco, este sendo fixado em
sua estrutura entre pés metalicos e painel frontal e logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso em zamac
com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma
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montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metalicos com sapatas niveladoras em
PVC rigido com didmetro de 50 e 30mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e néo revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metélicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢éo ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metdlicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovéavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002. (COTA RESERVADA)
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MESA DE REUNIAO REDONDA MED: 74X120 (ALTURA X DIAMETRO)

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Estrutura metalica € composta por base em tubo de ago carbono fina frio 30x50x0,9mm SAE1008, sendo
conformada com suas arestas arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em
sua parte inferior sdo soldados suportes com rebite 5/16” para colocagdo de sapatas. Estrutura inteirica com
05 patas formada por tubos e chapas metélicas, com a base inferior em ago carbono fina frio 30x50x0,9mm
SAE1008, sendo as extremidades com ponteiras em termoplastico ABS na tonalidade da pintura com
acabamento fosco. Travessa superior formada por 04 tubos e chapas metalicas, em ago carbono fina frio
20x40x0,9mm SAE1008, sendo as extremidades com ponteiras em termoplastico ABS na tonalidade da
pintura com acabamento fosco e a coluna de sustentagéo composta por tubo redondo @ 63,5 x 1,2 mm, sendo
todo o conjunto unido por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por um
processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes
e secado para a pintura eletrostatica a p6 com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema
de fixacdo (montagem) é feita através de bucha metdlica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada ao tampo e toda estrutura é fixada ao
tampo com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto parauma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metélicos
com sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm, cuja fungdo serd contornar eventuais
desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenga de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard).

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e nao revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metalicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 - espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metélicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002. (COTA PRINCIPAL)
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52

Tampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo é encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Estrutura metalica € composta por base em tubo de ago carbono fina frio 30x50x0,9mm SAE1008, sendo
conformada com suas arestas arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em
sua parte inferior sdo soldados suportes com rebite 5/16" para colocagdo de sapatas. Estrutura inteirica com
05 patas formada por tubos e chapas metélicas, com a base inferior em ago carbono fina frio 30x50x0,9mm
SAE1008, sendo as extremidades com ponteiras em termoplastico ABS na tonalidade da pintura com
acabamento fosco. Travessa superior formada por 04 tubos e chapas metélicas, em ago carbono fina frio
20x40x0,9mm SAE1008, sendo as extremidades com ponteiras em termoplastico ABS na tonalidade da
pintura com acabamento fosco € a coluna de sustentagdo composta por tubo redondo @ 63,5 x 1,2 mm, sendo
todo o conjunto unido por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas recebem um pré-tratamento por um
processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a retirada num total dos dleos do ago, logo
passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco, assim sendo enxaguado em duas imersdes
e secado para a pintura eletrostatica a pé com camada de 120 micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema
de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metédlica em zamac com rosca milimétrica M6 com
acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada ao tampo e toda estrutura é fixada ao
tampo com parafuso em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim
formando um conjunto para uma montagem e desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metalicos
com sapatas niveladoras em PVC rigido com didmetro de 50mm, cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado ab aixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard).

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metélicos revestidos e nao revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metélicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execugdo de ensaios de exposi¢do ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 — espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metélicas e ndo-metalicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovével.

- ABNT NBR ISSO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002. (COTA RESERVADA)
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MESA RETANAGULAR PES METALICO MED: 120X600X740 (LXPXA)

ampo confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas de
madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O contorno do tampo € encabegado com borda PVC (Polyvinyl chloride) 2,5mm,
colada a quente pelo sistema holt-melt, sendo a mesma com raio de 2,5 mm conforme a norma da ABNT.
Painel Frontal confeccionado em chapa de MDP (Médium Density Particleboard), com particulas selecionadas
de madeira de reflorestamento, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido, em ambas as faces, com filme termo prensado melaminico, com
espessura minima de 0,2mm. O painel frontal & encabegado nos topos aparentes com borda PVC (Polyvinyl
chloride) 0,45mm, colada a quente pelo sistema holt-melt. Os pés metalicos sdo compostos por base
estampada em chapa de ago carbono fina frio 1.9mm SAE1008, sendo conformada com suas arestas
arredondadas, sendo assim sem necessidades de uso de ponteira plastica, em sua parte inferior sdo soldados
suportes com rebite 5/16” para colocagdo de sapatas. Coluna dobrada em chapa de ago carbono fina frio
1.2mm SAE1008 sendo em seu comprimento dobrada de forma sextavada, com abertura interna para
passagem de cabeamento, em sua parte central sendo utilizada uma tampa em chapa de aco fina frio 0,75mm
SAE1008, a mesma podendo ser sacavel. Travessa superior em ferro chato em 1 %’x1/4 em aco fina frio
medindo 460x38x6.35mm SAE1008. Estrutura unida por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas
recebem um pré-tratamento por um processo de banho contendo desengraxante a base de soda para a
retirada num total dos 6leos do ago, logo passa por um enxague e refinador e um banho de fosfato de zinco,
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assim sendo enxaguado em duas imersdes e secado para a pintura eletrostatica a pé com camada de 120
micras, e curada em estufa a 200°C. Sistema de fixagdo (montagem) é feita através de bucha metalica em
zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado amarela a mesma sendo totalmente impregnada
nas pegas, nas partes metalicas sdo feitas através de rebite em ago com rosca milimétrica M6 e parafuso
minifix em zamac com rosca milimétrica M6 com acabamento zincado branco, com conjunto do tambor minifix
@15mm produzido em injegdo em zamac e acabamento zincado branco, este sendo fixado em sua estrutura
entre pés metalicos e painel frontal e logo os pés sendo fixado ao tampo com parafuso em zamac com rosca
milimétrica M6 com acabamento zincado branco, sendo assim formando um conjunto para uma montagem e
desmontagem da mesma sem danificar o produto. Pés metélicos com sapatas niveladoras em PVC rigido com
didmetro de 50mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Para o item devera dispor dos seguintes documentos, listado abaixo:

-Certificado de Regularidade IBAMA

-Certiddo Negativa de Débitos IBAMA

-Licenca de Operagdo Ambiental.

-FSC (Certificates Public Dashboard)

-ABNT NBR 8094 - exposicdo a névoa salina, em materiais metalicos revestidos e ndo revestidos (1200h).
-ABNT NBR 8095 - exposicdo a atmosfera Umida saturada, com condensagdo na superficie dos materiais
metdlicos revestidos e ndo-revestidos (1200h).

-ABNT NBR 8096 - execucdo de ensaios de exposicdo ao didxido de enxofre (600h).

-ABNT NBR 10443 — espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares aplicados sobre
superficies metalicas e ndo-metélicas.

-Ludfor — Certificado de energia renovavel.

- ABNT NBR ISO 14024:2022 E ABNT NBR ISO 14020:2002.

54

POLTRONA RECLINAVEL HOSPITALAR PARA HIDRATACAO E SOROTERAPIA, COM  UMA
BRACADEIRA PARA APOIO DE BRAGO AJUSTAVEL. E 01 SUPORTE DE SORO REMOVIVEL COM
ALTURA REGULAVEL. (COTA PRINCIPAL)

150

55

POLTRONA RECLINAVEL HOSPITALAR PARA HIDRATACAO E SOROTERAPIA, COM  UMA
BRACADEIRA PARA APOIO DE BRACO AJUSTAVEL. E 01 SUPORTE DE SORO REMOVIVEL COM
ALTURA REGULAVEL. (COTA RESERVADA)

50

56

PRATELEIRA ESTANTE EM ACO INOX 40CMX80CM

ALTURA TOTAL: 60CM LARGURA 40CM COMPRIMENTO 80CM. ALTURA ENTRE AS PRATELEIRAS
26CM MATERIAL AGO INOX 430 ESCOVADO EPESSURA DA CHAPA 0,80 MODELO FIXAGAO NA
PAREDE ACOMPANHA PARAFUSOS E BUCHAS ACABAMENTO ESCOVADO E DOBRADO. (COTA
PRINCIPAL)

13

57

PRATELEIRA ESTANTE EM ACO INOX 40CMX80CM

ALTURA TOTAL: 60CM LARGURA 40CM COMPRIMENTO 80CM. ALTURA ENTRE AS PRATELEIRAS
26CM MATERIAL AGO INOX 430 ESCOVADO EPESSURA DA CHAPA 0,80 MODELO FIXAGAO NA
PAREDE ACOMPANHA PARAFUSOS E BUCHAS ACABAMENTO ESCOVADO E DOBRADO. (COTA
RESERVADA)

37
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Suporte para TV até 75 polegadas Tri-articulado - SBRP145

Suporte Articulado Brasforma para TVs LCD, LED, Plasma, 3D e Smart TV de 23 até 75 polegadas (com VESA
méximo de 400x400mm).

Permite inclinacdo e rotacdo (4 movimentos). Permite Ajustar a TV para assistir de varios angulos. Ideal para
salas, escritdrios, quartos, hospitais, restaurantes, entre outros locais.

+ Video de montagem no site do fabricante
+ Acompanha Nivel de bolha
* Facil instalagao

Contetdo da Embalagem

+ 1 Suporte para TV Brasforma SBRP145

* Hastes extensoras para VESA 400x400mm
+ Kit de Parafusos

+ 1 Nivel de bolha

+ 1 Manual de instrugdes

350
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* Suporta até 40kg

Suporte grande para impressora, 59,9 cm L x 48 cm P x 80 cm A, mesa grande para impressora com

59 prateleira de armazenamento ajustavel, carrinho de impressora de 3 niveis com rodas. (COTA PRINCIPAL) 113
Suporte grande para impressora, 59,9 cm L x 48 cm P x 80 cm A, mesa grande para impressora com

60 prateleira de armazenamento ajustavel, carrinho de impressora de 3 niveis com rodas. (COTA RESERVADA) 37

61 ARMARIO VITRINE HOSPITALAR EM ACO 2 PORTAS MEDINDO APROXIMADAMENTE 66X40X1,65 75
VIDROS FRONTAL E LATERAL COM 04 PRATELEIRAS. (COTA PRINCIPAL)

62 ARMARIO VITRINE HOSPITALAR EM ACO 2 PORTAS MEDINDO APROXIMADAMENTE 66X40X1,65 25
VIDROS FRONTAL E LATERAL COM 04 PRATELEIRAS. (COTA RESERVADA)

63 MACA HOSPITALAR FIXA REFORCADA ALCOCHAODA EM COURVI, ESTRUTURATUBOLAR ACO INOX | 113
MEDINDO 1900X500X800. (COTA PRINCIPAL)

64 MACA HOSPITALAR FIXA REFORCADA ALCOCHAODA EM COURVI, ESTRUTURATUBOLAR ACO INOX 37
MEDINDO 1900X500X800. (COTA RESERVADO)

65 MACA GINECOLOGICA FIXA ESTRUTURA ACO CARBONO, REVESTIDO COURVI COM CABICEIRA E 53
PERNEIRA COM REGULAGENS, COM 01 PAR DE PORTA COXAS E 01 PAR DE ESTRIBOS MED:
185X60X65 CAP. 120 KG. (COTA PRINCIPAL)

66 MACA GINECOLOGICA FIXA ESTRUTURA ACO CARBONO, REVESTIDO COURVI COM CABICEIRA E 17
PERNEIRA COM REGULAGENS, COM 01 PAR DE PORTA COXAS E 01 PAR DE ESTRIBOS MED:
185X60X65 CAP. 120 KG. (COTA RESERVADO)

67 SUPORTE CAIXA COLETORA PERFUROCORTANTE 13 LITROS. (COTA PRINCIPAL) 350

68 BIOMBO HOSPITALAR TRIPLO CORTINADO EM LONA LAVAVEL OU PVC MED: 66X1,65X1,80. (COTA | 135
PRINCIPAL)

69 BIOMBO HOSPITALAR TRIPLO CORTINADO EM LONA LAVAVEL OU PVC MED: 66X1,65X1,80. (COTA | 45
RESERVADA)

70 FOCO CLINICO - REFLETOR DE LUZ AUXILIAR BASE COM 04 RODIZIOS. (COTA PRINCIPAL) 50

71 ESCADA HOSPITALAR EM ACO INOXIDAVEL DUAS ESCADAS. (COTA PRINCIPAL) 225

72 ESCADA HOSPITALAR EM ACO INOXIDAVEL DUAS ESCADAS. (COTA RESERVADA) 75

73 POLTRONA DE AMAMENTAGAO COM PUFF EM MADEIRA REVESTIMENTO EM TECIDO NA COR 15

BRANCA.
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EDITAL
PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAPA (UASG N° 980605)
PREGAO ELETRONICO SRP. N° 013/2025 — Secretaria Municipal de Governo
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2.334/2025- SEMSA/PMM

ANEXO Il
MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS
EMPRESA: CNPJ. N°
ENDEREGO: BAIRRO:
MUNICIPIO: ESTADO: FONE:
E-mail:
Especificagao do . Marca/ Valor Valor
Item P Objeti Quant. | Unid. Fabricagdo Unitério Total
01
02
()
VALOR TOTAL DA PROPOSTA R$

CONDIGCOES DE PAGAMENTO:
PRAZO DE ENTREGA:
BANCO/AGENCIA/CONTA CORRENTE:

- Esta proposta comercial consiste naindicagdo de valor global referente ao objeto do certame, observados todos os projetos té cnicos,
especificagdes, encargos, prazos e condigdes gerais detalhadas no Termo de Referéncia, Edital e seus anexos.

Il - O prazo de validade da presente proposta € de () a partir da data de sua apresentagao.

Il - DECLARAMOS que: na elaboragédo da presente proposta:

a) Néo alteramos quaisquer quantitativos de servigos e materiais, bem como etapas e prazos previstos na planilha de levantamento
de eventos e cronograma fisico-financeiro elaborados pela Administragao;

b) Optamos pelo regime de encargos sociais (onerado/desonerado), nos termos do regime de tributagédo adotado pela empresa junto
a Receita Federal (cf. comprovagdo anexa);

c) Somos absolutamente responsaveis pelos trabalhos técnicos de levantamento e de cotagfes de pregos de mercados realizados
para fins de elaboragdo da presente proposta comercial, ndo sendo cabivel quaisquer questionamentos para fins de alteragdes do
valor proposto por erros, falhas ou omissoes; e, todos os custos, diretos e indiretos, incidentes sobre a execugéo do futuro Contrato
foram considerados por ocasido da elaboracéo desta proposta comercial, ndo cabendo qualquer alegagdo posterior de erro e/ou
nao consideragdo de tal ou qual 6nus, encargo ou custo.

Prazo de validade no minimo 90 (noventa) dias, contados da abertura da licitagao.

Macapa/AP de 2025.

Observagdo: Emitir em papel que identifique a licitante.
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EDITAL
_ PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAPA (UASG N° 980605)
PREGAO ELETRONICO SRP. N° 013/2025 — Secretaria Municipal de Governo
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2.334/2025- SEMSA/PMM

ANEXO IIl - DECLARAGAO UNIFICADA

Pelo presente instrumento, @ EMPresa . ........cccccevceeeieeeeeee e , inscrita NOCNPJsob n% . ..o , com
SBUC @ . v , através de seu representante legal 0(a) Sr(a) .....ccooeveerevnirienicnins , portador(a)
da Carteira de Identidade n°. .......cccocoeeveveeceeeeeeeee € doCPFN% .o , infra-assinado, que:

() Declaramos, sob as penas do artigo 299 do Cédigo Penal, que se enquadra na situagao de microempresa, empresa de
pequeno porte ou cooperativa, nos termos da Lei Complementar n® 123/06, alterada pela L ei Complementarn® 147/14, bem
assim que inexistem fatos supervenientes que conduzam ao seu desenquadramento desta situagao.

1) Declaramos, para os fins do disposto no inciso XXXIII do art. 7° da Constituicio Federal, ndo empregamos menores de dezoito
anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nem menores de dezesseis anos, em qualquer trabalho, salvo na condicdo de
aprendiz, a partir dos quatorze anos de idade, em cumprimento ao que determina a Lei n° 9.854/99.
2) Declaramos, para os fins que até a presente datainexistem fatos supervenientes impeditivos para habilitagdo no presente processo
licitatério, estando ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.
3) Declaramos, para os fins que a empresa ndo foi declarada inidonea por nenhum 6rgédo publico de qualquer esfera de governo,
estando apta a contratar com o poder publico.
4) Declaramos que ndo possuimos empregados executando trabalho degradante ou forgado, observando o disposto nos incisos il e
IV do art. 1° e no inciso IIl do art. 5° da Constituigdo Federal.
5) Comprometo-me a manter durante a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condigdes
de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagao.
6) Declaramos, para os fins que estamos ciente e concordamos com as condi¢des contidas no edital e seus anexos, bem como de
que a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na
Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento
de conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no
instrumento convocatério;
7) Declaramos, para os devidos fins que cumprimos as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado
da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas.
8 ) Declaramos, sob as penas da Lei, que cumpro a cota de aprendizagem nos termos estabelecidos no art. 429 da CLT.
9) Declaramos para os devidos fins que a proposta econdmica compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho
e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das propostas.
10) Declaramos que:
1) N&do possui proprietario, socios ou funcionarios que sejam servidores ou agentes Politicos do 6érgdo ou entidade
CONTRATANTE ou responsavel pela licitagéo;
2) Nao possui proprietario ou sécio que seja conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o
terceiro grau, e por afinidade, até o segundo grau, de agente politico do érgdo ou entidade CONTRATANTE ou responsavel
pela licitagdo.

Macapa/AP, de de 2025.

REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA
(Nome, cargo e carimbo da empresa)

Obs. Utilizar papel timbrado da empresa.

Av. FAB, n° 840, bairro Centro— Macapa— Amapa— CEP 68900-073
pregoeiro@macapa.ap.gov.br


http://www.qualeocep.com.br/cep-68900081

-k
3&‘ Y,

5

Mo s e

MUNICIPIO DE MACAPA
SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
SUBSECRETARIA DE COMPRAS E CONTRATACOES

EDITAL
_ PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAPA (UASG N° 980605)
PREGAO ELETRONICO SRP. N° 013/2025 — Secretaria Municipal de Governo
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2.334/2025- SEMSA/PMM

ANEXO IV

) ESTUDO TECNICO PRELIMINAR
1.DESCRIGAO DA NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

1.1.  Apresente contratacéo trata-se da necessidade de aquisicdo de mobiliarios, englobando mesas, armarios, estantes, cadeiras,
sofas e mesas utilizadas pelas unidades da Secretaria Municipal de Saude de Macapa.

1.2. A aquisicdo de mobilidrio por parte desta Secretaria, justifica-se pela necessidade de mobiliar as Unidades Basicas de saude
afim de melhorar a qualidade dos atendimentos aos pacientes assistidos pelo Municipio de Macapa, trazendo promogéo a salde e
bem estar aos usuarios do Sistema Unico de Satde - SUS.

1.3. Justifica-se também pela necessidade de mobiliar as Unidades que se encontram em reformas/manutengdo, ampliagbes e
construgdes, no intuito de otimizar os servigos ofertados pelas unidades da atengéo priméria e especializada. Considerando que
algumas Unidades se encontram em fase de conclus&o, a referida aquisigdo sera utilizada para mobiliar essas Unidades para que no
ato da inauguragdo e/ou reinauguracdo as unidades sejam entregues totalmente mobiliadas aos usuarios.

1.4. Aaquisicio se faz necessaria em virtude também da necessidade de reposigéo de bens que se encontram desgastados, ja ndo
atendendo de forma ideal as necessidades de uso das unidades.

1.5. As especificagdes e quantitativos das referidas mobilias foram definidas levando em consideragdo olevantamento dos servigos
das Unidades Basicas de Salde da atengdo primaria e atencdo especializada implantados, e de acordo com o quantitativo de
Unidades Basicas em Macapa, bem como os parametros de atendimento estabelecidos na legislagdo do Sistema Unico de Saude
SUS, com o intuito do cumprimento de metas e indicadores, para atender um periodo de 12 (doze) meses.

2. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

2.1. Os produtos a serem adquiridos enquadra-se na categoria de bem de natureza comum, previstos no art. 6°, incisos Xlll e XIV
da Lei n® 14.133/2021.

2.2. A necessidade de contratagdo do objeto € continuada tendo em vista sera utilizada para mobiliar as Unidades da Secretaria
Municipal de Satde de Macapa.

2.3. O contrato tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados a partir do extrato da publicagdo, podendo ser prorrogado a critério da
administracéo.

2.4. Os fornecedores interessados na contratagdo deverdo comprovar aptiddo para o fornecimento mediante a apresentagdo de
copias de contratos, notas de empenho, atestados ou outros documentos que possibilitem a identificagdo completa do emitente e a
descricdo do objeto, deverdo apresentar também Copia de Atestados de Capacidade Técnica ou Contratos, comprovando que a
empresa ja executou servicos de natureza compativel e com o objeto da licitagdo, em quantitativo n&o inferior a 50% (cinquenta por
cento) do previsto para a contrataggo.

2.5. Como requisito elementar, os bens deverdo ser novos e entregues acondicionados adequadamente em suas embalagens
originais lacradas e deverdo, comprovadamente, estar em fase normal de produgdo/fabricagdo, ndo sendo aceitos materiais
descontinuados ou fora de linha de produgdo do fabricante. Os materiais deveréo ser fornecidos com todos os acessorios necessarios
a sua perfeita instalagdo e funcionamento, incluindo a documentagdo técnica completa e atualizada, como manuais, guias de
instalagdo e outros pertinentes.

2.6. Os bens demandam uma logistica de média a alta complexidade no seu deslocamento, cujos custos de entrega até o local

determinado pelo contratante, bem como a montagem, devem estar inclusos no prego dos produtos.

2.8. Requisitos ergondmicos, além dos requisitos previstos na NR 17 e na NBR 13.962, recomenda-se, sempre que possivel, que o
encosto possua apoio lombar regulavel em profundidade (tensdo) e ajustavel na altura, e 0 apoio para o antebrago com regulagem
de altura, e de cervical.

2.9. A empresa se responsabilizard por entregar, montar e instalar o mobiliario nas unidades desta Secretaria.

2.10. Como requisito a contratada devera dispor de 90 (noventa) dias de garantia legal na forma que os fabricantes disponibilizarem
para todo o mercado (Art. 26, Il, do Cédigo de Defesa do Consumidor — CDC, Lei n° 8.078, de 1990) e os demais, caso o fabricante
nao fornega, pela CONTRATADA. Sera obrigatéria a entrega do termo de garantia do fabricante com cada item fornecido; e a eventual
contratada se responsabilizara pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do CDC.

SUPRIMIDO ............
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3. ESTIMATIVA DE QUANTIDADES PARA A CONTRATAGAO

3.1. A quantidade a ser contratada objetiva o atendimento da demanda das Unidades Bésicas de Salde de Macapéa pelo periodo
de 12 (doze) meses.

3.2. Aquantidade a ser eventualmente contratada considerou a necessidade de mobilias para as novas unidades desta Secretaria,
bem como pararenovagdo do acervo patrimonial do mobiliario, substituindo os mobiliarios desgastados. Assim, a Secretaria Municipal
de Salde de Macapa realizou levantamento estimativo, com base nessas perspectivas, conforme quadro a seguir.

4.LEVANTAMENTO DE MERCADO
4.1. Para atender a demanda desta contratagdo buscou-se as solugdes disponiveis no mercado, a saber:

4.1.1. Solugdo 1 - Adogao do sistema de Registro de Pregos para aquisicdes futuras e parceladas;
41.2. Solugdo 2 - Licitagao tradicional para aquisi¢ao;
4.1.3. Solugdo 3 - Locagédo das mobilias.

4.2. A Solugdo 1 paraadogdo do sistema de Registro de Pregos para aquisigdes futuras e parceladas demonstra-se amais adequada
em razéo da necessidade de contratagdes frequentes e eventuais, da dificuldade de precisar os quantitativos a serem utilizados pelas
Unidades Basicas de Salde de Macapa e ainda, objetiva evitar a imobilizagdo desnecessaria de recursos e o seu consequente
desperdicio, de modo que, a Administracdo tem a discricionariedade de agir conforme suas necessidades, podendo flexibilizar suas
despesas, com a devida adequagéo aos recursos disponiveis. Permite assim que a Administracdo realize as suas contratagdes com
racionalidade e de forma parcelada, com o devido respaldo legal, haja vista a conveniéncia da prestagdo dos servigos com previsdo
de serem de forma parcelados conforme a necessidade.

4.3. Destaca-se que a aquisicdo via SRP traz beneficios para a Administragdo, uma vez que ela solicitara as mobilias conforme a
necessidade do setor requisitante. Dessa forma, as Unidades Basicas de Saude de Macapa néo precisardo destinar espago por longo
periodo de tempo para o armazenamento dos itens licitados, uma vez que os mesmos serdo requisitados somente quando da real
necessidade de uso. A utilizagdo do SRP ainda permite a compra compartihada com outros 6rgdos através da divulgacdo daintengéo
de Registro de Pregos (IRP).

4.4. A Solugdo 2, licitagdo tradicional na qual se teria a obrigatoriedade de adquirir todos os bens deste documento conforme a
validade da proposta comercial dos licitantes. Nesse modelo de contratagdo é necessario que haja um levantamento real dos
quantitativos a serem adquiridos levando em consideragdo o orgamento disponivel, podendo ainda n&o haver um grande ganho em
economia devido os quantitativos. Ademais, pode haver ainda um custo com o armazenamento dos produtos, haja vista ha a
obrigatoriedade de adquirir todos os itens licitados.

4.5. A Solugdo 3, locagdo de mobilias objeto deste instrumento, possui como vantagens a auséncia de dnus da manutengéo, da
assisténcia técnica e de outros riscos de utilizagdo, em caso de problemas, o locador substitui. Ja as desvantagens, o aluguel de
mobiliarios é uma solugéo para as necessidades temporarias, 0 que néo é o caso, cuja utilizacdo serad de forma permanente. Com a
utiizagdo permanente, o custo da locagdo superaria 0 de depreciagdo dos bens, tornando o aluguel inviavel.

4.6. Consideramos que a solugdo mais aderente ao interesse publico € a solugdo 1, mediante aquisicio por pregdo eletronico,
através por sistema de registro de pregos, considerando que esta modalidade possibilitara atender eventuais contratagdes, as quais
néo sdo passiveis de mensurar pontualmente naquele momento, embora se saiba, de pronto, que a contratacdo sera necessaria em
espago de tempo, que abrange a vigéncia da ata, que sera de 12 meses, podendo ampliar 0 nimero de contratados até o limite do
registrado, tornando mais eficiente, eficaz e econdmico o procedimento, sem ter que fazer outro pregdo para o mesmo fim, no ambito
do 6rgéo.

5. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

5.1. Apesquisa de precos foi realizada conforme a Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 65, de 7 de julho de 2021, que dispde sobre
o procedimento administrativo para a realizagdo de pesquisa para a aquisicdo de bens, contratagdes e servicos em geral.

5.2. O mapa comparativo de pregos consta na planilha inserida juntamente com a cotagéo realizada neste processo administrativo,
no qual o valor estimado é de R$ 11.803.655,85.

6. DESCRICAO DASOLUGAO COMO UM TODO

6.1. Apds o estudo realizado e as demandas existentes, entendemos que a solugdo que traz maior vantajosidade para a
Administragdo Municipal é a adogdo do sistema de Registro de Pregos para aquisigbes futuras e parceladas.

6.2. Assim, com a contratagdo dos mobiliarios que se encontram neste Estudo Técnico Preliminar, pretende-se garantir o suprimento
das Unidades Basicas de Saude de Macapa, ao menor custo possivel e de maneira que a prestacdo dos servicos nao sofra
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interrupgdes prejudiciais, além de proporcionar melhor qualidade nos atendimentos, sendo necessario a licitagio para atender a
demanda, através do Pregao Eletronico pararegistro de pregos, tendo emvista a possibilidade de adquirir itens, conforme ademanda.
7. JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA CONTRATAGAO

7.1. Objetivando o alcance de amplitude para a contratagdo, tendo como resultado o melhor aproveitamento do mercado e
ampliagdo da competitividade, os itens desta contratagéo serdo adquiridos de forma parcelada.

7.2. Consideramos que oparcelamento possibilitara a redugdo de custos transacionais, considerando que o quantitativo de itens foi
mensurado para um periodo de 12 (doze) meses, 0 que permite a aquisicio somente dos produtos que se fizerem necessarios para
0 momento.

7.3. Assim sendo, o parcelamento dos itens é tecnicamente vidvel e economicamente vantajoso para a Administracdo Municipal.
8. DEMONSTRATIVOS DOS RESULTADOS PRETENDIDOS

8.1. Pretende-se com a formag&o do registro de pregos, obter um mecanismo agil e seguro para realizagdo de futuras aquisigdes
de forma parcelada e eventual, sem comprometimento da execugdo orgamentaria.

8.2. A aquisicio dos mobilidrios objetiva mobiliar as Unidades Basicas de Salde de Macapa que estdo com as obras sendo
finalizadas, com inauguragdo e/ou reinauguragdo previstas para este ano de 2025.

8.3. Por meio desta aquisicdo, espera-se a obten¢do de atendimentos de qualidade para os pacientes assistidos pelo Municipio,
que contara com atendimento de atencdo primaria e especializada. Minimizando a escassez nos atendimentos e servicos de salde
de publica.

8.4. Diante disso, pretende-se com esta contratagdo a aquisicdo dos melhores produtos a um valor condizente com a realidade de
mercado, para que a prestagdo de servicos publicos seja mais efetiva para o atendimento das demandas da sociedade.

8.5. Entende-se que 0 modelo de contratagéo proposto é o que trara maior custo-beneficio para a Administragdo Municipal.

9. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA ADMINISTRAGAO

9.1. Emrelagdo ao objeto da contratagéo néo identificamos a necessidade de adequagdo ou providéncias, de qualquer natureza, a
ser realizada no &mbito da Administragdo Municipal.

10. CONTRATAGOES CORRELATAS E/OU INTERDEPENDENTES

10.1. Emrelagdo ao objeto da contratagdo n&o identificamos a existéncia de contratagdes correlatas ou interdependentes.

11. DISCRIGAO DE POSSIVEIS IMPACTOS AMBIENTAIS

11.1. Ap6s anélise minuciosa do objeto a ser contratado, ndo foram identificados impactos ambientais que meregam destaque e
acdes por parte da Administracdo Municipal.

11.2. A Administracdo Municipal deve promover o uso responsavel dos produtos adquiridos, assim como dar destino adequado aos
residuos gerados.

11.3. Entendemos que os principais impactos ambientais dos produtos adquiridos, podem estar associados tanto ao processo
produtivo, como a geragéo de efluentes, ao proprio uso dos produtos ou mesmo a geragao de residuos de embalagem pds-uso.
11.4. Considerando os riscos de impactos ocasionados devido a produgdo nas industrias, as empresas deverdo atentar para as
praticas de mitigagdo dos impactos na produgéo, conforme legislagdo e regulamentagéo especifica que orientam a produgdo
sustentavel dessas atividades.

11.5. Aconselhamos que os produtos devam ser preferencialmente, acondicionados em embalagem individual adequada, com o
menor volume possivel, que utiize materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima protegdo durante o transporte e o
armazenamento.

12. POSICIONAMENTO CONCLUSIVO

12.1. Com base nos elementos apresentados neste estudo técnico preliminar realizado pela equipe de planejamento da contratagao,
consideramos que a solugdo mais vantajosa para atender a demanda aqui exposta é a licitagdo através do Registro de Pregos para
eventual aquisicdo de mobiliarios para as Unidades Béasicas de Salde de Macapa, na modalidade pregéo, por item, em sua forma
eletronica.

12.2. Dessa forma, declara-se ser viavel a contratagdo pretendida, sendo técnica e fundamentadamente necesséria, através deste
Estudo Técnico Preliminar (ETP), focalizando a area que emana o servigo para as instituicdes de saide desenvolver suas atividades
fim.

12.3. O objetivo é melhorar a qualidade de vida dos seus servidores e jurisdicionados. Para alcangar resultados proficuos, faz-se
necessario a otimizagdo do espago fisico com a instalagdo de méveis especificos que propiciem o adequado funcionamento de todos
os seus setores, dentro das condigdes exigidas de conforto, seguranca e higiene.

RESPONSAVEL PELA ELABORAGAO DO ETP
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EDITAL
_ PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAPA (UASG N° 980605)
PREGAO ELETRONICO SRP. N° 013/2025 — Secretaria Municipal de Governo
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2.334/2025- SEMSA/PMM

ANEXO V - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° XXX/XXX

O MUNICIPIO DE MACAPA, por intermédio da xoooo0x com sede no(a) xaoooooxx, na cidade de ... , inscrito(a) no CNPJ/MF
sob 0 n® xx0o000xxxxx, neste ato representado(a) pelo(a) Secretaria xxxxxxxxx, nomeado (a) pelo (a) Portaria/_____ n°......, de .....
de ... de 202...., publicado(a) no DOE de xxx de xxxx dexxxx, portador(a) da identificagdo funcional xoo0000x n® xoxx./inscrito(a)
no CPF sob o n® xxxx no uso da competéncia conferida pela legislagdo aplicavel, considerando o resultado obtido conforme o processo
administrativo n.® .xxxx, resolve celebrar a presente ATA de REGISTRO DE PRECOS, procedendo ao registro dos pregos do(s)
fornecedor(es) indicado(s) e qualificado(s) nesta ata, de acordo com a classificagdo por ele(s) alcangada e na(s) quantidade(s)
cotada(s), atendendo as condigdes previstas no Edital de licitagdo, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n® 14.133,
de 1° de abril de 2021, no Decreto estadual n® 67.608, de 27 de margo de 2023, e demais preceitos da legislagéo aplicvel, e em
conformidade com as disposicdes a seguir:

1. DO OBJETO

1.1. A presente Ata tem por objeto o REGISTRO DE PREGOS para a eventual AQUISIGAO DE MOBILIARIOS PARA MOBILIAR
AS UNIDADES BASICA DE SAUDE DO MUNICIPIO DE MACAPA, conforme o detalhamento e as especificagdes técnicas constantes
da documentagdo que constitui Anexo do Edital de Preg&o Eletrdnico, que é parte integrante desta Ata, assim como as propostas
cujos pregos tenham sido registrados, independentemente de transcri¢ao.

2. DOS PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS.

21. O preco registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade minima a ser cotada, a quantidade maxima de cada item que
podera ser contratada, fornecedor (es) e as demais condigdes ofertadas na(s) proposta(s) séo as que seguem:

Item Especificagéo Marca Modelo Unidade Quantidade Valor Un. Valor total

2.2. Alistagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de pregos consta como anexo desta Ata.
3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S).

3.1. 0 o6rgao ou entidade gerenciadora sera a SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE - SEMSA (FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE
DE MACAPA).

3.2.Além do 6rgdo ou entidade gerenciadora, ndo ha drgéos ou entidades participantes do registro de pregos.
4. DA ADESAO A ATADE REGISTRO DE PREGOS

4.1. Durante a vigéncia desta ata de registro de precos, os érgéos e as entidades da Administragéo Publica estadual, distrital e
municipal que n&o participaram do procedimento de intengdo de registro de pregos poderdo aderir & ata na condicdo de néo
participantes, observados os limites e regras estabelecidos neste instrumento, bem como os seguintes requisitos:

a) Apresentagdo de justificativa da vantagem da adesdo, inclusive em situagdes de provavel desabastecimento ou
descontinuidade de servigo publico;

b) Demonstragdo de que os valores registrados estdo compativeis com os valores praticados pelo mercado na forma do art. 23
da Lei n® 14.133, de 2021; e

c¢) Consulta e aceitagdo prévias do érgéo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

41.1. Aautorizagdo do 6rgdo ou entidade gerenciadora apenas sera realizada ap6s a aceitagdo da adesdo pelo fornecedor.

41.1.1. 0 drgao ou entidade gerenciadora poderarejeitar adesdes caso elas possam acarretar prejuizo a execugéo de seus
préprios contratos ou a sua capacidade de gerenciamento.
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4.1.2. Apds a autorizagdo do 6rgao ou entidade gerenciadora, 0 6rgao ou entidade nao participante devera efetivar a contratagdo
solicitada em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

4.1.3. O prazo para efetivar a contratagdo de que trata o subitem anterior podera ser prorrogado excepcionalmente, mediante
solicitagdo do 6rgdo ou entidade n&o participante aceita pelo 6rgdo ou entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite
temporal de vigéncia da ata de registro de pregos.

4.1.4. O 6rgdo ou entidade integrante da ata de registro de pregos podera aderir, na qualidade de nao participante, a item (ns)
para o(s) qual (is) ndo tenha quantitativo registrado, observados os requisitos deste item 4.

4.1.5. E dacompeténcia do respectivo 6rgdo ou entidade que tenha aderido & ata na condigdo de n&o participante, garantidos
o contraditério € a ampla defesa, aplicar as penalidades decorrentes do descumprimento das obrigagdes contratuais, em
relagdo a sua prépria contratagdo, informando as ocorréncias ao 6rgdo ou entidade gerenciadora.

Dos limites para as adesdes

4.1.6. As contratagBes adicionais decorrentes das ades6es néo poder&o exceder, por drgdo ou entidade, a 50% (cinquenta por
cento) dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na ata de registro de precos para o 6rgéo ou entidade
gerenciadora e para os participantes.

4.1.7. O quantitativo decorrente das adesdes ndo podera exceder, natotalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado
na ata de registro de pregos para o érgéo ou entidade gerenciadora e os participantes, independentemente do nimero de érgéos
ou entidades n&o participantes que aderirem a ata de registro de pregos.

5. VALIDADE, FORMALIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS E CADASTRO RESERVA.

5.1. O prazo de vigéncia e validade da Ata de Registro de Pregos sera de 01 (um) ano, contado a partir do primeiro dia Util
subsequente a data de divulgagdo no Portal Nacional de Contratagdes Plblicas (PNCP), podendo ser prorrogada por igual periodo,
mediante a anuéncia do fornecedor, desde que comprovado o prego vantajoso.

5.1.1. Acontratagdo decorrente da ata de registro de pregos tera sua vigéncia estabelecida no préprio instrumento contratual e
serdo observadas, no momento da contratagdo e a cada exercicio financeiro, a disponibilidade de créditos orgamentarios, bem
como a previsao no plano plurianual, quando ultrapassar 1 (um) exercicio financeiro.

5.1.2. Naformalizagdo do instrumento da contratagdo devera haver a indicagdo da disponibilidade dos créditos orgamentarios
respectivos.

5.2. A formalizagdo da contratagdo com os fornecedores registrados nesta ata de registro de pregos devera ocorrer no prazo de
validade deste instrumento.

5.3. Os contratos decorrentes do sistema de registro de pregos poderdo ser alterados, observado o art. 124 da Lei n® 14.133, de
2021.

5.4. As contratagdes respeitardo a ordem de classificagdo dos fornecedores registrados nesta ata.

5.5. O registro de fornecedores incluido nesta ata na forma de anexo, quando for o caso, consiste na formagdo de cadastro de
reserva parao caso de impossibilidade de atendimento pelo signatério da ata.

5.6. A fase de apresentagéo de amostra(s) ou de execucéo de prova de conceito que seja exigida na documentagéo que integra o
instrumento convocatério, quando houver, e a habilitagdo dos fornecedores que compdem o cadastro de reserva, quando for o caso,
serdo efetuadas quando houver necessidade de contratagdo dos fornecedores remanescentes, por impossibiidade de atendimento
da demanda pelo signatério da ata, observada a disciplina estabelecida nesta ata e no instrumento convocatério mencionado no
subitem 1.1.

5.7. O prego registrado, com indicagdo dos fornecedores, seré divulgado no PNCP e ficara disponibilizado durante a vigéncia desta
ata de registro de pregos.
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5.8. Caso se caracterize hipotese de impossibilidade de atendimento da demanda pelo signatario da ata de que trata o item 5.6,
observado o disposto no referido item, ficara facultado a Administragdo convocar os fornecedores remanescentes do cadastro de
reserva, quando houver, na ordem de classificacéo, para contratagéo nas condigdes propostas pelo primeiro classificado.

5.8.1. Na hipétese de nenhum dos fornecedores que aceitaram cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario concordar
com a contratagdo nas condigdes propostas pelo primeiro classificado nos termos do subitem anterior, a Administragdo,
observados o valor estimado e sua eventual atualizagdo na forma prevista na documentagdo que integra o instrumento
convocatoério mencionado no subitem 1.1, podera:

5.8.1.1. Convocar para negociagdo os fornecedores remanescentes que mantiveram sua proposta original, quando houver,
na ordem de classificagdo, com vistas a obtengdo de preco melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatario;

5.8.1.2. Adjudicar e celebrar a contratagdo nas condigdes ofertadas pelos fornecedores remanescentes, observado o
disposto neste item 5 e a ordem de classificagdo, quando frustrada a negociagdo de melhor condigao.

5.9. A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condigdes estabelecidas, mas nédo obrigara a
Administracdo a contratar, facultada a realizagdo de licitagdo especifica para a contratagdo pretendida, desde que devidamente
justificada.

5.10. No prazo de validade deste instrumento, o(s) 6rgao(s) ou entidade(s) participante(s) néo participara (&o) em outra ata de registro
de pregos com 0 mesmo objeto, salvo na hipdtese do inciso VIII do caput do art. 82 da Lei n® 14,133, de 2021, quando for o caso.

6. ALTERAGAO OU ATUALIZAGAODOS PREGOS REGISTRADOS

6.1. Os precos registrados poderao ser alterados em decorréncia de eventual redugéo dos pregos praticados no mercado ou de fato
que eleve o custo do(s) item (ns) registrado(s), nas seguintes situagdes:

a) em caso de forga maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de
consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execugéo da ata tal como pactuada, nos termos da alinea “d” do inciso Ildo caput
do art. 124 da Lein® 14.133, de 2021;

b) em caso de criagdo, alteracdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou da superveniéncia de disposi¢des
legais, com comprovada repercussao sobre 0s pregos registrados.

6.2. E previsto reajustamento dos precos registrados nesta ata, observados os mesmos critérios estabelecidos no instrumento
convocatorio mencionado no subitem 1.1 parao reajustamento dos pregos de eventual contratagéo dela decorrente.

6.2.1. Caso seja realizado reajustamento dos precos desta ata, somente cabera reajustamento dos precos de eventual
contratacdo dela decorrente se forem observados os requisitos especificados no respectivo instrumento, e for ultrapassado o
interregno minimo de 01 (um) ano contado a partir dos efeitos do reajustamento dos pregos desta ata. No caso de
reajustamento(s) subsequente(s) ao primeiro, o interregno minimo de 01 (um) ano sera contado a partir dos efeitos do Ultimo
reajustamento.

Vedagdo a acréscimo de quantitativos
6.3. E vedado:

a) Efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos;
b) Restabelecer os quantitativos que ja tenham sido contratados desta ata de registro de pregos quando da prorrogagéo de
que trata o item 5.1.

7. NEGOCIAGAO DE PREGOS REGISTRADOS

7.1. Quando, por motivo superveniente, o preco registrado se tornar superior aquele praticado no mercado, o érgéo ou entidade
gerenciadora convocara o fornecedor para negociar a sua redugéo.

7.1.1. Quando for exitosa a negociagdo a que alude o subitem anterior, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora comunicara o novo
preco aos drgéos e entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da ata de registro de pregos, para que realizem
negociagdo com vistas a alteragdo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lein® 14.133, de 2021.
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7.1.2. O fornecedor sera liberado do compromisso assumido quanto ao item registrado, sem aplicagdo de penalidades
administrativas, caso nao aceite reduzir seu prego aos valores praticados pelo mercado.

7.1.2.1. Na hipdtese prevista no subitem anterior, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora convocara os fornecedores do cadastro
de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam reduzir seus pregos aos valores de mercado, observado o
disposto no subitem 9.1.3.

7.1.21.1. O 6rgdo ou entidade gerenciadora cancelara a ata de registro de pregos, nos termos do disposto no item
9.2, e adotara as medidas cabiveis para a obtengdo de contratagdo mais vantajosa, caso, nas negociages a que
aludem o subitem anterior, os fornecedores do cadastro de reserva nao aceite reduzir seus pregos aos valores de
mercado.

7.2.Quando o prego praticado no mercado se tornar superior ao prego registrado, o fornecedor podera requerer ao 6rgéo ou entidade
gerenciadora a alteragdo do prego registrado, desde que observe os requisitos especificados no subitem 7.2.1.

7.21. O requerimento a que alude o subitem 7.2 devera observar o disposto no subitem 6.1 e estar acompanhado de:

a) Prova de fato superveniente que impossibilite o cumprimento do compromisso registrado nesta ata;
b) Documentagdo comprobatéria da inviabilidade de manutengdo do prego registrado.

7.2.2. Nahipétese de ndo comprovagdo dos requisitos especificados nos subitens 7.2 e 7.2.1;

a) o pedido sera indeferido pelo érgéo ou entidade gerenciadora;
b) o fornecedor devera cumprir o compromisso registrado na ata sob pena de cancelamento do seu registro, nos termos do
subitem 9.1, sem prejuizo da aplicagdo das sangdes cabiveis, em especial aquelas previstas na Lei n® 14.133, de 2021.

7.2.3. Quando realizado o cancelamento do registro do fornecedor a que alude a alinea *b” do subitem 7.2.2. O érgéo ou entidade
gerenciadora convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem de classificagdo, para verificar se aceitam manter
seus pregos registrados, observado o disposto no subitem 5.6.

7.2.3.1. 0 drgdo ou entidade gerenciadora cancelara a ata de registro de pregos, nos termos do subitem 9.2, e adotara as
medidas cabiveis para a obtengdo da contratacdo mais vantajosa, caso néo obtenha éxito nas negociagdes a que alude o
subitem anterior.

7.2.4.Quando forem comprovados os requisitos estabelecidos nos subitens 7.2 e 7.2.1, 0 6rgdo ou entidade gerenciadora:

a) Alterara o prego registrado, observados os valores praticados pelo mercado, no limite do impacto causado pelos fatos
supervenientes ensejadores da inviabilidade de manutengéo do prego inicial;

b) Comunicara o novo prego aos 6rgéos e entidades que tiverem firmado contratos decorrentes desta ata de registro de
pregos, para eventual alteragéo contratual, observado o disposto no art. 124 da Lei n® 14.133, de 2021.

8. REMANEJAMENTO DAS QUANTIDADES REGISTRADAS NA ATADE REGISTRO DE PREGOS

8.1.As quantidades previstas para os itens com pregos registrados nesta ata de registro de pregos poderdo ser remanejadas pelo
6rgdo ou entidade gerenciadora entre os 6rgéos ou entidades participantes do registro de pregos e, érgéos ou entidades nao
participantes, nas seguintes condigdes:

a) De 6rgdo ou entidade participante para érgéo ou entidade participante; ou
b) De érgéo ou entidade participante para érgdo ou entidade ndo participante, caso seja, hipbtese em que seréo
observados os limites previstos no art. 86 da Lein® 14.133, de 2021.

8.2.0 6rgdo ou entidade gerenciadora que tiver estimado as quantidades que pretende contratar sera considerado participante para
fins do remanejamento.

8.3. 0 orgéoou entidade gerenciadora somente autorizara o remanejamento solicitado que seja justificado pelo solicitante, se houver
prévia anuéncia do fornecedor e do 6rgéo ou entidade que sofrer redugéo dos quantitativos informados.

9. CANCELAMENTO DO REGISTRO DO LICITANTE VENCEDOR E DOS PRECOS REGISTRADOS

9.1. 0 drgao ou entidade gerenciadora cancelara o registro do fornecedor quando este:

a) Descumprir as condicdes da ata de registro de pregos, sem motivo justificado;
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b) Se recusar a formalizar a contratagdo no prazo e condigdes estabelecidos pela Administragdo sem justificativa aceitavel,

c¢) N&o aceitar manter seu prego registrado, na hipotese prevista no subitem 7.2.2; ou

d) For apenado com sangéo prevista no inciso Il do caput do art. 156 da Lei n® 14.133, de 2021, aplicada no é@mbito da
Administragdo Publica do Estado de Sao Paulo, ou sangdo prevista no inciso IV do caput do mesmo artigo.

9.1.1.Na hipotese a que alude a alinea “d” do subitem anterior, caso a penalidade aplicada ao fornecedor néo ultrapasse o prazo
de vigéncia desta ata de registro de pregos, o 6rgdo ou entidade gerenciadora podera, mediante decisdo fundamentada, decidir
pela manutengdo do registro de pregos, sendo vedadas novas contratagdes derivadas desta ata enquanto perdurarem os efeitos
da sangao.

9.1.2. O cancelamento de registros nas hipbteses previstas no subitem 9.1 sera formalizado por despacho do 6rgdo ou da
entidade gerenciadora, garantidos o contraditério e a ampla defesa.

9.1.3.Quando for cancelado o registro do fornecedor, o érgdo ou entidade gerenciadora podera convocar os fornecedores que
compdem o cadastro de reserva, observados a ordem de classificagdo e o disposto no subitem 5.6.

9.1.4. O 6rgdo ou entidade participante devera informar ao 6rgdo ou entidade gerenciadora qualquer das ocorréncias previstas
no subitem 9.1, dada a necessidade de instauragdo de procedimento para cancelamento do registro do fornecedor.

9.2.0 6rgao ou entidade gerenciadora podera, justificadamente, cancelar, total ou parcialmente, os pregos registrados nesta ata de
registro de pregos:

a) Por razdo de interesse publico;

b) A pedido do fornecedor, a vista de prova da ocorréncia superveniente de caso fortuito ou forga maior que impossibilitem o

cumprimento do compromisso registrado; ou
c) Sendo houver éxito nas negociagdes, nos termos dos subitens 7.1.2.1.1 € 7.2.3.1.

10. DAS PENALIDADES

10.1. O descumprimento desta Ata de Registro de Pregos ensejard aplicagdo das penalidades estabelecidas no instrumento
convocatorio mencionado no subitem 1.1, garantidos o contraditério e a ampla defesa.

10.1.1. As sang¢des cabiveis também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva no registro de pregos que, convocados,
n&o honrarem o compromisso assumido injustificadamente.

10.2. E da competéncia do 6rgdo ou entidade gerenciadora, garantidos o contraditério e a ampla defesa, aplicar as penalidades
decorrentes do descumprimento do pactuado nesta ata de registro de preco, em relagdo & sua demanda registrada, ou do
descumprimento das obrigacdes contratuais, em relagdo as suas proprias contratagdes.

10.3. E da competéncia do respectivo 6rgdo ou entidade participante, garantidos o contraditério e a ampla defesa, aplicar as
penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado nesta ata de registro de pregos, em relagdo a sua demanda registrada, ou
do descumprimento das obrigacdes contratuais, em relacdo as suas proprias contratagdes.

10.4. O drgdo ou entidade participante devera informar ao 6rgdo ou entidade gerenciadora as ocorréncias de que trata o subitem
9.1.4, para a finalidade indicada nessa disposigao.

11.  CONDIGOES GERAIS

11.1.  Os fornecedores registrados nesta ata de registro de precos estaréo obrigados a celebrar as contratagdes que dela poderdo
advir nas condi¢des estabelecidas, observado o disposto no instrumento convocatério mencionado no item 1.1 e neste instrumento.

11.1.1.  Aexisténcia de pregos registrados néo obriga a Administragao a celebrar contratagdes decorrentes desta ata de registro
de precos, observando-se o disposto no item 5.9.

11.2. A contratagdo com os fornecedores registrados nesta ata sera formalizada pelo 6rgéo ou entidade interessada mediante a
assinatura de termo de contrato cuja minuta integra como Anexo o instrumento convocatério mencionado no item 1.1.

11.2.1.  Se, por ocasido da formalizagdo da contratagdo, algum dos documentos apresentados pelo fornecedor para fins de
comprovagdo das condigdes de habilitagdo estiver com o prazo de validade expirado, 0 6rgéo ou entidade interessada verificara
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a situagdo por meio eletrdnico habil de informagdes e certificara a regularidade nos autos do processo, anexando a ele os
documentos comprobatérios, salvo impossibilidade devidamente justificada.

11.2.2.  Se néo for possivel atualizar os documentos referidos no subitem anterior por meio eletrénico habil de informagdes, o
fornecedor sera notificado para, no prazo de 02 (dois) dias Uteis, comprovar a sua situagdo de regularidade mediante a
apresentagdo das certiddes respectivas com prazos de validade em vigéncia, sob pena de a contratagdo ndo se realizar.

11.2.3. Constitui condicdo para a celebragdo da contratagdo, bem como para a realizagdo dos pagamentos dela decorrentes,
a inexisténcia de registros em nome do fornecedor no “Cadastro Informativo dos Créditos ndo Quitados de Orgéos e Entidades
Estaduais— CADIN ESTADUAL". Esta condi¢do sera considerada cumprida se o devedor comprovar que 0s respectivos registros
se encontram suspensos, nos termos do art. 8°, §§ 1° e 2°, da Lei estadual n® 12.799, de 2008.

11.2.4. Com a finalidade de verificar se o fornecedor mantém as condigdes de participagdo no certame, serdo novamente
consultados, previamente a celebragdo da contratagéo, os cadastros especificados no instrumento convocatorio mencionado no
item 1.1.

11.2.5. Constitui (em),igualmente, condi¢do (8es) paraa celebragio da contratagdo:

11.2.5.1. Aapresentagdo do(s) documento(s) que o fornecedor, a época do certame, houver se comprometido a exibir por
ocasido da celebracdo da contratagéo por meio de declaragdo especifica, caso exigida na documentagdo que integra como
Anexo o instrumento convocatorio mencionado no item 1.1;

11.2.5.2. Aindicagdo de gestor encarregado de representar o fornecedor com exclusividade perante o contratante, caso se
trate de sociedade cooperativa (se admitida a participagdo de cooperativa);

11.3. O fornecedor tera o prazo de cinco (05) dias, contados a partir da data de sua convocagéo, para assinar o Termo de Contrato,
sob pena de decadéncia, sem prejuizo das sangdes previstas na Lei n° 14.133, de 2021.

11.3.1. O contrato sera assinado com a utilizagio de meio eletrdnico, nos termos da legislagéo aplicavel.

11.3.2. O prazo para assinatura previsto no subitem anterior podera ser prorrogado por igual periodo por solicitagdo justificada
do interessado e aceita pela Administragéo.

11.3.3.  Sera considerado celebrado o contrato, em caso de assinaturas por meio eletrdnico em datas diferentes, na data da
Ultima assinatura eletrénica das partes do termo contratual.

11.4. Ascondigdes gerais de execugdo do objeto, tais como os prazos para entrega e recebimento, as obrigagdes da Administragao
e do fornecedor registrado, penalidades e demais condicdes do ajuste, encontram-se definidos na documentagdo que integra o
instrumento convocatério mencionado no item 1.1.

11.5.  No caso de adjudicacdo por preco global de grupo de itens, sd sera admitida a contratagdo de item (ns) especifico(s) do grupo
se houver prévia pesquisa de mercado e demonstragdo de sua vantagem para o érgéo ou entidade.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em duas. (02) via(s), que, depois de lida e achada em ordem, vai
assinada pelo (a) representante do érgéo ou entidade gerenciadora e pelo (as) representante(s) do(s) fornecedor (es) registrado(s),
e por testemunhas, todos abaixo identificados, encaminhando-se copia ao(s) 6rgdo(s) ou entidade(s) participante(s) mencionado(s)
no item 3.2.

Local e data

Assinaturas

Representante legal do 6rgdo ou entidade gerenciadora
Representante(s) legal (is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)

Cadastro Reserva
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Seguindo a ordem de classificagdo, segue relagdo de fornecedores que aceitaram cotar os itens com pregos iguais ao adjudicatario:

ltem Fornecedor (razéo social, CNPJ/MF, enderego, contatos, representante)

do

TR

X Especificagdo Marca Modelo Unidade Quantidade Valor Un. Valor total

Seguindo a ordem de classificagdo, segue relagdo de fornecedores que mantiveram sua proposta original:

ltem Fornecedor (razéo social, CNPJ/MF, enderego, contatos, representante)

do

TR

X Especificagdo Marca Modelo Unidade Quantidade Valor Un. Valor total
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EDITAL
PREFEITURA MUNICIPAL DE MACAPA (UASG N° 980605)
PREGAO ELETRONICO SRP. N° 013/2025 — Secretaria Municipal de Governo
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2.334/2025- SEMSA/PMM

ANEXO VI - MINUTA DO CONTRATO N° XXXXX/202X — SEMSA/PMM

CONTRATO N° XXXX/2024 - SEMSA/PMM, AQUISICAO DE
MOBILIARIOS PARA MOBILIAR AS UNIDADES BASICA DE SAUDE
DO MUNICIPIO DE MACAPA QUE ENTRE SI CELEBRAM O
MUNICIPIO DE MACAPA, ATRAVES DA SECRETARIA MUNICIPAL
DE SAUDE E A EMPRESA XXXXXXXXXXX.

O MUNICIPIO DE MACAPA, por intermédio da SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE - SEMSA (FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE
DE MACAPA), CNPJ n° 18.604.334/0001-30, com sede na Av. Henrique Galticio, n°® 1249, Bairro Centro, Macapa-AP, representado
neste ato através de sua Secretaria a Senhora ERICA ARANHA DE SOUSA AYMORE, RG n° 3233421 /SSP-PA, CPF n°
658.804.392-91, Decreto n°® 395/2022 — PMM, denominado como CONTRATANTE, e a Empresa XXXXXXXXXXXX, CNPJ sob n°
XX XXX XXX/XXXX-XX, com sede na Rua XXXXXXXXXXX, n® XXX, Bairro XXXXXXXX, XXXXXXXXXX, CEP XXXXXXX, neste ato
representado por XXXXXXXXXXXXXX, RG XXXXXXXXXX e CPF n® XXX.XXX.XXX-XX, doravante denominado CONTRATADO,
com FUNDAMENTO LEGAL: Art. 37, caput, da Constituicdo Federal, nas normas definidas na Lei n.° 14.133/2021 de 1° de abril de
2021, no edital e seus anexos do PREGAO ELETRONICO N° XXX/2024-SEGOV/PMM, bem como a ATA DE REGISTRO DE
PREGOS N° XXX/2024-CGP/SEMSA/PMM, conforme Processo Administrativo n® XXXX/2024 - SEMSA/PMM.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO.

1.1. Constitui objeto deste presente termo a AQUISIGAO DE MOBILIARIOS PARA MOBILIAR AS UNIDADES BASICA DE SAUDE
DO MUNICIPIO DE MACAPA, conforme condicdes e exigéncias estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo do edital.

1.2. Este Termo de Contrato vincula-se ao Edital do Pregdo, identificado no predmbulo e a proposta vencedora, independentemente
de transcrigéo.

1.3. Discriminagdo do Objeto conforme descritos no termo de referéncia.

ITEM DESCRICAO QUANT. UND VALOR UNIT VALOR TOTAL
R XXXXXXX R$ XXXXXXXX
01 XXXKXKXXXXKXXXXX XX UND
VALOR TOTAL R$ XXXXXXXX

CLAUSULA SEGUNDA - DA VIGENCIA
21. O contrato tera vigéncia de 12 (doze) meses, contados a partir do extrato da publicagdo na imprensa oficial do municipio,
podendo ser prorrogadoa critério da contratante na forma da Lei.

CLAUSULA TERCEIRA - DA GESTAO DO CONTRATO

3.1. O regime de execugdo contratual, os modelos de gestdo e de execugdo, assim como os prazos e condigdes de conclusao,
entrega, observagédo e recebimento do objeto constam no Termo de Referéncia, anexo a este Contrato.

CLAUSULA QUARTA - SUBCONTRATACAO

4.1. Nao sera admitida a subcontratagdo do objeto contratual.

CLAUSULA QUINTA - DO VALOR

5.1. O valor global do presente termo de contrato é de R$ XXXXXXXXXX (XXXXXXXXXXXX).

5.2. No valor acima estao incluidas todas as despesas ordinérias diretas e indiretas decorrentes da aquisigdo dos insumos, inclusive
tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administragdo, seguro
e outros necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO.
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6.1. O prazo para pagamento ao contratado e demais condigbes a ele referentes encontram-se definidos no Termo de Referéncia.
CLAUSULA SETIMA - REAJUSTE

7.1. Os pregos inicialmente contratados s&o fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data do orgamento estimado.

7.2. Apés o interregno de um ano, e independentemente de pedido do contratado, os pregos iniciais seréo reajustados, mediante a
aplicagéo, pelo contratante, do indice IPCA, exclusivamente para as obrigagdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da
anualidade.

7.3. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos financeiros do Ultimo
reajuste.

7.4. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagard ao contratado a importancia
calculada pela ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente tdo logo seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s)
definitivo(s).

7.5. Nas aferigdes finais, o(s) indice(s) utilizado(s) para reajuste sera(ao), obrigatoriamente, o(s) definitivo(s).

7.6. Caso o(s) indice(s) estabelecido(s) para reajustamento venha(m) a ser extinto(s) ou de qualquer forma n&o possa(m) mais ser
utilizado(s), sera(ao) adotado(s), em substituicdo, o(s) que vier(em) a ser determinado(s) pela legislagdo entdo em vigor.

7.7. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do preco
do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

7.8. O reajuste sera realizado por apostilamento.

CLASULA OITAVA - OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE

8.1. Exigir o cumprimento de todas as obrigagdes assumidas pelo Contratado, de acordo com o contrato e seus anexos;

8.2. Receber o objeto no prazo e condigdes estabelecidas no Termode Referéncia;

8.3. Notificar o Contratado, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorrecdes verificadas no objeto fornecido, para que seja por ele
substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas expensas;

8.4. Acompanhar e fiscalizar a execugdo do contrato e o cumprimento das obrigagdes pelo Contratado;

8.5. Efetuar o pagamento ao Contratado do valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo, forma e condicbes
estabelecidos no presente Contrato.

8.6. Aplicar ao Contratado as sangdes previstas na lei e neste Contrato;

8.7. Explictamente emitir decisdo sobre todas as solicitagdes e reclamagbes relacionadas a execucdo do presente Contrato,
ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente protelatorios ou de nenhum interesse para a boa execugéo
do ajuste.

8.8. A Administragdo terdo prazo, a contar da data do protocolo do requerimento para decidir, admitida a prorrogagao motivada, por
igual periodo.

8.9. Responder eventuais pedidos de reestabelecimento do equilibrio econémico-financeiro feitos pelo contratado no prazo maximo.
8.10. Notificar os emitentes das garantias quanto ao inicio de processo administrativo para apuragao de descumprimento de clausulas
contratuais.

8.11. A Administragdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo Contratado com terceiros, ainda que vinculados
aexecucdo do contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato do Contratado, de seus empregados,
prepostos ou subordinados.

CLAUSULA NONA - OBRIGAGAO DA CONTRATADA

9.1. O Contratado deve cumprir todas as obrigagdes constantes deste Contrato e em seus anexos, assumindo como exclusivamente
seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execu¢do do objeto, observando, ainda, as obrigagdes a seguir dispostas:
9.2. Entregar o objeto acompanhado do manual do usuario, com uma verséo em portugués.

9.3. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cédigo de Defesa do Consumidor (Lei n°
8.078. de 1990);

9.4. Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da entrega, os motivos que
impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;

9.5. Atender as determinagdes regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou autoridade superior (art. 137, 1l, da Lei n.°
14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informagéo por eles solicitados;

9.6. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, no prazo fixado pelo fiscal do
contrato, os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da execucdo ou dos materiais empregados;
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9.7. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execugdo do objeto, bem como por todo e qualquer dano causado a
Administragdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou 0 acompanhamento da execugdo contratual pelo
contratante, que ficara autorizado a descontar dos pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor correspondente aos
danos sofridos;

9.8.  Quando néo for possivel a verificagdo daregularidade no Sistema de Cadastro de Fornecedores — SICAF, o contratado devera
entregar ao setor responsavel pela fiscalizagdo do contrato, junto com a Nota Fiscal para fins de pagamento, os seguintes
documentos:

3.2. 1) prova de regularidade relativa a Seguridade Social;

3.3.  2)certiddo conjunta relativa aos tributos federais e a Divida Ativa da Unido;

3.4.  3)certiddes que comprovem a regularidade perante a Fazenda Estadual ou Distrital do domicilio ou sede do contratado;

3.5.  4) Certidao de Regularidade do FGTS - CRF; e

3.6.  5) Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas — CNDT;

9.9. Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigagdes trabalhistas, previdenciarias, fiscais, comerciais e as demais
previstas em legislagdo especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere a responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto
do contrato;

9.10. Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal ou acidente que se
verifique no local da execugdo do objeto contratual.

9.11. Paralisar, por determinagao do contratante, qualquer atividade que néo esteja sendo executada de acordo com a boa técnica
ou que ponha em risco a seguranca de pessoas ou bens de terceiros.

9.12. Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condigdes exigidas
para habilitacdo na licitagéo;

9.13. Cumprir, durante todo o periodo de execugdo do contrato, a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia,
para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas na legislagéo (art. 116,daLein.°
14.133, de 2021);

9.14. Comprovar a reserva de cargos a que se refere a clausula acima, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, com aindicagdo dos
empregados que preencheram as referidas vagas (art. 116, paragrafo dnico, da Lei n.° 14.133, de 2021);

9.15. Guardar sigilo sobre todas as informagdes obtidas em decorréncia do cumprimento do contrato;

9.16.  Arcar com o 0nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos de sua proposta, inclusive quanto
aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua
proposta nédo seja satisfatério para o atendimento do objeto da contratagéo, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no
art. 124,11, d, da Lein® 14.133, de 2021.

9.17.  Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as normas de seguranga do
contratante;

9.18. Alocar os empregados necessarios, com habilitagdo e conhecimento adequados, ao perfeito cumprimento das clausulas
deste contrato;

9.19. Orientar e treinar seus empregados sobre os deveres previstos na Lei n® 13.709, de 14 de agosto de 2018, adotando
medidas eficazes para protegdo de dados pessoais a que tenha acesso por forga da execugdo deste contrato;

CLAUSULA DECIMA - GARANTIA DE EXECUGAO

10.1. N&o havera exigéncia de garantia contratual da execugéo.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - INFRAGOES E SANGOES ADMINISTRATIVAS

11.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n°® 14.133, de 2021, o contratado que:

a) der causa ainexecugéo parcial do contrato;

b) der causa ainexecucéo parcial do contrato que cause grave dano a Administragdo ou ao funcionamento dos servigos publicos ou
ao interesse coletivo;

¢) der causa ainexecucéo total do contrato;

d) ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da contratagdo sem motivo justificado;

e) apresentar documentagdo falsa ou prestar declaragdo falsa durante a execugéo do contrato;

f) praticar ato fraudulento na execugdo do contrato;

g) comportar-se de modo iniddneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

h) praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lein® 12.846, de 1° de agosto de 2013.
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11.2.  Ser&o aplicadas ao contratado que incorrer nas infragdes acima descritas as seguintes sangdes:
i. Adverténcia, quando o contratado der causa ainexecugdo parcial do contrato, sempre que nao se justificar a imposicéo de
penalidade mais grave (art. 156, §2°, da Lei n° 14.133, de 2021);

ii. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas ‘b”, “c’ e “d” do subitem acima
deste Contrato, sempre que nao se justificar a imposicdo de penalidade mais grave (art. 156, § 4°, da Lein® 14.133, de 2021);

iii. Declaragao de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas nas alineas ‘e”, ‘f’, ‘9" e
“h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas ‘b”, “c’ e “d”, que justifiquem a imposicdo de penalidade mais grave (art.
156, §5°, da Lein® 14.133, de 2021).

iv. Multa:

a) Moratéria de 3% (tréspor cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do contrato,até o limite de 10% sobre o valor da
contratagdo, apds o que ensejara a rescisdo contratual, sem prejuizoda aplicagdo das correspondentes penalidades oriundas da
rescisao;

11.3. A aplicacdo das sangBes previstas neste Contrato ndo exclui, em hipétese alguma, a obrigacdo de reparagdo integral do
dano causado ao Contratante (art. 156, §9°, da Lei n® 14.133, de 2021)

11.3.1. Todas as sangdes previstas neste Contrato poderdo ser aplicadas cumulativamente com a multa (art. 156, §7°, da Lei n®
14.133, de 2021).

11.3.2. Antes da aplicagdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de
sua intimagéo (art. 157, da Lein® 14.133, de 2021)

11.3.3. Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento eventualmente devido pelo
Contratante ao Contratado, além da perda desse valor, a diferenca sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada
judicialmente (art. 156, §8°, da Lei n° 14.133, de 2021).

11.3.4. Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa podera ser recolhida administrativamente no prazo maximo
de XX (XXXX) dias, a contar da data do recebimento da comunicagdo enviada pela autoridade competente.

11.4. A aplicagdo das sangdes realizar-se-a em processo administrativo que assegure o contraditério e a ampla defesa ao
Contratado, observando-se o procedimento previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, para as penalidades
de impedimento de licitar e contratar e de declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar.

11.5.  Naaplicagdo das sangdes serdo considerados (art. 156, §1°, da Lein® 14.133, de 2021):

a) anatureza e a gravidade da infragdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

¢) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) aimplantagéo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e orientagbes dos 6rgdos de controle.
11.6. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n® 14.133, de 2021, ou em outras leis de licitagdes e contratos da
Administracdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei n® 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados
conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159).
11.7. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que utilizada com abuso do direito para facilitar,
encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste Contrato ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos
os efeitos das sancbes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus administradores e socios com poderes de
administragdo, apessoa juridica sucessora oua empresa do mesmo ramo com relagdo de coligagéo ou controle, de fato ou de dir eito,
com o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditorio, a ampla defesa e a obrigatoriedade de andlise juridica prévia (art.
160, da Lein® 14.133, de 2021).

11.8. O Contratante devera, no prazo maximo de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de aplicagdo da sang&o, informar e
manter atualizados os dados relativos as sangdes por ela aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas
Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no ambito do Poder Executivo
Federal. (Art. 161, da Lei n® 14.133, de 2021).

11.9.  As sangdes de impedimento de licitar e contratar e declaragédo de inidoneidade para licitar ou contratar séo passiveis de
reabilitagdo na forma do art. 163 da Lein® 14.133/21.

11.10.  Os débitos do contratado paracom a Administragdo contratante, resultantes de multa administrativa e/ou indenizagdes, néo
inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou parcialmente, com os créditos devidos pelo referido érgéo decorrentes
deste mesmo contrato ou de outros contratos administrativos que o contratado possua com o mesmo 6rgéo ora contratante, na forma
da Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 26, de 13 de abril de 2022.
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MUNICIPIO DE MACAPA
SECRETARIA MUNICIPAL DE GOVERNO
SUBSECRETARIA DE COMPRAS E CONTRATACOES

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA- DA EXTINGAO CONTRATUAL

12.1. O contrato sera extinto quando cumpridas as obrigagdes de ambas as partes, ainda que isso ocorra antes do prazo
estipulado para tanto.

12.2. Se as obrigagdes ndo forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficara prorrogada até a concluséo do objeto, caso
em que devera a Administracdo providenciar a readequacéo do cronograma fixado para o contrato.

12.2.1. Quando a ndo conclusdo do contrato referida no item anterior decorrer de culpa do contratado:

a) ficara ele constituido em mora, sendo-lhe aplicaveis as respectivas sangdes administrativas; e

b) poderé a Administragdo optar pela extingdo do contrato e, nesse caso, adotard as medidas admitidas em lei para a continuidade
da execucéo contratual.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA DOTAGAO ORGAMENTARIA.

13.1. As despesas decorrentes desta presente contratagdo correrdo a conta dos recursos previstos no orgamento do exercicio de
2024, conforme seguinte Classificagéo:

AGAD: XXXXXXXXXXXXXXXXXXX;

PROGRAMA DE TRABALHO: XXXXXXXXXXXXXXXXX;

ELEMENTO DE DESPESA: XXXXXXXXXXX;

FONTE: XXXXXXXXXXXXX.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DOS CASOS OMISSOS

14.1. Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposigdes contidas na Lei n° 14.133, de 2021, e demais
normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposigdes contidas na Lei n® 8.078, de 1990 — Cédigo de Defesa do
Consumidor — e normas e principios gerais dos contratos.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - ALTERAGOES

15.1. Eventuais alteragbes contratuais reger-se-&o pela disciplina dos arts. 124 e sequintes da Lei n® 14.133, de 2021.

15.2. O contratado é obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou supressbes que se fizerem
necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

15.3. As alteragbes contratuais deverdo ser promovidas mediante celebragdo de termo aditivo, submetido a prévia aprovagéo da
assessoria juridica do contratante, salvo nos casos de justificada necessidade de antecipagéo de seus efeitos, hipdtese em que a
formalizagdo do aditivo deverd ocorrer no prazo maximo de 1 (um) més (art. 132 da Lein® 14.133, de 2021).

15.4. Registros que ndo caracterizam alteragdo do contrato podem ser realizados por simples apostila, dispensada a celebragéo
de termo aditivo, na forma do art. 136 da Lein® 14.133, de 2021.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO RECEBIMENTO E AVALIAGAO DO OBJETO

16.1. As mobilias permanentes deverdo ser entregues de forma continuada, de acordo com as demandas e necessidades da
Secretaria Municipal de Salde de Macapa, requisitante.

16.2.  Todos as mobilias permanentes serdo recebidas provisoriamente no momento da entrega, para efeito de verificagdo de sua
conformidade com as especificagbes exigidas e, recebidos em definitivo no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados da data da entrega.
16.3.  Se apds o recebimento provisorio constatar-se que o fornecimento foi executado em desacordo com o pactuado, entregue
em quantitativo ou qualidade inferior ao solicitado, a fiscalizagdo da contratagdo notificara porescrito a Contratada para substituir, as
suas expensas, o(s) Os equipamentos e materiais permanentes deverdo apresentar as caracteristicas constantes na
especificagdo/descricio conforme previsto neste Termo de Referéncia e demais anexos.

16.4.  Todos as mobilias deverédo ser de primeira qualidade, novos, sendo aplicadas todas as normas e exigéncias do Codigo de
Defesa do Consumidor/INMETRO, quando for o caso.

16.5.  As embalagens das mobilias deverdo ser originais de fabrica e lacradas, contendo a identificagdo do equipamento, marca
do fabricante, modelo, data de fabricacéo e n° do lote.

16.6. As mobilias deverdo ser acondicionadas em embalagem prépria, conforme protocolo do fabricante, garantindo sua
integridade, rotulado, de acordo com a legislagdo em vigor.

16.7. N&o seréo aceitas as mobilias permanentes que estiverem em desacordo com o pactuado ou entregues em quantitativo ou
qualidade inferior ao solicitado em Autorizagado/Ordem de Compra.
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16.8. As mobilias poderdo ser entregues por empresa especializada em transporte de mercadorias, devidamente regulamentada
e autorizada pelos érgdos competentes, em conformidade com a legislagédo vigente.
16.9.  Asmobilias que apresentarem desconformidade dever&o ser substituidos em sua totalidade, no prazo de até 05 (cinco) dias
Uteis, sem quaisquer 6nus para a Administragdo Municipal.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - PUBLICAGAO

17.1. Incumbira ao contratante divulgar o presente instrumento nos Diario oficial da Uni&o e do Municipio de Macapa.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - FORO

18.1. Nos termos do art. 55, §2° da Lei n°® 8.666/1993, as partes elegem o foro da cidade de Macapa/AP, para dirimir eventuais
conflitos que possam surgir durante a execu¢do do ajuste, salvo o disposto no §6° do art. 32 desta Lei.

Macapa-AP, XX de XXXXXX de 2024.

XXX
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE - SEMSA
DECRETO N° XXX/XXXX - PMM
CONTRATANTE

XXX XXXXXXXXXXX
CNPJ N XXXXXXXXXXXXXXX XXX
CONTRATADA
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